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FORORD

Forskrift om trykkpékjent utstyr (FTPU)
Forskriften ble fastsatt av Direktoratet

for samfunnssikkerhet og beredskap og
Petroleumstilsynet 10. oktober 2017 med
hjemmel i lov 14. juni 2002 nr. 20 om vern mot
brann, eksplosjon og ulykker med farlig stoff og
om brannvesenets redningsoppgaver (brann- og
eksplosjonsvernloven) § 43, jf. delegeringsvedtak
1. september 2003 nr. 1161, lov 29. november
1996 nr. 72 om petroleumsvirksomhet § 10-

18, forskrift 12. februar 2010 nr. 158 om helse,
miljo og sikkerhet i petroleumsvirksomheten

og pa enkelte landanlegg (rammeforskriften)

§ 68 og lov 16. juni 1994 nr. 20 om tekniske
kontrollorgan som har til oppgave a
gjennomfere samsvarsvurderingar §7.

Forskriften tradte i kraft 11. oktober 2017 og
erstatter forskrift 9. juni 1999 om trykkpéakjent
utstyr.

Forskriften gjennomfgrer EU direktiv
2014/68/EU (som erstatter PED 97/23/EF) om
trykkpakjent utstyr i norsk rett.

Formal med forskriften er a sikre at
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger som
gjores tilgjengelig pa markedet, oppfyller
grunnleggende sikkerhetskrav.

Forskriften regulerer trykkpéakjent utstyr

og sammenstillinger for et tillatt maksimalt
trykk PS sterre enn 0,5 bar (overtrykk) og som
konstrueres, produseres, markedsferes og settes
i drift. Forskriften skal serge for at trykkpéakjent
utstyr og sammenstillinger ved forste gangs
idriftsettelse er i forsvarlig stand. Forskriften
regulerer ogsa markedsdeltakernes dvs.
produsentens, representantens, importgrens og
distributerens forpliktelser.

Forskriften gjelder ogsa for tekniske
kontrollorganer, brukerinspektorater og

FORORD

tredjepartsorganer nar de utferer samsvars- og
sertifiseringsprosedyrer.

Forskriften har folgende kapitler:

Kapittel 1. Generelle bestemmelser.

(§§1-12)

Kapittel 2. Markedsdeltakernes forpliktelser.
(§§ 13 -18)

Kapittel 3. Samsvar og klassifisering.

(8§ 19 - 27)

Kapittel 4. Samsvarsvurdering.

(8§ 28 - 31)

Kapittel 5. Teknisk kontrollorgan,
brukerinspektorat og godkjent tredjepartsorgan.
(8§32 -39)

Kapittel 6. Sluttbestemmelser og ikrafttredelse.
(§§ 40 - 46)

Forskriften har folgende vedlegg:

Vedlegg I: Grunnleggende sikkerhetskrav
Vedlegg II: Diagrammer for samsvarsvurdering
Vedlegg III: Fremgangsmater for
samsvarsvurdering

Vedlegg I'V: Samsvarserklaering

Vedlegg V: CE - merking

Forskriften er i hovedsak bygd opp med
funksjonskrav begrenset til de krav som fremgar
av direktivet. Dette innebzerer en viss frihet til
valg av tekniske lgsninger under forutsetning av
at de grunnleggende sikkerhetskrav oppfylles.

Harmoniserte standarder ber brukes hvor
slike finnes, idet forskriftens grunnleggende
sikkerhetskrav forutsettes oppfylt ved bruk
av slike standarder. I tilfeller hvor standard
ikke benyttes skal det dokumenteres at
valgte lgsninger oppfyller de grunnleggende
sikkerhetskravene i forskriften.

Forskriften finnes pa https://lovdata.no/SE/
forskrift/2017-10-10-1631.
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FORORD

Veiledning til forskrift om trykkpakjent utstyr

Dette dokumentet inneholder bade forskriften
og veiledningen til forskriften. Forskriftstekst
er innsatt i fet font som skiller seg ut fra teksten
foravrig.

Veiledningen tar sikte pa a gi utfyllende
kommentarer til bestemmelsene i forskriften, og
orientere om hvordan forskriften kan oppfylles.

Veiledningen representerer ikke et formelt
forskriftsverk i forvaltningslovens forstand.
Lesninger som avviker fra veiledningen

vil derfor kunne benyttes, forutsatt

at den avvikende lgsningen ivaretar
sikkerhetsmalsettingen i forskriften.

Pa de stedene der veiledningen benytter
begrepene “ma” eller “skal” anses den foreslatte
lgsning a veere den som fullt ut oppfyller kravene
i forskriften. Valg av annen losning (avvik) skal i
slike tilfeller begrunnes/dokumenteres.

For gvrig veiledning anbefales 2014/68/

EU Direktivets forord, EU Kommisjonens
"Blue Guide”, samt PED Guidelines. PED
Guidelines driftes og oppdateres fortlgpende
av Kommisjonen. For mer informasjon om
trykkpakjent utstyr, se EU Kommisjonens nett-
side for trykkpakjent utstyr: https://ec.europa.
eu/growth/sectors/pressure-gas/pressure-

equipment_en.

Veiledningen inneholder hyperkoblinger for a
kunne bevege seg fortere i dokumentet samt
kryssreferanse tabell i forhold til PED 2014/68/
EU.

Forskriften gjelder ikke for installasjon/
sammensetting av trykkpakjent utstyr pa stedet
og under ansvar av bruker som ikke er produsent
som i tilfeller “industrielle installasjoner”.
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KAPITTEL

§§ 1-12:
Generelle
bestemmelser
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GENERELLE BESTEMMELSER

§1

FORMAL

Forskriften skal sikre at trykkpakjent utstyr
og sammenstillinger som gjores tilgjengelig
pa markedet, oppfyller grunnleggende
sikkerhetskrav.

VEILEDNING TIL § 1

Generelt

Forskriften har som formal & hindre skader

pa liv, helse og materielle verdier, ved at
trykkpakjent utstyr som markedsfores er i
samsvar med forskriften, og derved anses a veere
i forsvarlig stand. Forskriften inneholder ingen
bestemmelser om miljg.

8§ 2

VIRKEOMRADE

(1) Forskriften gjelder for konstruksjon,
produksjon og samsvarsvurdering av
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger med
et tillatt maksimalttrykk (PS) pa over 0,5 bar.
(2) Forskriften gjelder for standard
trykkpakjent utstyr tilknyttet rorledninger
nevnt i § 3 bokstav a, blant annet det

som finnes i trykkreduksjonsstasjoner og
pumpestasjoner.

(3) Forskriften gjelder ogsa for
petroleumsvirksomhet pa norsk
kontinentalsokkel med de unntak som falger
av § 3.
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VEILEDNING TIL § 2

Generelt

Forskriften gjelder for nytt trykkpakjent utstyr
og sammenstillinger som markedsferes i Norge
og EJS. Det betyr at enten er det laget av en
produsent etablert i E@S eller er utstyr, nytt
eller brukt, importert fra et tredjeland. Med
tredjeland menes land utenfor EU/E@S.

Forskriften gjelder for trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger som gjares tilgjengelig og tas i
bruk for forste gang pa E@S-markedet.

Forskriften gjelder for hele forsyningskjeden
herunder fjernsalg/nettsalg av nytt trykkpakjent
utstyr og sammenstillinger.

Forskriften gjelder ved utskiftning/reparasjoner
av trykkpakjent utstyr kun der hvor en

hel komponent skiftes med en ny. Den nye
komponenten skal oppfylle forskriftens krav.

Trykkpakjent utstyr som har veert gjenstand
for betydelige modifikasjoner som endrer dets
opprinnelige egenskaper, formal eller type, ma
betraktes som et nytt trykkpakjent utstyr og vil
da omfattes av forskriften. Dette ma vurderes i
hvert enkelt tilfelle.



8§ 3

UNNTAK

Forskriften gjelder ikke for
a) rorledninger som omfatter et ror eller
et rarsystem beregnet pa transport av
fluider eller stoff til eller fra et anlegg
(pa land eller til havs), inkludert den siste
avsperringsanordningen som er plassert
innenfor anleggets omrade, og inkludert alt
tilknyttet utstyr som er spesielt konstruert for
rorledninger
b) rernett for forsyning, fordeling og utslipp
av vann og tilhorende utstyr og innlgpskanaler,
blant annet rergater, trykktunneler og
trykksjakter for vannkraftverk og deres
saerskilte tilbehor
¢) enkle trykkbeholdere som omfattes av
forskrift 10. februar 2017 nr. 171 om enkle
trykkbeholdere
d) aerosolbeholdere som omfattes av forskrift
1. mars 1996 nr. 229 om aerosolbeholdere
e) utstyr beregnet pa drift av kjoretoyer
regulert i felgende forskrifter:
1.  forskrift 5. juli 2012 nr. 817 om
godkjenning av bil og tilhenger
2. forskrift 1. juni 2016 nr. 561 om
godkjenning av traktor og tilhenger til
traktor
3. forskrift 1. juni 2016 nr. 560 om
godkjenning av moped og motorsykkel
f) utstyr som ikke er klassifisert hayere enni
kategori |, og som omfattes av en av falgende
forskrifter:
1. forskrift av 20. mai 2009 nr. 544 om
maskiner
2. forskrift 13. april 2016 nr. 373 om
omsetning og dokumentasjon av heiser og
sikkerhetskomponenter for heiser
3. forskrift 10. oktober 2017 nr. 1598 om
elektrisk utstyr

GENERELLE BESTEMMELSER

4. forskrift 15. desember 2005 nr. 1690
om medisinsk utstyr
5. forskrift 26. juni 2018 nr. 1025 om
gassapparater
6. forskrift 29. november 2018 nr. 1849
om utstyr og sikkerhetssystem til bruk i
eksplosjonsfarlig omrade
g) utstyr som omfattes av artikkel 123
bokstav b i lov 27. november 1992 nr. 109 om
gjennomfaring i norsk rett av hoveddelen
i avtale om Det europeiske gkonomiske
samarbeidsomrade (E@S)
h) komponenter som er saerskilt konstruert for
nuklezer bruk, og som ved funksjonssvikt kan
forarsake radioaktive utslipp
i) brannkontrollutstyr som brukes i forbindelse
med leting etter og utvinning av olje, gass eller
jordvarme og ved underjordisk lagring, og
som er beregnet pa a holde og/eller regulere
bronntrykket. Dette omfatter brannhode
(ventiltre), utblasningsventiler (BOP),
samlestokker og alt deres utstyr oppstroms
j) utstyr som omfatter hus eller maskiner der
dimensjonene, materialvalget og reglene
for produksjon primaert er basert pa krav om
tilstrekkelig styrke, fasthet og stabilitet til &
motsta statiske og dynamiske virkninger av
driften eller andre kjennetegn ved driften, og
der trykk ikke utgjor en vesentlig faktor ved
konstruksjonen. Slikt utstyr kan omfatte
1. motorer, blant annet turbiner og
forbrenningsmotorer
2. dampmaskiner, gass-/dampturbiner,
turbindrevne generatorer, kompressoretr,
pumper og aktuatorer
k) masovner/sjaktovner med kjoleutstyr,
varmlufts regeneratorovner, stovutskillere
og roykgassvaskere for masovnetr/sjaktovner,
og direkte reduserende kupolovner, inkludert
kjoleutstyr, gasskonverter, gryter for smelting
og resmelting, avgassing og st@ping av stal og
metaller som ikke er jern
1) kapslinger for elektrisk hayspenningsutstyr
som bryteranlegg, kontrollutstyr,
transformatorer og roterende maskiner
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GENERELLE BESTEMMELSER

m) trykkpakjente rar for inneslutning av
overforingssystemer, for eksempel elektriske
kabler og telefonkabler
n) skip, raketter, luftfartoyer og mobile
enheter til havs og utstyr som er sarskilt
beregnet pa montering om bord i eller til
framdrift av dem
o) trykkpakjent utstyr som bestar av en
fleksibel mantel, for eksempel dekk, luftputer,
baller brukt til spill, oppblasbare bater og
annet lignende trykkpakjent utstyr
p) lyddempere for eksos og innsugning
q) flasker eller bokser for
karbondioksidholdige drikker til konsum
r) beholdere til transport og fordeling av
drikker med PS-V pa hgyst 500 bar-l og med et
tillatt maksimalttrykk pa 7 bar
s) utstyr som omfattes av
1. forskrift 1. april 2009 nr. 384 om
landtransport av farlig gods,
2. forskrift 22. november 2012 nr. 1088
om transportabelt trykkutstyr
3. deninternasjonale kodeks for
transport av farlig last til sjos og Chicago-
konvensjonen av 1944 om internasjonal sivil
luftfart
t) radiatorer og ror i varmtvannsanlegg
u) beholdere for vaesker med et gasstrykk over
vaesken pa hayst 0,5 bar.
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VEILEDNING TIL § 3

Generelt

Forskriften gjelder ikke for bruk og vedlikehold
av trykkpakjent utstyr og sammenstillinger.

Utskiftninger, reparasjoner og modifikasjoner

En komplett utskiftning av trykkpakjent utstyr
med nytt trykkpakjent utstyr kommer inn under
kravene i forskften.

Reparasjoner er ikke omfattet av forskiften, de
er omfattet av annet nasjonalt regelverk f.eks.
forskrift om farlig stoff og rammeforskriften.

Trykkpakjent utstyr som ble underlagt betydelig
modifikasjon slik at det endrer dets originale
egenskaper, formal og/eller type siden det ble
satt i drift for forste gang, betraktes som et nytt
produkt og er omfattet av forskriften. Det ma
vurderes i hvert enkelt tilfelle.

Ved modifikasjon av rersystemer; Nar innholdet,
hovedformal og sikkerhetssystemer forblir i
storre grad det samme, oppfattes modifikasjon
av eksisterende rorsystem som ubetydelig og er
dermed ikke omfattet av forskriften.



8 4

DEFINISJONER

1. trykkpakjent utstyr: beholdere,
rorsystemer, sikkerhetstilbehor og
trykkpakjent tilbehgr, inkludert deler som
er festet til trykkpakjente deler, som flenser,
dyser, koplinger, statter eller Iofteorer
2. beholder: et trykkrom konstruert og
bygd for oppbevaring av fluider under
trykk, inkludert fastmonterte deler fram
til tilkoblingspunktet for annet utstyr. En
beholder kan besta av mer enn ett trykkrom
3. rorsystem: rarkomponenter for transport
av fluider under trykk nar de er sammenkoplet
for a integreres i et trykkpakjent system.
Rarsystemer omfatter blant annet ror
eller systemer av ror, koplinger, rordeler,
ekspansjonskoplinger, slanger eller
eventuelt andre trykkpakjente komponenter.
Varmevekslere som bestar av ror for avkjoling
eller oppvarming av luft, skal anses som
rorsystemer
4. sikkerhetstilbehor: anordninger som
skal beskytte trykkpakjent utstyr mot
overskridelse av tillatte grenser. Tilbehoret
omfatter blant annet
a) anordninger for direkte
trykkbegrensning, som for eksempel
sikkerhetsventiler, sprengskiver,
knekkstaver, styringssystemer for
trykkavlastning
b) grensebrytere som aktiverer en
korrigerende funksjon, eller som sgrger for
stans og/eller avstengning, som for
eksempel trykk-, temperatur- eller
nivabrytere
c) sikkerhetsrelaterte male-, kontroll- og
reguleringsanordninger
5. trykkpakjent tilbehor: driftsanordninger
med trykkrom

GENERELLE BESTEMMELSER

6. sammenstilling: flere trykkpakjente
komponenter som en produsent har montert
sammen til et integrert og funksjonelt hele
7. trykk: trykk i forhold til det atmosfaeriske
trykk, det vil si overtrykk. Undertrykk angis
derfor med negativ verdi
8. tillatt maksimalttrykk (PS): maksimalt trykk
som utstyret er konstruert for, som angitt av
produsenten, og definert pa et sted angitt av
produsenten, enten:
a) der sikkerhets- eller
trykkbegrensningsinnretningene er
montert, eller
b) paden gverste delen av utstyret, eller
c¢) dersom disse stedene ikke er egnet,
ethvert annet angitt sted
9. tillatt maksimal-/minimaltemperatur
(TS): produsentens angivelse av maksimal-
/minimaletemperatur som utstyret er
konstruert for
10.volum (V): det indre volumet av et
trykkrom, medregnet volumet av stusser fram
til forste sammenfayning eller sveiseskjot,
men fratrukket volumet av faste innvendige
komponenter
11. nominell diameter (DN): en numerisk
angivelse av diameteren (i mm) som er felles
for alle komponenter i et rarsystem, bortsett
fra komponenter som er angitt med utvendig
diameter eller gjengedimensjon. Det dreier
seg om et avrundet tall som kan benyttes som
referanse, men som ikke er identisk med de
tegningsmalene produsenten benytter. Den
nominelle diameter angis som DN, etterfulgt
av det avrundede tallet
12. fluider: gasser, vaesker og damper iren
tilstand og blandinger av slike. Et fluid kan
inneholde en suspensjon av faste stoffer
13. permanente sammenfoyninger:
sammenfayninger som kun kan adskilles ved
destruktive metoder
14.europeisk godkjenning av materialer: et
teknisk dokument som definerer egenskapene
ved materialer som er beregnet pa gjentatt
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GENERELLE BESTEMMELSER

bruk i produksjonen av trykkpakjent utstyr og
som ikke omfattes av en harmonisert standard
15. gjore tilgjengelig pa markedet: enhver
levering av trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger for distribusjon eller

bruk i E@S i forbindelse med kommersiell
virksomhet, mot betaling eller vederlagsfritt
16.bringe i omsetning: gjore trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger tilgjengelig i EQS
for forste gang

17. ta i bruk: brukerens forstegangsbruk av
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
18.produsent: enhver fysisk eller juridisk
person som produserer trykkpakjent

utstyr eller sasmmenstillinger eller som far
utstyret konstruert eller produsert, og som
markedsforer det under eget navn eller
varemerke eller bruker det for egne formal
19.representant: enhver fysisk eller juridisk
person etablert i EQS som har fatt skriftlig
fullmakt fra en produsent til 8 opptre pa
dennes vegne i forbindelse med naermere
angitte oppgaver

20. importor: enhver fysisk eller juridisk
person etablert i E@S som bringer
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger fra
en tredjestat i omsetning i E@S

21. distributor: enhver fysisk eller juridisk
person i omsetningskjeden, utenom
produsenten eller importgren, som gjor
trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
tilgjengelig pa markedet

22. markedsdeltakere: produsenten,
representanten, importeren og distributoren
23. teknisk spesifikasjon: et dokument der
det er fastsatt hvilke tekniske krav som

skal oppfylles av trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger

24. harmonisert standard: en europeisk
standard som er vedtatt pa grunnlag av en
anmodning fra Europakommisjonen, med
henblikk pa gjennomfgring av EQS-regelverk
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25. akkreditering: en attestering fra et
nasjonalt akkrediteringsorgan om at et organ
oppfyller kravene i harmoniserte standarder
og eventuelle tilleggskrav, til 8 utave en
bestemt samsvarsvurderingsvirksomhet

26. nasjonalt akkrediteringsorgan: det

eneste organet i en EQS-stat som utforer
akkreditering pa oppdrag fra staten
27.samsvarsvurdering: prosessen for a fastsla
om trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
oppfyller de grunnleggende sikkerhetskravene
28. teknisk kontrollorgan, brukerinspektorat
og godkjent tredjepartsorgan: uavhengig
organ som er utpekt etter lov 16. juni 1994

nr. 20 om tekniske kontrollorgan som har til
oppgave a giennomfgre samsvarsvurderingar
29. tilbakekalling: ethvert tiltak rettet mot
tilbakelevering av trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger som allerede er gjort
tilgjengelig for brukerne

30. tilbaketrekking: ethvert tiltak rettet

mot 3 hindre at trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger i omsetningskjeden blir gjort
tilgjengelig pa markedet

31. CE merking: merking der produsenten
angir at det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen oppfyller gjeldende krav
fastsatt i EQS-regelverk om slik merking

32. EQS-regelverk: regelverk i EQS som
harmoniserer vilkarene for markedsfaring av
produkter.

VEILEDNING TIL § 4

Til sjette ledd (6):

Begrep "sammenstilling” erstatter begrep
"enhet” brukt i forskrift 9. juni 1999 om
trykkpékjent utstyr.

Sammenstillinger kan variere fra enkle
sammenstillinger som trykkokere til komplekse
sammenstillinger som vannrerskjeler. Hvis
produsenten av en sammenstilling har til
hensikt & markedsfore og sette den i bruk

som en sammenstilling, og ikke i form av



dens ikke-sammensatte komponenter, skal

sammenstillingen oppfylle kravene i forskriften.

En sammenstilling kan besta av flere mindre
sammenstillinger og annet trykkpakjent utstyr
(f.eks. trykkpakjent utstyr nevnt i § 11).

For at flere sammensatte trykkpakjente
komponenter kan betraktes som en
sammenstilling, ma folgende vilkar veere

oppfylt:

o atdeter flere trykkpakjente komponenter
(minst to) iht. § 4 nr. 1 til 5 forskriften

 atde er montert sammen av en produsent iht.
§ 4 nr. 18 i forksriften og

+ at de er montert sammen til et integrert og
funksjonelt hele

Det er viktig a skille mellom sammenstilling iht.
§ 4 nr. 18 og begrepet "industriell installasjon”.
Industriell installasjon omfattes ikke av
forskriften.

For gvrig vises det til PED Guidelines. Lenke:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/pressure-
gas/pressure-equipment/guidelines_en og
PED ADCO sin anbefaling ved vurdering

av sammenstillinger: https://ec.europa.eu/
docsroom/documents/2472.

Det er ingen gvre grense pa storrelse eller
kompleksitet for en sammenstilling. Det finnes
heller ikke noen begrensninger ift. lokalisering/
plassering nar det gjelder definisjonen til
sammenstilling. En sammenstilling er ikke
nedvendigvis et kompakt produkt som kan
flyttes rundt som f.eks. ved en skid-lgsning.

En annen tilneerming ved vurdering av
forskriftens anvendelse pa sammenstillinger:

GENERELLE BESTEMMELSER

¢ Trykkpakjente komponenter settes
sammen i produsentens lokaler og kan
leveres ferdig produsert til bruker (OFF

SITE)

- Trykkpakjente komponenter montert
sammen under produsentens ansvar og
dens premisser (f.eks. trykkokere, kjeler..)
omfattes av forskriften.

¢ Trykkpakjente komponenter kan

ikke flyttes og ma pga. sin storrelse og

kompleksitet settes sammen pa stedet hos

bruker (ON SITE)

- Trykkpakjente komponenter montert
sammen under produsentens ansvar og
utover dens premisser (turn-key anlegg)
omfattes av forskriften.

- Trykkpakjente komponenter montert
sammen av brukeren som ikke er produsent
og under dens ansvar omfattes ikke av
forskriften. En slik sammenstilling kommer
inn under begrepet “industriell installasjon”.
Det er forutsetning at alt trykkpakjent
utstyr som skal settes sammen er ferdig
CE-merket ev. nar det er hensiktsmessig
iht. § 11.

Det er gitt noen eksempler nedenfor, se figur.
Figur er en enkel illustrasjon ev sammenstilling.

Det er vurdert under flere alternativer ved
sammensetting av trykkpéakjent utstyr.
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>4

Alternativ 1.

En bruker bestiller en ferdig (turn-key)
sammenstilling (A+B+C) av en produsent.
Produsenten har ansvaret for bade konstruksjon
og produksjon. Sammenstillingen lages

i produsentens lokaler og/eller pa stedet

hos bruker. Sammenstillingen omfattes av
forskriften.

Alternativ 2.

En bruker som ikke er produsent gnsker a sette
sammen flere trykkpakjente komponenter.
Komponentene bestilles enkeltvis (A, B og C)
ferdig CE-merket av én eller flere produsenter.
De settes sammen pa stedet av bruker og under
dens ansvar. Det anses a veere "industriell
installasjon” som ikke omfattes av forskriften.

Alternativ 3.

En bruker gnsker a sette sammen flere
trykkpakjente komponenter. Komponentene
bestilles enkeltvis (kun A og C er ferdig CE
merket) av én eller flere produsenter. De settes
sammen pa stedet av bruker og under dens
ansvar. Det er imidlertid behov for utstyr B (f.eks.
rorsystem) for a koble ssmmen utstyr A og C.
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A+B+C=Sammenstilling

Alternativ 3a.
Bruker bestiller utstyr B f.eks. rorsystem
ferdig CE-merket av en eller flere produsenter.

Sammensetning av A, B og C er a anse som
“industriell installasjon”. Hvis utstyr B leveres
i flere deler, ma alle delene veere CE-merket.

Alternativ 3b.

Bruker star ansvarlig for bade konstruksjon
og produksjon av utstyr B. Brukeren vil bli

i sa fall ansett som produsent for utstyr B
og er ansvarlig for samsvarsvurdering og
CE-merking av dette. Sammensetning av

A, B og C er fortsatt 4 anse som "industriell
installasjon”.

Det bor fremga tydelig av bade
samsvarserklering og merkeskilt at det er en
sammenstilling som er gjort tilgjengelig pa
markedet.

Til attende ledd (18):

Produsent: enhver fysisk eller juridisk person
som produserer trykkpdkjent utstyr eller
sammenstillinger eller som fdar utstyret konstruert
eller produsert, og som markedsforer det under
eget navn eller varemerke eller bruker det for

egne formadl.



Definisjonen inneholder to vilkar:

1. en fysisk eller juridisk person ma produsere
trykkpakjent utstyr eller ssammenstillinger
eller fa utstyret konstruert eller produsert
og

2. markedsfere det under eget navn eller
varemerke eller bruker det for egne formal

Begge punktene ma veere oppfylt for a kunne
anses som produsent. Definisjonen til produsent
har blitt utvidet i nytt direktiv 2014/68/

EU og omfatter ogsa produsentens bruk av
trykkpakjent utstyr for egne formal. Intensjon
her er ikke blitt endret fra den gamle forskriften
9.juni 1999 om trykkpékjent utstyr (EU direktiv
97/23/EF), men det var behov for a utvide den.
Ifelge EU-kommisjonen har begrepet "bruke for
egne formal” kun blitt satt innfert for a presisere
at direktivet og derav forskriften gjelder selv om
utstyret skal brukes for egne formal.

Et eksempel kan veere at en produsent

av trykkluftkompressorer vil bruke egne
kompressorer i produksjonsprosesser, eller at en
produsent av kjeler gnsker a bruke egen kjel for
oppvarming av sine lokaler. De nye endringene
medforer at slikt trykkpakjent utstyr og
sammenstillinger ma na samsvarsvurderes.

Til tjuesjette ledd (26):
Norsk Akkreditering - www.akkreditert.no.

GENERELLE BESTEMMELSER

85

BEHOLDERE SOM
SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

De grunnleggende sikkerhetskravene i
vedlegg | skal oppfylles av beholdere beregnet
pa
a) gasser, kondenserte gasser, gasser som
er opplast under trykk, damper og vaesker
som har et damptrykk ved den tillatte
maksimaltemperatur pa mer enn 0,5 bar over
det normale atmosfeeriske trykk (1 013 mbar)
innenfor felgende grenser:

1. for fluider i gruppe 1, med et volum

pa mer enn 11 og et produkt av PS x V

pa mer enn 25 bar-l, eller med et trykk
(PS) pa mer enn 200 bar, jf. vedlegg Il
diagram 1

2. for fluider i gruppe 2, med et volum

pa mer enn 11 og et produkt av PS x V

pa mer enn 50 bar-l, eller med et

trykk (PS) pa mer enn 1000 bar, og

alle handslokkere og

flasker for pusteapparater, jf. vedlegg Il

diagram 2.
b) vaesker som har et damptrykk ved den
tillatte maksimaltemperatur pa 0,5 bar eller
mindre over det normale atmosfariske trykk (1
013 mbar) innenfor falgende grenser:

1. for fluider i gruppe 1, med et volum

pa mer enn 1l og et produkt av PS x V

pa mer enn 200 bar-l, eller med et

trykk (PS) pa mer enn 500 bar, jf.

vedlegg Il diagram 3.
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2. for fluider i gruppe 2, med et trykk

pa mer enn 10 bar og et produkt av PS

X V pa mer enn 10 000 bar-I, eller med et
trykk (PS) pa mer enn 1000 bar, jf. vedlegg

Il diagram 4.

Ingen utfyllende kommentarer.

§6

TRYKKPAKJENT UTSTYR,
FYRT ELLER OPPVARMET
PA ANNEN MATE,

SOM SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

Folgende skal oppfylle grunnleggende

sikkerhetskrav i vedlegg |, jf. vedlegg Il

diagram 5:
a) trykkpakjent utstyr med et volum pa mer
enn 2 |, fyrt eller oppvarmet pa annen mate,
som kan bli utsatt for overoppheting,
beregnet pa produksjon av damp eller
overhetet vann med temperatur over 110 °C
b) alle trykkokere.

Ingen utfyllende kommentarer.
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87

RORSYSTEMER SOM
SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

De grunnleggende sikkerhetskravene i
vedlegg | skal oppfylles av rgrsystemer
beregnet pa
a) gasser, kondenserte gasser, gasser som
er opplast under trykk, damper og vaesker
som har et damptrykk ved den tillatte
maksimaltemperatur pa mer enn 0,5 bar over
det normale atmosfeeriske trykk (1013 mbar)
innenfor folgende grenser:
1. for fluider i gruppe 1, med DN pa mer
enn 25, jf. vedlegg Il diagram 6
2. for fluider i gruppe 2, med DN pa mer
enn 32 og et produkt av PS x DN pa mer enn
1000 bar, jf. vedlegg Il diagram 7.
b) vaesker som har et damptrykk ved den
tillatte maksimaltemperatur pa 0,5 bar eller
mindre over det normale atmosfaeriske trykk
(1 013 mbar) innenfor felgende grenser:
1. for fluider i gruppe 1, med DN pa mer
enn 25 og et produkt av PS x DN pa mer enn
2 000 bar, jf. vedlegg Il diagram 8
2. for fluider i gruppe 2, med PS pa mer
enn 10 bar, DN pa mer enn 200 og et
produkt av PS x DN pa mer enn 5 000 bar,

jf. vedlegg Il diagram 9.

Ingen utfyllende kommentarer.



§8

SIKKERHETSTILBEH@R
OG TRYKKPAKJENT
TILBEH@R SOM

SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

Sikkerhetstilbehgr og trykkpakjent tilbehor
til utstyr nevnti §§ 5, 6 og 7, inkludert tilfeller
hvor slikt tilbehgr inngar i en sammenstilling,
skal oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav i
vedlegg I.

Ingen utfyllende kommentarer.

89

SAMMENSTILLINGER
SOM SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

Folgende sammenstillinger som omfatter
minst én trykkpakjent komponent nevnt

i §§ 5 til 8, skal oppfylle grunnleggende
sikkerhetskrav i vedlegg I:

a) sammenstillinger som er fyrt eller pa
annen mate oppvarmet, som kan bli utsatt

for overoppheting og som er beregnet pa
produksjon av damp eller overhetet vann med
en temperatur pa over 110 °C

GENERELLE BESTEMMELSER

b) sammenstillinger som ikke omfattes av
bokstav a, dersom produsenten har til hensikt
a gjore dem tilgjengelig pa markedet og ta
dem i bruk som sammenstillinger.

VEILEDNING TIL § 9

Til bokstav b): Med sammenstillinger

som ikke omfattes av bokstav a), menes

f.eks. sammenstillinger sammensatt av
trykkpakjent utstyr omfattet kun av § 11 - god
ingenigrpraksis.

§ 10

SAMMENSTILLINGER
SOM DELVIS

SKAL OPPFYLLE
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV

Sammenstillinger oppvarmet ved manuell
fyring med fast brensel, beregnet pa
produksjon av varmtvann med temperatur

pa 110 °C eller lavere, og der produktet av

PS x V er mer enn 50 bar:l, skal kun oppfylle
grunnleggende sikkerhetskrav nevnt i vedlegg
Inr. 2.10, 2.11, 3.4, og nr. 5 bokstav a og d.

Ingen utfyllende kommentarer.
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§11

UNNTAK FRA
GRUNNLEGGENDE
SIKKERHETSKRAV - GOD
INGENIZRPRAKSIS

Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger

der spesifikasjonene ikke overskrider
grenseverdiene angitt i §§ 5 til 10, skal
konstrueres og produseres i samsvar med
god ingenigrpraksis for a sikre sikker bruk.
Utstyret skal ledsages av tilstrekkelige
bruksanvisninger. Uten at det bergrer annet
relevant E@S-regelverk med krav om pafaring
av slik merking, skal det nevnte utstyret ikke
vaere pafert CE-merkingen nevnt i § 27.

VEILEDNING TL § 11
Erstatter § 18 (god ingenigrpraksis) i forskrift 9.
juni 1999 om trykkpakjent utstyr.

Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger

som skal konstrueres og produseres etter god
ingenigrpraksis, ma likevel oppfylle kravene

i nasjonale forskrifter f.eks. forskrift om
handtering av farlig stoff eller rammeforskriften.
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8§12

NAR TRYKKPAKJENT
UTSTYR OG SAMMEN-
STILLINGER KAN GJ@RES
TILGJENGELIG PA
MARKEDET

Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger kan
bare gjores tilgjengelig pa markedet dersom
de er i samsvar med forskriften og dette kan
dokumenteres pa fastsatt mate.

Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger

som ikke oppfyller kravene i forskriften kan
likevel vises fram pa messetr, utstillinger,
demonstrasjoner eller lignende arrangementer
nar utstilleren sgrger for skilt med tydelig
informasjon om at utstyret ikke kan gjores
tilgjengelig eller tas i bruk for produsenten
har brakt det i samsvar med forskriften. Under
demonstrasjoner skal det treffes tilstrekkelige
sikkerhetstiltak.

VEILEDNING TIL § 12

Til andre ledd:

Nar utstyr skal brukes i demonstrasjons formal
ma det treffes tilstrekkelige sikkerhetstiltak.
For demonstrasjon bor demonstrator gjore seg
kjent med aktuelt HMS regelverk utenom denne
forskriften for a sikre at alle kravene til helse,
miljo og sikkerhet er oppfylt. Risikovurdering
bar legges til grunn for en slik aktivitet.

Det vises til nett sider: dsb.no, ptil.no, lovdata.no
og regelhjelp.no.



KAPITTEL

§§ 13—18:
Markedsdeltakernes
forpliktelser
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MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

VEILEDNING TIL KAPITTEL 2:

Generelt:

Markedsdeltakere er ansvarlige for at
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger
overholder kravene i forskriften i forhold til
deres respektive roller i forsyningskjeden, for
a ivareta personsikkerhet og helse, beskyttelse
av husdyr og eiendom, samt a sikre rettferdig
konkurranse pa E@S-markedet.

Alle markedsdeltakere som deltar inn i
forsynings- og distribusjonskjeden, ber treffe
hensiktsmessige tiltak for a sikre at de kun gjor
tilgjengelig pa markedet trykkpakjent utstyr

og sammenstillinger som er i samsvar med
forskriften. Det er nadvendig a serge for en
ryddig og proporsjonal ansvarsfordeling som
tilsvarer hver enkelt deltakers rolle i forsynings-
og distribusjonskjeden.

Enhver markedsdeltaker som plasserer
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger pa
markedet under eget navn eller varemerker
eller endrer det slik at overholdelse av kravene
i forskriften kan bli pavirket, anses som
produsent og skal pata seg forpliktelsene til
produsenten.

Sporbarhet av trykkpakjent utstyr

og sammenstillinger gjennom hele
forsyningskjeden bidrar til a gjore
markedsovervaking enklere og mer effektiv.

Et effektivt sporbarhetssystem letter
markedstilsynsmyndighetenes oppgave a spore
markedsdeltakere.

Alle markedsdeltakere oppfordres til a oppgi sin
nettadresse i tillegg til postadresse.

For gvrig veiledning vises det til EU-
kommisjonens "Blue Guide”.
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8§13

PRODUSENTENS
FORPLIKTELSER

(1) Produsenten skal sikre at trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger nevnt i §§ 5 til
10 er konstruert og produsert i samsvar med
vedlegg | nar utstyret bringes i omsetning eller
brukes til egne formal.

(2) Produsenten skal sikre at trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger nevnti § 11

er konstruert og produsert i samsvar med
god ingenigrpraksis nar utstyret bringes i
omsetning eller brukes til egne formal.

(3) Produsenten skal utarbeide teknisk
dokumentasjon etter vedlegg lll og utfare eller
fa utfort samsvarsvurdering etter §§ 28 og 29
for trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
nevnt i §§ 5 til 10.

(4) Produsenten skal, nar det er pavist at
trykkpakjent utstyr eller ss mmenstillinger
nevnt i §§ 5 til 10 samsvarer med de relevante
kravene, CE-merke det og utarbeide en
samsvarserklaering.

(5) Produsenten skal oppbevare den tekniske
dokumentasjonen og samsvarserklaeringen i
ti ar etter at det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene er brakt i omsetning.

(6) Produsenten skal pase at det finnes
framgangsmater for a sikre fortsatt samsvar
ved serieproduksjon. Det skal tas tilstrekkelig
hensyn til endringer i det trykkpakjente
utstyrets eller sammenstillingenes
konstruksjon eller egenskaper og endringer

i harmoniserte standarder eller andre
tekniske spesifikasjoner som det er vist til i
samsvarserklaringen.



(7) Produsenten skal nar det anses
hensiktsmessig med hensyn til risikoen som
er forbundet med trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger
a) tastikkpraver av trykkpakjent utstyr
eller sammenstillinger som er gjort
tilgjengelig pa markedet
b) undersgke og, om ngdvendig fore et
register over, klager, trykkpakjent utstyr og
sammenstillinger som ikke oppfyller
kravene og tilbakekallinger av trykkpakjent
utstyr og sammenstillinger
¢) holde distributgrer informert om all
slik overvaking.
(8) Produsenten skal sikre at trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger har et type-,
parti-, serienummer eller lignende som gjor
det mulig a identifisere det. Dersom utstyrets
storrelse eller art ikke tillater dette, skal
nedvendige opplysninger gis pa emballasjen
eller i et dokument som falger med utstyret.
(9) Produsenten skal angi navn, firma eller
registrert varemerke og kontaktadresse pa det
trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen.
Dersom dette ikke er mulig, skal
kontaktopplysningene pafores emballasjen
eller et dokument som falger med utstyret. Det
skal oppgis én adresse der produsenten kan
kontaktes. Kontaktopplysningene skal gis pa
en slik mate at de lett kan forstas av brukerne
og markedstilsynsmyndighetene.
(10) Produsenten skal sikre at
det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i §§ 5 til 10 folges
av anvisninger og sikkerhetsinformasjon.
Sikkerhetsinformasjonen skal veere pa
norsk. @vrige anvisninger skal vaere pa
norsk, svensk, dansk eller engelsk. Dersom
trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
skal bringes i omsetning i en annen E@S-stat,
skal opplysningene vaere pa et sprak fastsatt
av denne E@S-staten. Anvisnhingene og
sikkerhetsinformasjonen skal vaere tydelig,
forstaelig og lesbar.

MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

(11) Produsenten skal sikre at

det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i § 11 felges av
anvisninger og sikkerhetsinformasjon.
Sikkerhetsinformasjonen skal vaere pa
norsk. @vrige anvisninger skal vaere pa
norsk, svensk, dansk eller engelsk. Dersom
trykkpakjent utstyr eller sa mmenstillinger
skal bringes i omsetning i en annen E@S-stat,
skal opplysningene vzere pa et sprak fastsatt
av denne E@S-staten. Anvisningene og
sikkerhetsinformasjonen skal vaere tydelig,
forstaelig, og lesbar.

(12) En produsent som har grunn til a tro at
trykkpakjent utstyr eller ss mmenstillinger
som er brakt i omsetning, ikke er i samsvar
med forskriften, skal straks treffe nadvendige
korrigerende tiltak for a bringe utstyret i
samsvar med forskriften eller om nadvendig
trekke tilbake eller tilbakekalle utstyret.
Dersom utstyret utgjor en risiko, skal
produsenten samtidig varsle relevante
nasjonale myndigheter i de E@S-statene der
utstyret er gjort tilgjengelig pa markedet.
Det skal seerlig gis neermere opplysninger om
utstyrets manglende samsvar og eventuelle
korrigerende tiltak som er truffet.

(13) Produsenten skal pa anmodning

fra markedstilsynsmyndighetene gi all
informasjon og dokumentasjon som er
nadvendig for a vise det trykkpakjente
utstyrets eller sammenstillingens samsvar
med forskriften. Informasjonen og
dokumentasjonen skal vaere pa norsk,
svensk, dansk eller engelsk. Dersom
trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
er brakt i omsetning i en annen E@S-stat,
skal opplysningene vaere pa et sprak

som aksepteres av denne E@S-staten.
Produsenten skal pa anmodning fra
markedstilsynsmyndighetene samarbeide med
disse om alle tiltak som er truffet for a fjerne
risiko forbundet med utstyret som er brakt i
omsetning.
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MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

VEILEDNING TIL § 13

Generelt:

Produsentens forpliktelser gjelder ogsa

for enhver fysisk eller juridisk person som
sammenstiller, pakker, bearbeider eller
merker ferdig trykkpakjent utstyr og gjor det
tilgjengelig pa markedet under eget navn eller
varemerke.

Produsenten kan selv konstruere og produsere
trykkpakjent utstyr. Som et alternativ kan

han fa det konstruert, produsert, sammenstilt,
pakket, bearbeidet eller merket med det
formal a markedsfore det under eget navn
eller varemerke, og dermed definere seg som
produsent. Nar underleveranderer brukes, ma
produsenten beholde den helhetlige kontrollen
for produktet og serge for at han mottar all
den informasjonen som er ngdvendig for a
oppfylle kravene i forskriften. Produsenten
som utsetter noen eller alle sine aktiviteter

til en underleverander, kan under ingen
omstendigheter frata seg ansvaret, gjennom for
eksempel autorisert representant, distributer,
eller underleverandor.

Produsenten har det endelige ansvaret for

det trykkpakjente utstyrets samsvar med
forskriften, uansett om han selv har laget og
produsert det eller om han er betraktet som
produsent fordi det markedsferes under hans
navn eller varemerke. Nar trykkpakjent utstyr
overfores til en produsent for videre tiltak
som montering, emballering, bearbeiding
eller merking, nar han markedsforer det
trykkpakjente utstyret, har han det eneansvaret
for & sikre utstyrets samsvar med forskriften.

Produsenten er forpliktet til a forsta bade
utformingen og konstruksjonen av det
trykkpakjente utstyret for a kunne sta ansvarlig
for samsvar med forskriften. Dette gjelder

ogsa tilfeller hvor produsenten konstruerer,
produserer, pakker og merker utstyret selv,
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og der hvor noen eller alle disse aktivitetene
utferes av en underleverander. Produsenten ma
inneha all nedvendig informasjon for & kunne
vise at det trykkpakjente utstyret er i samsvar
med forskriften.

Markedsdeltaker som markedsforer det
trykkpakjente utstyret under sitt eget navn
eller varemerke som ved f.eks. branding,

blir betraktet som produsent i henhold til
forskriften. Han patar seg det hele ansvaret
for samsvarsvurderingen (konstruksjon og
produksjon) av det trykkpakjente utstyret,
selv om samsvarsvurderingen har blitt gjort
av noen andre (den opprinnelige produsenten).
Videre ma han oppbevare all dokumentasjon
og sertifikater som er nedvendige for a vise
det trykkpakjente utstyrets samsvar med
forskriften.

Markedsdeltaker som bringer i omsetning
brukt trykkpakjent utstyr i Norge eller EQS
fra et tredjeland eller trykkpakjent utstyr som
ikke er konstruert eller produsert for norske
eller EQS markedet, ma pata seg produsentens
forpliktelser.

Teknisk dokumentasjon skal veere pa et sprak
godkjent/akseptert av det aktuelle tekniske
kontrollorganet.

Dersom en importor eller distributer endrer
trykkpékjent utstyr i den utstrekning at
overholdelse av krav i forskriften kan bli
pavirket eller leverer det under sitt eget navn
eller varemerker som f.eks. ved "branding”,
skal han betraktes som produsent og skal

pata seg alle produsentens forpliktelser.
Derfor ma importer og distributer serge for at
trykkpakjent utstyr oppfyller forskriftens krav
og at den aktuelle samsvarsvurderingen har blitt
gjennomfort.



8 14

REPRESENTANTENS
FORPLIKTELSER

(1) En produsent kan ved skriftlig fullmakt
utpeke en representant.

(2) Forpliktelsene etter § 13 forste, annet

og tredje ledd skal ikke omfattes av
representantens fullmakt.

(3) En representant skal utfore de oppgavene
som er angitt i fullmakten. Fullmakten skal
minst gi representanten mulighet til

a) ha samsvarserklaeringen og den

tekniske dokumentasjonen tilgjengelig for
markedstilsynsmyndighetene i ti ar etter at det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
er brakt i omsetning

b) pa anmodning fra
markedstilsynsmyndighetene, gi all
informasjon og dokumentasjon som er
nadvendig for 3 vise at utstyret er i samsvar
med forskriften

¢) pa anmodhning fra
markedstilsynsmyndighetene, samarbeide
om alle tiltak som er truffet for a fjerne risiko
forbundet med trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger som omfattes av fullmakten.

VEILEDNING TIL § 14

Generelt:

Enten produsenten er etablert i EQS eller ikke,
kan han utpeke en representant i E@S til a
handle pa hans vegne ved utferelse av visse
oppgaver som kreves i forskriften. Det er ingen
krav om at en produsent etablert utenfor EQS
ma utpeke en representant.

MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

Representanten ma vaere etablert i EGS for

a kunne handle pa vegne av produsenten.
Kommersielle representanter for produsenten
(for eksempel autoriserte distributaerer eller
agenter) ma ikke forveksles med representanten
i henhold til forskriften.

Delegering av oppgaver fra produsenten til
representanten ma veere eksplisitt og skriftlig,
spesielt for a definere innholdet og grensene
for representantens oppgaver. Oppgavene som
kan delegeres til representanten i henhold

til forskriften, er av administrativ karakter.
Dermed kan produsenten ikke delegere

de nedvendige tiltak som sikrer utstyrets
samsvar med forskriften i forbindelse med
produksjonsprosessen eller utarbeidelse av
teknisk dokumentasjon. Representanten kan
ikke heller endre utstyret pa eget initiativ for a
bringe det i samsvar med forskriften.

Avhengig av samsvarsvurderingsprosedyren
kan representanten ogsa utnevnes for a utfare
oppgaver som:

e Pafore CE-merket (og eventuelt andre
merker) og det tekniske kontrollorganets id.
nummer til det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen,

» utarbeide og signere samsvarserkleringen

Representanten som er utpekt av en produsent,
kan ogsa veere importer eller distributer, men
da ma han i sa fall oppfylle forpliktelsene til
importeren eller distributeren.
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MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

8§15

IMPORTOYRENS
FORPLIKTELSER

(1) Importeren skal bare bringe i omsetning
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger som
er i samsvar med forskriften.
(2) For det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i §§ 5 til 10 bringes i
omsetning, skal importoren sikre at
a) produsenten har gjennomfart relevant
framgangsmate for samsvarsvurdering
b) produsenten har utarbeidet teknisk
dokumentasjon
c) utstyret er pafort CE-merking
d) utstyret folges av anvisninger og
sikkerhetsinformasjon i samsvar med
kraveneivedlegglInr.3.309 3.4
e) produsenten har oppfylt kravene etter
§ 13 attende og niende ledd.
(3) En importer som har grunn til 3 tro at det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
ikke er i samsvar med kravene i vedlegg I, skal
ikke bringe utstyret i omsetning for det er i
samsvar med kravene. Dersom utstyret utgjor
en risiko, skal importaren varsle produsenten
og markedstilsynsmyndighetene.
(4) For det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i § 11 bringes i
omsetning, skal importoren sikre at
a) produsenten har utarbeidet teknisk
dokumentasjon
b) utstyret falges av tilstrekkelige
bruksanvisninger
¢) produsenten har oppfylt kravene etter
§ 13 attende og niende ledd.
(5) Importoren skal angi navn, firma eller
registrert varemerke og kontaktadresse
pa det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen. Dersom dette ikke er
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mulig, skal kontaktopplysningene pafores
emballasjen eller et dokument som falger
med utstyret. Opplysningene skal gis pa en
slik mate at de lett kan forstas av brukerne og
markedstilsynsmyndighetene.
(6) Importaren skal sikre at trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger nevnt
i §§ 5 til 10 felges av anvisninger og
sikkerhetsinformasjon etter vedlegg I nr. 3.3
og 3.4. Sikkerhetsinformasjonen skal vaere
pa norsk. @vrige anvisninger skal vaere pa
norsk, svensk, dansk eller engelsk. Dersom
trykkpakjent utstyr eller ss mmenstillinger
nevnt i §§ 5 til 10 skal bringes i omsetning i en
annen E@S-stat, skal opplyshingene veaere pa
et sprak fastsatt av denne E@S-staten.
(7) Importoren skal sikre at det
trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i & 11 felges av
anvisninger og sikkerhetsinformasjon.
Sikkerhetsinformasjonen skal vaere pa norsk.
@vrige anvisninger skal vaere pa norsk, svensk,
dansk eller engelsk. Dersom trykkpakjent
utstyr eller sammenstillinger nevnt i & 11 skal
bringes i omsetning i en annen E@S-stat, skal
opplysningene vaere pa et sprak fastsatt av
denne E@S-staten.
(8) Importaren skal sa lenge han har
ansvar for det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i §§ 5 til 10, sikre at
lagrings- eller transportforholdene ikke setter
utstyrets samsvar med vedlegg | i fare.
(9) Importaren skal nar det anses
hensiktsmessig med hensyn til risikoen som
er forbundet med trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger
a) ta stikkprover av trykkpakjent utstyr
eller sammenstillinger som er gjort
tilgjengelig pa markedet
b) undersoke og, om ngdvendig fore et
register over, klager, trykkpakjent utstyr og
sammenstillinger som ikke oppfyller
kravene og tilbakekallinger av trykkpakjent
utstyr og sammenstillinger



¢) holde distributorer informert om all slik
overvaking.
(10) En importgr som har grunn til a tro at
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
som er brakt i omsetning ikke er i samsvar
med forskriften, skal straks treffe nedvendige
korrigerende tiltak for a bringe utstyret
i samsvar med forskriften, eller om
nodvendig trekke tilbake eller tilbakekalle
utstyret. Dersom trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger utgjor en risiko, skal
importeren samtidig varsle relevante
nasjonale myndigheter i de E@S-statene der
utstyret er gjort tilgjengelig pa markedet.
Det skal seerlig gis neermere opplyshinger om
utstyrets manglende samsvar og eventuelle
korrigerende tiltak som er truffet.
(11) Importgren skal ha kopi av
samsvarserklaeringen og den tekniske
dokumentasjonen tilgjengelig for
markedstilsynsmyndighetene i ti ar etter at det
trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen
er brakt i omsetning.
(12) Importoren skal pa anmodning
fra markedstilsynsmyndighetene gi all
informasjon og dokumentasjon som er
ngdvendig for a vise det trykkpakjente
utstyrets eller sammenstillingens samsvar
med forskriften. Informasjonen og
dokumentasjonen skal vaere pa norsk,
svensk, dansk eller engelsk. Dersom
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
er brakt i omsetning i en annen E@S-
stat, skal opplysningene veaere pa et
sprak som aksepteres av denne EQS-
staten. Importaren skal pa anmodning fra
markedstilsynsmyndighetene samarbeide med
disse om alle tiltak som er truffet for a fjerne
risiko forbundet med utstyret som er brakt i
omsetning.

MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

VEILEDNING TIL §15

Generelt:

Importerens forpliktelser bygger pa
forpliktelsene til produsenten.

Importeren ma sikre at produsenten har oppfylt
sine forpliktelser i henhold til forskriften.

Importeren er ikke kun en selger av
trykkpékjent utstyr, men har en sentral rolle i a
sikre samsvar av importerte trykkpakjent utstyr
med forskriften.

Importeren trenger hverken mandat fra
produsenten eller et seerskilt forhold til
produsenten som representanten. Imidlertid
ma importeren sgrge for at kontakt med
produsenten kan etableres for a oppfylle

sitt ansvar (for eksempel a gjore den

tekniske dokumentasjonen tilgjengelig for
tilsynsmyndighetene) i henhold til forskriften.

Dersom importeren gnsker & utfore
administrative oppgaver pa vegne av
produsenten, ma han eksplisitt utpekes av
produsenten for a bli en representant.

Enhver importer ber ved tilgjengeliggjoring
av trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
pa markedet, angi pa trykkpéakjent utstyr
eller sammenstillinger dens navn, registrert
varemerke eller registrert varemerke og
postadressen som den kan kontaktes pa. Unntak
kan gis i tilfeller der trykk eller utstyrets
storrelse eller art ikke tillater det. Dette
inkluderer tilfeller der importgren matte apne
emballasjen for a sette navn og adresse pa
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger.
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8§16

DISTRIBUT@RENS
FORPLIKTELSER

(1) Distributoren skal utvise tilstrekkelig
aktsomhet til kravene i forskriften nar
trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger
gjores tilgjengelig pa markedet.
(2) For det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i §§ 5 til 10 gjores
tilgjengelig pa markedet, skal distributgren
kontrollere at

a) utstyret er pafert CE-merking

b) utstyret folges av de nadvendige

dokumentene

¢) utstyret folges av anvisninger og

sikkerhetsinformasjon etter vedlegg

Inr.3.3 09 3.4.

Sikkerhetsinformasjonen skal vaere

pa norsk. @vrige anvisninger skal vaere

pa norsk, svensk, dansk eller

engelsk. Dersom trykkpakjent utstyr

eller sammenstillinger nevnt i §§ 5 til

10 skal gjores tilgjengelig pa markedet

i en annen E@S-stat, skal

opplysningene vaere pa et sprak

fastsatt av denne E@S-staten.

d) produsenten har oppfylt kravene i

§ 13 attende og niende ledd

e) importaren har oppfylt kravene i

§ 15 femte ledd.
(3) En distributar som har grunn til a tro at
trykkpakjent utstyr eller sasmmenstillinger ikke
er i samsvar med kravene i vedlegg I, skal ikke
gjore utstyret tilgjengelig pa markedet for det
er i samsvar med kravene. Dersom utstyret
utgjor en risiko, skal distributeren varsle
markedstilsynsmyndighetene og produsenten
eller importegren om dette.
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(4) For det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen nevnt i & 11 gjores
tilgjengelig pa markedet, skal distributaren
kontrollere at

a) utstyret folges av

anvisninger og sikkerhetsinformasjon.

Sikkerhetsinformasjonen skal veaere

pa norsk. @vrige anvishinger skal vaere

pa norsk, svensk, dansk eller

engelsk. Dersom trykkpakjent utstyr

eller sammenstillinger nevnt i § 11 skal

gjores tilgjengelig i en annen E@S-stat,

skal opplysningene vaere pa et sprak

fastsatt av denne E@S-staten

b) produsenten har oppfylt kravene i

§ 13 attende og niende ledd

c) importgren har oppfylt kravene i

§ 15 femte ledd.
(5) Distributoren skal sa lenge han har
ansvar for det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingene nevnt i §§ 5 til 10, sikre at
lagrings- eller transportforholdene ikke setter
utstyrets samsvar med kravene i vedlegg | i
fare.
(6) En distributgr som har grunn til a tro at
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
som er gjort tilgjengelig pa markedet ikke er
i samsvar med forskriften, skal sikre at det
treffes nadvendige korrigerende tiltak for a
bringe utstyret i samsvar med forskriften, eller
om nodvendig trekke tilbake eller tilbakekalle
utstyret. Dersom det trykkpakjente utstyret
eller sammenstillingen utgjor en risiko, skal
distributeren samtidig varsle relevante
nasjonale myndigheter i de E@S-statene der
utstyret er gjort tilgjengelig pa markedet.
Det skal seerlig gis neermere opplysninger om
utstyrets manglende samsvar og eventuelle
korrigerende tiltak som er truffet.
(7) Distributaren skal pa anmodning
fra markedstilsynsmyndighetene gi all
informasjon og dokumentasjon som er
ngdvendig for a vise det trykkpakjente



utstyrets eller sasmmenstillingens samsvar med
forskriften. Distributaren skal pa anmodning
fra markedstilsynsmyndighetene samarbeide
med disse om alle tiltak som er truffet for a
fjerne risiko forbundet med utstyret som er
gjort tilgjengelig pa markedet.

VEILEDNING TIL § 16

Generelt:

Distributerens forpliktelser bygger pa
forpliktelsene til importeren og produsenten.

Distributerer er underlagt spesifikke
forpliktelser og har en sentral rolle i
sammenheng med markedsovervaking.

Distributer kjeper trykkpakjent utstyr for videre
distribusjon enten fra produsent, importer eller
fra en annen distributer. Forhandlere, grossister
og andre distributerer i forsyningskjeden er ikke
palagt a ha et saerskilt forhold til produsenten
som representanten ma ha.

Distributerer har plikt til a vise til
markedsovervakingsmyndighetene at de

har handlet med forsiktighet og serge for at
produsenten eller dens representant eller

den som har levert ham det trykkpékjente
utstyret har iverksatt de tiltakene i henhold til
distributerens forpliktelser i forskriften.

Samsvarsvurdering, utarbeidelse av EU-
samsvarserkleeringen og teknisk dokumentasjon
forblir produsentens og importerens ansvar for
trykkpakjent utstyr fra tredjeland (land utenfor
EU/E@S). Det er ikke en del av distributerens
forpliktelser a kontrollere at trykkpéakjent utstyr
som allerede er gjort tilgjengelig pa markedet,
fortsatt er i samsvar med forskriften.

MARKEDSDELTAKERNES FORPLIKTELSER

Distributeren ma kunne identifisere
produsenten, hans representant, importeren
eller den som har levert ham det trykkpakjente
utstyret for a bista markedstilsynsmyndighetene
ved innhenting av samsvarserklaeringen og
teknisk dokumentasjon.

Markedsovervakingsmyndighetene har
mulighet til & adressere sin foresporsel om
teknisk dokumentasjon direkte til distributeren.
Det forventes imidlertid ikke at distributeren
skal oppbevare all teknisk dokumentasjon.

Distributeren som gjor trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger tilgjengelig pa markedet etter
at de har blitt markedsfert av produsenten eller
importeren, ber sikre at handtering/transport
av trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger
ikke har negativ innvirkning pa overholdelse av
kravene i forskriften.
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8§17

TILFELLER DER
PRODUSENTENS
FORPLIKTELSER FAR
ANVENDELSE PA
IMPORT@RER OG
DISTRIBUT@RER

En importor eller distributor skal anses som
produsent og vaere underlagt produsentens
forpliktelser etter § 13 nar importaren eller
distributgren bringer trykkpakjent utstyr eller
en sammenstilling i omsetning under eget
navn eller varemerke eller endrer utstyret

som allerede er brakt i omsetning pa en slik
mate at det kan pavirke utstyrets samsvar med
forskriften.

skal pata seg alle produsentens forpliktelser.
Derfor ma importer og distributer serge for at
trykkpakjent utstyr oppfyller forskriftens krav
og at den aktuelle samsvarsvurderingen har blitt
gjennomfort.

§18

IDENTIFIKASJON AV
MARKEDSDELTAKERE

Markedsdeltakerne skal pa anmodning

fra markedstilsynsmyndighetene kunne
identifisere enhver markedsdeltaker som

de har mottatt trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger fra og som de har levert
utstyr til. Denne plikten gjelder i ti ar etter at
markedsdeltakerne fikk utstyret levert eller
selv leverte utstyret.

VEILEDNING TIL § 17

Importer eller distributer som bringer det
trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen
i omsetning under sitt eget navn eller
varemerke f.eks. ved "branding”, betraktes som
produsent i henhold til forskriften. Den patar
seg hele ansvaret for samsvarsvurderingen
(konstruksjon og produksjon) av det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen,
selv om dette faktisk har blitt gjort av

noen andre. Videre ma den oppbevare

all dokumentasjon og sertifikater som er
nedvendige for a vise det trykkpakjente
utstyrets samsvar med forskriften.

Importer eller distributer som endrer
trykkpakjent utstyr i den utstrekning at
overholdelse av krav i forskriften kan bli
pavirket, skal betraktes som produsent og
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Ingen utfyllende kommentarer.



KAPITTEL

§§ 19—27:
Samsvar og
klassifisering
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SAMSVAR OG KLASSIFISERING

§19

SAMSVARSFORMODNING
FOR TRYKKPAKJENT
UTSTYRELLER
SAMMENSTILLINGER

(1) Trykkpakjent utstyr eller sasmmenstillinger
nevnt i §§ 5 til 10 som er i samsvar med
harmoniserte standarder eller deler av slike,
skal antas a oppfylle de grunnleggende
sikkerhetskravene i vedlegg 1i den utstrekning
standardene eller deler av dem omfatter disse
kravene.

(2) Materialer som benyttes til produksjon av
trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger

og som er i samsvar med europeiske
godkjenninger av materialer, skal antas a
oppfylle de grunnleggende sikkerhetskravene
i vedlegg I.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 20

KLASSIFISERING AV
TRYKKPAKJENT UTSTYR

Trykkpakjent utstyr nevnt i §§ 5 til 8 skal
klassifiseres i kategorier i samsvar med
vedlegg Il, etter fareniva. Med henblikk pa
denne klassifiseringen skal fluider deles inn i
to grupper i henhold til § 21.

Ingen utfyllende kommentarer.
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§ 21

GRUPPER AV FLUIDER

(1) Gruppe 1 omfatter stoffer og
stoffblandinger som definert i forskrift 16.
juni 2012 nr. 622 om klassifisering, merking
og emballering av stoffer og stoffblandinger
(CLP), jf. artikkel 2 nr. 7 og 8 i forordning (EF)
nr.1272/2008, og som er klassifisert som
farlige i henhold til falgende fareklasser for
fysisk fare og helsefare gitt i vedlegg | del 2 og
3iforordningen:

a) ustabile eksplosive varer eller

eksplosive varer i gruppe 1.1, 1.2, 1.3,

1.4091.5

b) brannfarlige gasser, kategori10g 2

¢) oksiderende gasser, kategori 1

d) brannfarlige vaesker, kategori 109 2

e) brannfarlige vaesker, kategori 3, hvor

den tillatte maksimaltemperatur er

hoyere enn flammepunktet

f) brannfarlige faste stoffer, kategori 1

0og 2

g) selvreaktive stoffer og

stoffblandinger, type A-F

h) pyrofore vaesker, kategori 1

i) pyrofore faste stoffer, kategori 1

j) stoffer og stoffblandinger som ved

kontakt med vann utvikler brannfarlige

gasser, kategori1,209 3

k) oksiderende vaesker, kategoril,2 09 3

1) oksiderende faste stoffer, kategori1,

2093

m) organiske peroksider, type A-F

n) akutt oral giftighet, kategori 109 2

o) akutt giftighet ved hudkontakt,

kategori1o0g 2

p) akutt giftighet ved innanding,

kategoril,20g 3

q) spesifikk malorgantoksisitet

(enkelteksponering), kategori 1.



SAMSVAR OG KLASSIFISERING

(2) Gruppe 1 omfatter ogsa stoffer og
stoffblandinger som finnes i trykkpakjent
utstyr, der tillatt maksimaltemperatur (TS)
overstiger fluidets flammepunkt.

(3) Gruppe 2 bestar av stoffer og
stoffblandinger som ikke er nevnt i gruppe 1.

VEILEDNING TIL § 21

Generelt:

I figuren under ser man en forenklet oversikt
over klassifisering av trykkpakjent utstyr.

KLASSIFISERING AV TRYKKPAKJENT UTSTYR
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8§ 22

KLASSIFISERING AV EN
BEHOLDER MED FLERE
TRYKKROM

Dersom en beholder bestar av flere trykkrom,
skal hele beholderen klassifiseres etter det
trykkrommet som har den hgyeste kategorien.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 23

KLASSIFISERING AV ET
TRYKKROM MED FLERE
FLUIDER

Dersom et trykkrom inneholder flere fluider,
skal trykkrommet klassifiseres etter det fluidet
som har den hgyeste kategorien.

Ingen utfyllende kommentarer.
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8 24

EUROPEISK
GODKJENNING AV
MATERIALER

(1) Europeisk godkjenning av materialer skal,
pa anmodning fra én eller flere produsenter av
materialer eller utstyr, utstedes av et teknisk
kontrollorgan som er saerskilt utpekt til denne
oppgaven. Det tekniske kontrollorganet skal
fastlegge og utfore, eller sgrge for a fa utfort,
nodvendige undersgkelser og pravinger for

a bekrefte at materialtypene er i samsvar
med de tilsvarende kravene i forskriften.

Nar det gjelder materialer som innen 29.
november 1999 er godkjent som sikre i bruk,
skal det tekniske kontrollorganet ta hensyn til
eksisterende data nar samsvar skal bekreftes.
(2) For det tekniske kontrollorganet

utsteder en europeisk godkjenning av
materialer, skal det informere E@S-statene og
Europakommisjonen ved a sende dem aktuelle
opplysninger for uttalelse med en svarfrist

pa tre maneder. Det tekniske kontrollorganet
kan utstede den europeiske godkjenningen
av materialer etter a ha tatt i betraktning
oversendte merknader.

(3) En kopi av den europeiske godkjenningen
av materialer skal sendes til EQS-

statene, de tekniske kontrollorganene og
Europakommisjonen.

(4) Det tekniske kontrollorganet som har
utstedt den europeiske godkjenningen

av materialer, skal trekke tilbake denne
godkjenningen dersom det finner at den ikke
burde ha vaert gitt, eller dersom materialtypen
omfattes av en harmonisert standard.



Det tekniske kontrollorganet skal umiddelbart
varsle de andre E@S-statene, tekniske
kontrollorganene og Europakommisjonen om
enhver tilbaketrekking av en godkjenning.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 25

TRYKKPAKJENT
UTSTYR VURDERT AV ET
BRUKERINSPEKTORAT

(1) Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger
hvis samsvar er blitt vurdert av et
brukerinspektorat, skal ikke pafores
CE-merking.

(2) Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger
vurdert av et brukerinspektorat kan bare
brukes i virksomheter som drives av det
foretaket som inspektoratet tilhorer. Foretaket
skal ha en felles sikkerhetsstrategi med hensyn
til tekniske spesifikasjoner om konstruksjon,
produksjon, kontroll, vedlikehold og bruk av
trykkpakjent utstyr og sammenstillinger.

(3) Brukerinspektorater skal utelukkende
handle pa vegne av det foretaket de tilharer.
(4) Brukerinspektorater skal anvende
framgangsmatene for samsvarsvurdering i
modul A2, C2, F og G fastsatt i vedlegg Ill.

Ingen utfyllende kommentarer.

SAMSVAR OG KLASSIFISERING

8§ 26

SAMSVARSERKLARING

(1) Samsvarserklzeringen skal fastsla at
kravene i vedlegg | er oppfylt.
(2) Samsvarserklzeringen skal

a) utformes etter malen i vedlegg IV

b) inneholde elementene angitt

i de relevante framgangsmatene for

samsvarsvurdering i vedlegg Ill

¢) ajourfores fortlopende.
(3) Samsvarserklaeringen skal vaere pa
norsk, svensk, dansk eller engelsk. Dersom
utstyret skal bringes i omsetning eller gjores
tilgjengelig pa markedet i en annen E@S-stat,
skal samsvarserklaeringen oversettes til det
eller de sprakene som kreves av denne E@S-
staten.
(4) Dersom trykkpakjent utstyr eller en
sammenstilling omfattes av mer enn én E@S-
rettsakt som krever samsvarserklaering, skal
det utarbeides én samsvarserklaering som
omfatter alle slike E@S-rettsakter. Erkleeringen
skal angi hvilke E@S-rettsakter den gjelder,
inkludert henvisninger til hvor de er kunngjort.
(5) Ved a utarbeide samsvarserklaeringen
patar produsenten seg ansvaret for at det
trykkpakjente utstyret eller ss mmenstillingen
er i samsvar med forskriften.

VEILEDNING TIL § 26

Generelt:

For a sikre effektiv tilgang til informasjon for
markedsovervaking, ber de opplysninger som
kreves for & identifisere alle gjeldende EQS-
rettsakter (f.eks. direktiver og forordninger)
veere tilgjengelige i én samsvarserklaering

i tilfeller der trykkpakjent utstyr eller
sammenstilling er dekket av EQS-rettsakter.
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§ 27

UTFORMING OG
PAF@RING AV CE-
MERKING

(1) CE-merking skal bare pafgres av
produsenten eller dennes representant.
(2) Ved a pafare eller fa pafert CE-merking
patar produsenten seg ansvaret for at det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
er i samsvar med kravene i forskriften.
(3) CE-merkingen skal veere den eneste
merkingen som bekrefter at det trykkpakjente
utstyret eller sammenstillingen er i samsvar
med kravene.
(4) Det er forbudt a pafare et trykkpakjent
utstyr eller en sammenstilling merking, tegn
eller inskripsjoner som kan villede tredjemann
med hensyn til CE-merkingens betydning
eller grafiske utforming. Annen merking kan
pafares utstyret, forutsatt at den ikke gjar
CE-merkingen mindre synlig, lesbar eller
endrer dens betydning.
(5) CE-merkingen skal pafares slik at den er
godt synlig, lett a lese og ikke kan fjernes, pa
felgende:
a) alt trykkpakjent utstyr nevnti §§ 5 til 8
eller utstyrets merkeplate
b) enhver sammenstilling nevnti §§ 9 og
10 eller sammenstillingens merkeplate.
(6) Dersom utstyrets eller sammenstillingens
art gjor at det ikke er mulig eller berettiget a
pafgre CE-merking, skal CE-merkingen pafares
emballasjen og i medfalgende dokumenter.
(7) Det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen nevnt i femte ledd bokstav a
og b skal vaere ferdig produsert eller produsert
tilstrekkelig ferdig til at det er mulig a foreta
en avsluttende kontroll som beskrevet i
vedlegg I nr. 3.2.
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(8) Det er ikke nadvendig a pafare CE-merking
pa hver enkelt trykkpakjent komponent i en
sammenstilling. Trykkpakjente komponenter
som er CE-merket for de ble montert sammeni
en sammenstilling, skal beholde merkingen.
(9) CE-merkingen skal pafores for det
trykkpakjente utstyret eller ss mmenstillingen
bringes i omsetning.

(10) Det tekniske kontrollorganets
identifikasjonsnummer skal folge etter
CE-merkingen dersom kontrollorganet er
involvert i produksjonskontrollen.

(11) Det tekniske kontrollorganet pafarer
identifikasjonsnummer selv eller instruerer
produsenten eller dennes representant.

(12) CE-merkingen og der det er

relevant, det tekniske kontrollorganets
identifikasjonsnummer nevnt i tiende ledd,
kan etterfelges av et annet merke som angir en
saerlig risiko eller bruk.

(13) CE-merkingen skal vaere utformet som vist
i vedlegg V.

VEILEDNING TIL & 26

Generelt:

For veiledning vises det til EU-kommisjonens
- The Blue Guide, kapittel om CE merking.



KAPITTEL

§§ 28—31:
Samsvarsvurdering
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§ 28

FRAMGANGSMATER VED
SAMSVARSVURDERING

(1) Avhengig av hvilken kategori trykkpakjent
utstyr er kategorisert i etter §§ 20-23, skal
framgangsmatene for samsvarsvurdering
anvendes som falger
a) kategoril
1. modul A
b) kategori ll
1. modul A2
2. modul D1
3. modul E1
¢) kategori lll
1. modul B (konstruksjonstype) + D
2. modul B (konstruksjonstype) + F
3. modul B (produksjonstype) + E
4. modul B (produksjonstype) + C2
5. modul H
d) kategori IV
1. modul B (produksjonstype) + D
2. modul B (produksjonstype) + F
3. modul G
4. modul H1
(2) Framgangsmatene for samsvarsvurdering er
fastsatt i vedlegg l.
(3) Trykkpakjent utstyr skal etter produsentens
valg vaere gjenstand for én av framgangsmatene
for samsvarsvurdering som gjelder for den
kategorien som utstyret er klassifisert i.
Produsenten kan ogsa velge a anvende en av
framgangsmatene som gjelder for en hgyere
kategori, dersom en slik finnes.
(4) Innenfor rammen av framgangsmatene for
kvalitetssikring for trykkpakjent utstyr i kategori
Il og IV nevnt i § 5 bokstav a) og § 6, skal det
tekniske kontrollorganet ved uanmeldt besgk
ta stikkprover av utstyret fra produksjonen
eller fra lageret, for a utfare eller fa utfort en
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avsluttende kontroll som nevnt i vedlegg I nr.
3.2. Med henblikk pa dette skal produsenten
informere det tekniske kontrollorganet om sin
produksjonsplan. Det tekniske kontrollorganet
skal gjennomfare minst to besok i lopet av det
forste produksjonsaret. Hyppigheten av de
etterfolgende besgkene skal bestemmes av
det tekniske kontrollorganet pa grunnlag av
kriterieneinr.4.4imodulD,E,Hognr.5.4i
modul H1.

(5) Ved enkeltproduksjon av beholdere og
trykkpakjent utstyr i kategori lll nevnti § 6,
skal det tekniske kontrollorganet i henhold til
framgangsmaten for modul H, selv utfare eller
fa utfort den avsluttende kontrollen som nevnt
i vedlegg I nr. 3.2, for hvert enkelt produkt.
Med henblikk pa dette skal produsenten
informere det tekniske kontrollorganet om sin
produksjonsplan.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 29

FULL
FRAMGANGSMATE FOR
SAMSVARSVURDERING
AV SAMMENSTILLINGER

Sammenstillinger nevnt i §§ 9 og 10 skal

vaere gjenstand for en full framgangsmate for
samsvarsvurdering, som skal besta av falgende:
a) vurdering av hver enkelt trykkpakjent
komponent som utgjer sammenstillingen

nevnti §§ 5 0og 6 og som ikke tidligere er
samsvarsvurdert eller er pafert egen CE-
merking. Fremgangsmate for samsvarsvurdering
skal bestemmes i henhold til kategorien



som hver enkelt trykkpakjent komponent er
klassifisert i

b) vurdering av integrasjonen av de ulike
komponenter i sammenstillingen nevnt i vedlegg
Inr. 2.3, 2.8 0g 2.9, skal fastsettes i henhold til
den hoyeste kategorien for det berarte utstyret,
bortsett fra den som gjelder for eventuelt
sikkerhetstilbehor

¢) vurdering av sammenstillingens beskyttelse
mot overskridelse av tillatte driftsgrenser som
nevntivedlegg I nr. 2.10 og 3.2.3, skal utferes pa
grunnlag av den hoyeste kategorien som gjelder
for utstyret som skal beskyttes.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 30

DOKUMENTER OG
KORRESPONDANSE

SOM GJELDER
FRAMGANGSMATER FOR
SAMSVARSVURDERING

Dokumenter og korrespondanse som gjelder
framgangsmater for samsvarsvurdering, skal
utarbeides pa norsk, svensk, dansk eller engelsk.

Ingen utfyllende kommentarer.

SAMSVARSVURDERING

§ 31

UNNTAK FRA
FRAMGANGSMATER FOR
SAMSVARSVURDERING

Direktoratet for samfunnssikkerhet

og beredskap og Petroleumstilsynet

kan, etter sgknad, tillate at individuelle
trykkpakjente komponenter nevnti § 4 og som
framgangsmatene nevnt i §§ 28 og 29 ikke er
blitt anvendt pa, gjeres tilgjengelig pa markedet
for eksperimentelt formal i Norge.

VEILEDNING TIL § 31

Dispensasjon etter denne bestemmelsen kan

gis for utstyr eller anlegg som har en viss
samfunnsmessig betydning. Eksempler pa dette
kan vaere ny teknologi eller anleggstyper som har
potensielt bred anvendelighet innenfor fagomrader
som f.eks. klima, energi og miljoteknikk og

som under den eksperimentelle fasen vil kunne

ha gjentatte modifikasjoner som gjor nevnte
fremgangsmater for samsvarsvurdering krevende.
Det er ikke utarbeidet mal til sesknad, men det vil
vaere aktuelt a opplyse om bla.:

- Begrunnelse for at dispensasjon sokes.

- Hensikt/formal med utstyret.

- Varighet av den eksperimentelle fasen.

- Dokumentasjon pa hvordan de grunnleggende
sikkerhetskravene i vedlegg I skal oppfylles.

- Beskrivelse av utstyret (forenklet tegning(er)
slik at design og prosess kan forstas).

- Grunnleggende opplysninger som trykk (min/
maks), temp. (min/maks), volum, materialer,
DN, kategori(er) og fluid gruppe(x).

- Risikovurdering.

- Eventuell annen informasjon som kan veere
relevant.
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KAPITTEL

§§ 32—39:

Teknisk
kontrollorgan,
brukerinspektorat
og godkjent
tredjepartsorgan
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§ 32

KRAV TIL ET TEKNISK
KONTROLLORGAN
OG ET GODKJENT
TREDJEPARTSORGAN

(1) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal opprettes etter norsk
lovgivning og vaere en juridisk person.

(2) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal veere en tredjepart

som er uavhengig av organisasjonen eller det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
de vurderer.

(3) Et organ som tilhorer en nzeringslivs-

eller yrkesorganisasjon som representerer
foretak som deltar i konstruksjon, produksjon,
levering, montering, bruk eller vedlikehold av
trykkpakjent utstyr eller ssmmenstillinger som
organet vurderer, kan utpekes, forutsatt at
organet er uavhengig og at det ikke foreligger
interessekonflikter.

(4) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan, deres gverste ledelse

og personalet som har ansvar for a utfore
samsvarsvurderinger, skal ikke vaere de som
konstruerer, produserer, leverer, installerer,
kjoper, eier, bruker eller vedlikeholder det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
de vurderer, eller veere representant for

noen av disse partene. Dette skal ikke hindre
bruk av vurdert utstyr som er ngdvendig for
virksomheten til det tekniske kontrollorganet
eller bruk av slikt utstyr for personlige formal.
(5) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan, deres gverste ledelse

og personalet som har ansvar for a utfere
samsvarsvurderinger, skal ikke delta direkte

i konstruksjon, produksjon, markedsfering,
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installasjon, bruk eller vedlikehold av dette
utstyret, eller representere parter som
deltar i slik virksomhet. De skal ikke deltai
virksomhet som kan pavirke deres uavhengige
vurdering eller integritet i forbindelse med
samsvarsvurderingsvirksomheten de er utpekt
for. Dette gjelder szerlig radgivningstjenester.
(6) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal sikre at virksomhet
i datterforetak eller underleverandorer
ikke pavirker fortroligheten, objektiviteten
eller upartiskheten i organenes
samsvarsvurderingsvirksomhet.
(7) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan og deres personale skal
utove sin samsvarsvurderingsvirksomhet
med hgy grad av faglig integritet og ha
nadvendige tekniske kvalifikasjoner pa det
aktuelle omradet. De skal ikke veere utsatt
for noen form for press eller pavirkning,
seerlig av gkonomisk art, som kan pavirke
deres vurderinger eller resultatene av deres
samsvarsvurderingsvirksomhet, szerlig ikke
fra personer eller grupper av personer som
bergres av resultatene av denne virksomheten.
(8) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal kunne utfare alle
samsvarsvurderingsoppgaver som de er
tillagt etter §§ 24, 28, 29, eller vedlegg I nr.
3.1.2 09 3.1.3 og som de er utpekt for. Dette
gjelder uansett om disse oppgavene utfares av
organet selv eller pa dets vegne og under dets
ansvar.
(9) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal til enhver tid og for hver
framgangsmate for samsvarsvurdering og hver
type eller kategori av trykkpakjent utstyr som
de er utpekt for, ha til radighet
a) ngdvendig personale med teknisk
kunnskap og tilstrekkelig og relevant
erfaring til a utfere samsvarsvurderingen
b) beskrivelser av framgangsmater for
samsvarsvurdering som sikrer apenhet og
mulighet til 3 gjenta disse framgangsmatene
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¢) egnede retningslinjer og
framgangsmater for a skille mellom
oppgaver de utfarer som teknisk
kontrollorgan eller godkjent
tredjepartsorgan, og annen virksomhet
d) framgangsmater for utferelse av
virksomheten, som tar tilstrekkelig hensyn
til foretakets storrelse, i hvilken sektor
det driver sin virksomhet, dets struktur,
hvor kompleks det aktuelle trykkpakjente
utstyrets eller sammenstillingens teknologi
er, og produksjonsprosessens masse- eller
seriepreg.
(10) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal ha negdvendige midler
til pa en egnet mate a kunne utfore de
tekniske og administrative oppgavene som
er forbundet med samsvarsvurderingen, og
skal ha tilgang til alt nedvendig utstyr og alle
ngdvendige fasiliteter.
(11) Personalet med ansvar for a utfore
samsvarsvurderinger skal ha
a) solid teknisk og yrkesrettet
opplaering som omfatter all
samsvarsvurderingsvirksomhet som
organet er utpekt for
b) tilfredsstillende kunnskap om kravene
som gjelder for vurderingene de utforer,
og nadvendige fullmakter til a utfore slike
vurderinger
¢) tilfredsstillende kunnskap om og
forstaelse av kravene i vedlegg I, de
relevante harmoniserte standardene,
relevante bestemmelser i norsk regelverk
som gjennomfaorer E@S-regelverk og
relevant nasjonal lovgivning
d) nadvendige kvalifikasjoner til
utarbeide sertifikater, protokoller og
rapporter som viser at vurderingene er
utfort.
(12) Det skal sikres at det tekniske
kontrollorganet og det godkjente
tredjepartsorganet, deres gverste ledelse og
vurderingspersonale er upartiske.

(13) Godtgjoringen til det tekniske
kontrollorganet og det godkjente
tredjepartsorganet sin gverste ledelse og til
vurderingspersonalet skal ikke vaere avhengig
av antallet utforte vurderinger eller av
resultatene av slike vurderinger.

(14) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal tegne ansvarsforsikring
med mindre staten patar seg ansvar eller selv
er direkte ansvarlig for samsvarsvurderingen.
(15) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan sitt personale har
taushetsplikt om alle opplysninger de far
kjennskap til nar de utforer sine oppgaver
etter §§ 24, 28, 29 og vedlegg I nr. 3.1.2

og 3.1.3, unntatt overfor vedkommende
myndigheter i den E@S-staten der organet
utever sin virksomhet.

(16) Et teknisk kontrollorgan og et godkjent
tredjepartsorgan skal delta i eller pase at
deres vurderingspersonale blir informert

om relevant standardiseringsvirksomhet

og virksomheten til samordningsgruppen

for utpekte organer, og anvende
forvaltningsvedtakene og dokumentene som
er resultat av denne gruppens arbeid, som
generelle retningslinjer.

Ingen utfyllende kommentarer.
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§ 33

KRAV TIL ET
BRUKERINSPEKTORAT

(1) Et brukerinspektorat skal opprettes etter
norsk lovgivning og vaere en juridisk person.
(2) Et brukerinspektorat skal veere
organisatorisk identifiserbart og ha
rapporteringsmetoder som sikrer og viser dets
upartiskhet innenfor foretaket det tilhorer.
(3) Et brukerinspektorat, dets gverste ledelse
og personalet som har ansvar for a utfore
samsvarsvurderinger, skal ikke vaere de som
konstruerer, produserer, leverer, installerer,
kigper, eier, bruker eller vedlikeholder det
trykkpakjente utstyret eller ssmmenstillingen
de vurderer, eller veere representant for

noen av disse partene. Dette skal ikke hindre
bruk av vurdert utstyr som er negdvendig for
virksomheten til brukerinspektoratet eller bruk
av slikt utstyr for personlige formal.

(4) Et brukerinspektorat, dets gverste ledelse
og personalet som har ansvar for a utfore
samsvarsvurderingene, skal ikke delta direkte
i konstruksjon, produksjon, markedsfering,
installasjon, bruk eller vedlikehold av dette
utstyret, eller representere parter som

deltar i slik virksomhet. De skal ikke delta i
virksomhet som kan pavirke deres uavhengige
vurdering eller integritet i forbindelse med
samsvarsvurderingsvirksomhet det er utpekt
for. Dette gjelder seerlig radgivningstjenester.
(5) Et brukerinspektorat og dets personale
skal uteve samsvarsvurderingsvirksomheten
med hoy grad av faglig integritet og ha
ngdvendige tekniske kvalifikasjoner pa det
aktuelle omradet. De skal ikke vaere utsatt

for noen form for press eller pavirkning,
sarlig av gkonomisk art, som kan pavirke
deres vurderinger eller resultatene av deres
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samsvarsvurderingsvirksomhet, saerlig ikke

fra personer eller grupper av personer som

berores av resultatene av denne virksomheten.

(6) Et brukerinspektorat skal kunne utfore

alle samsvarsvurderingsoppgaver som det

er tillagt etter & 25, og som det er utpekt for.

Dette gjelder uansett om disse oppgavene

utfores av brukerinspektoratet selv eller pa

dets vegne og under dets ansvar.

(7) Et brukerinspektorat skal til enhver

tid og for hver framgangsmate for

samsvarsvurdering og hver type eller kategori

av trykkpakjent utstyr som det er utpekt for,

ha til radighet
a) nadvendig personale med teknisk
kunnskap og tilstrekkelig og relevan
erfaring til a utfere samsvarsvurderingen
b) beskrivelser av framgangsmater for
samsvarsvurdering som sikrer apenhet og
mulighet til & gjenta disse
framgangsmatene
¢) egnede retningslinjer og
framgangsmater for a skille mellom
oppgaver det utferer som
brukerinspektorat, og annen virksomhet
d) framgangsmater for utforelse av
virksomheten, som tar tilstrekkelig hensyn
til foretakets storrelse, i hvilken sektor
det driver sin virksomhet, dets struktur,
hvor kompleks det aktuelle trykkpakjente
utstyrets eller sammenstillingens teknologi
er, og produksjonsprosessens masse- eller
seriepreg.

(8) Et brukerinspektorat skal ha nedvendige

midler til pa en egnet mate a kunne

utfore de tekniske og administrative

oppgavene som er forbundet med

samsvarsvurderingsvirksomheten, og skal

ha tilgang til alt nedvendig utstyr og alle

nodvendige fasiliteter.
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(9) Personalet med ansvar for a utfore
samsvarsvurderinger skal ha
a) solid teknisk og yrkesrettet
opplaering som omfatter all
samsvarsvurderingsvirksomhet som
organet er utpekt for
b) tilfredsstillende kunnskap om kravene
som gjelder for vurderingene de utforer,
og ngdvendige fullmakter til & utfore slike
vurderinger
c) tilfredsstillende kunnskap om og
forstaelse av kravene i vedlegg |,
relevante harmoniserte standarder,
relevante bestemmelser i norsk regelverk
som gjennomfarer EQS-regelverk og
relevant nasjonal lovgivning
d) nadvendige kvalifikasjoner til
utarbeide sertifikater, protokoller og
rapporter som viser at vurderingene er
utfort.
(10) Det skal sikres at brukerinspektoratet,
dets gverste ledelse og vurderingspersonale er
upartiske. Et brukerinspektorat skal ikke delta
i noen form for virksomhet som kan pavirke
dets uavhengighet eller integritet i forbindelse
med samsvarsvurderingsvirksomheten.
(11) Godtgjeringen til et brukerinspektorats
overste ledelse og til vurderingspersonalet
skal ikke vaere avhengig av antallet utforte
vurderinger eller av resultatene av slike
vurderinger.
(12) Et brukerinspektorat skal tegne
ansvarsforsikring med mindre foretaket det
tilhgrer, patar seg erstatningsansvaret.
(13) Et brukerinspektoratet sitt personale
har taushetsplikt om alle opplysninger de far
kjennskap til nar de de utfarer sine oppgaver
etter § 25 unntatt overfor vedkommende
myndigheter i den E@S-staten der organet
utover sin virksomhet.
(14) Et brukerinspektorat skal delta i eller pase
at dets vurderingspersonale blir informert
om relevant standardiseringsvirksomhet
og virksomheten til samordningsgruppen

for utpekte organer, og anvende
forvaltningsvedtakene og dokumentene som
er resultat av denne gruppens arbeid, som
generelle retningslinjer.

Ingen utfyllende kommentarer.

8§ 34

KRAV TIL ET
BRUKERINSPEKTORAT

Dersom et organ dokumenterer at

det oppfyller kriteriene i de relevante
harmoniserte standardene eller deler av disse,
skal det antas & oppfylle kravene i § 32 eller &
33 i den utstrekning de relevante harmoniserte
standardene omfatter disse kravene.

§ 35

DATTERFORETAK OG
UNDERLEVERANDURER

(1) Dersom et teknisk kontrollorgan,

et brukerinspektorat eller et godkjent
tredjepartsorgan overdrar bestemte oppgaver
i forbindelse med samsvarsvurderingen til
en underleverandor eller et datterforetak,
skal de sikre at disse oppfyller kravene i &

32 eller § 33 og informere Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap om dette.
(2) Et teknisk kontrollorgan, et
brukerinspektorat og et godkjent
tredjepartsorgan skal pata seg det fulle
ansvaret for de oppgavene som blir utfort av
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underleverandgrer eller datterforetak, uansett
hvor disse er etablert.

(3) Oppgaver kan overdras til en
underleverandeor eller utfores av et
datterforetak dersom kunden har samtykket til
dette.

(4) Et teknisk kontrollorgan, et
brukerinspektorat og et godkjent
tredjepartsorgan skal kunne stille de
relevante dokumentene om vurderingen av
underleverandgrens eller datterforetakets
kvalifikasjoner og det arbeidet de har utfort
etter §§ 24, 25, 28 0g 29 og vedlegg I nr.

3.1.2 og 3.1.3 til radighet for Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap.

VEILEDNING TIL § 35

Til tredje ledd (3). Med kunde menes produsent
av trykkpakjent utstyr. Det er produsenten
som mottar samsvarsvurderingstjenester av et
samsvarsvurderingsorgan.

§ 36

SOKNAD OM UTPEKING

(1) Et organ som vil bli utpekt som teknisk
kontrollorgan, brukerinspektorat eller godkjent
tredjepartsorgan, skal soke Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap om dette.

(2) Organet skal ved utpekingen oppfylle
kravenei & 32 eller § 33.

(3) Seknaden skal folges av en beskrivelse

av samsvarsvurderingsvirksomheten, den

eller de samsvarsvurderingsmodulene og det
trykkpakjente utstyret som organet hevder a
veere kompetent for, og et akkrediteringsbevis
utstedt av Norsk akkreditering som bekrefter at
organet oppfyller kravene i & 32 eller § 33.

(4) Dersom organet ikke kan legge frem et
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akkrediteringsbevis, skal det gi Direktoratet
for samfunnssikkerhet og beredskap den
dokumentasjonen som er nedvendig for

a kunne verifisere, anerkjenne og fare
regelmessig tilsyn med at organet oppfyller
kravenei § 32 eller § 33.

VEILEDNING TIL § 36

Generelt:

Det bergrte organet kan uteve sin virksomhet
som teknisk kontrollorgan, brukerinspektorat
eller godkjent tredjepartsorgan kun dersom EU-
kommisjonen eller de andre E@S landene ikke
har reist innvendinger mot dette innen to uker
etter at utpeking basert pa akkrediteringsbevis
har blitt sendt pa hering, eller innen to
maneder for utpeking som ikke er basert pa slik
akkreditering.

Det er bare et slikt organ som skal anses som
et teknisk kontrollorgan, et brukerinspektorat
eller et godkjent tredjepartsorgan i henhold til
forskriften.

Prosessen for a sgke om a bli
samsvarsvurderingsorgan, inklusiv krav til
akkreditering, er beskrevet i DSBs prosedyre
"Designation and notification of Conformity
Assessment Bodies” som finnes pa vare nettsider.

Til fjerde ledd (4):

Hovedregel ved sgknad om utpeking/
godkjenning av samsvarsvurderingsorganer iht.
forskrift om trykkpakjent utstyr er at seknaden
skal ledsages av et akkrediteringsbevis, jf. § 36
tredje ledd i forskriften. Samtidig apner § 36
flerde ledd i forskrift om trykkpakjent utstyr for a
dispensere kravet om akkreditering. Unntak om
krav til akkrediteringsbevis kommer opprinnelig
fra direktiv 2014/68/EU.

Unntaket gir dispensasjon fra krav om
akkreditering i de tilfellene der det ikke er mulig
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a fa en akkreditering fra Norsk akkreditering,
f.eks. fordi Norsk akkreditering ikke tilbyr den
akkrediteringstjenesten det sgkes om, og det
heller ikke er mulig a fa akkreditering fra et
akkrediteringsorgan i et annet EJS-land.

Kun i disse tilfellene vil DSB vurdere
virksomhetene opp mot kravene til utpeking i
forskriften og utpeke uten akkrediteringsbevis.

§ 37

BEGRENSNING ELLER
TILBAKETREKKING AV
UTPEKING

Dersom et teknisk kontrollorgan, et
brukerinspektorat eller et godkjent
tredjepartorgan ikke oppfyller sine
forpliktelser, kan Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap begrense,
midlertidig oppheve eller trekke tilbake
utpekingen.

Ingen utfyllende kommentarer.

§ 38

DRIFTSMESSIGE
FORPLIKTELSER

(1) Et teknisk kontrollorgan, et
brukerinspektorat og et godkjent
tredjepartsorgan skal utfore
samsvarsvurderinger etter framgangsmatene

for samsvarsvurdering etter §§ 24, 25, 28- og,
29 og vedlegg I nr. 3.1.2 0g 3.1.3.

(2) Samsvarsvurderinger skal utfores

pa en mate som star i forhold til malet,

slik at markedsdeltakerne ikke palegges
ungdige byrder. Et teknisk kontrollorgan,

et brukerinspektorat og et godkjent
tredjepartsorgan skal utgve sin virksomhet

slik at det tas tilstrekkelig hensyn til

foretakets storrelse, i hvilken sektor det

driver sin virksomhet, dets struktur, hvor
kompleks det aktuelle trykkpakjente utstyrets
eller ssmmenstillingens teknologi er, og
produksjonsprosessens masse- eller seriepreg.
I den forbindelse skal det likevel sikres at det
vernenivaet som kreves for at utstyret skal veere
i samsvar med forskriften blir ivaretatt.

(3) Dersom et teknisk kontrollorgan,

et brukerinspektorat eller et godkjent
tredjepartsorgan fastslar at kravene i vedlegg |,
tilherende harmoniserte standarder eller andre
tekniske spesifikasjoner ikke er oppfylt av en
produsent, skal de kreve at produsenten treffer
egnede korrigerende tiltak, og skal ikke utstede
samsvarssertifikat.

(4) Dersom et teknisk kontrollorgan,

et brukerinspektorat eller et godkjent
tredjepartsorgan i forbindelse med
samsvarskontroll etter utstedelsen av et
sertifikat finner at det trykkpakjente utstyret
ikke lenger er i samsvar med kravene, skal

de kreve at produsenten treffer egnede
korrigerende tiltak, og om ngdvendig oppheve
sertifikatet midlertidig eller trekke det tilbake.
(5) Dersom det ikke treffes korrigerende

tiltak, eller dersom det ikke har den gnskede
virkningen, skal det tekniske kontrollorganet,
brukerinspektoratet eller det godkjente
tredjepartsorganet begrense sertifikatet,
oppheve det midlertidig eller trekke det tilbake,
alt etter hva som er hensiktsmessig.

Ingen utfyllende kommentarer.
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§ 39

OPPLYSNINGSPLIKT

(1) Et teknisk kontrollorgan, et
brukerinspektorat og et godkjent
tredjepartsorgan skal varsle Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap om
a) alle tilfeller der et sertifikat er nektet
utstedt eller er begrenset, opphevet
midlertidig eller trukket tilbake
b) alle omstendigheter som pavirker
omfanget av eller vilkarene for utpeking
¢) alle anmodninger de har mottatt
fra markedstilsynsmyndighetene
angaende opplysninger om
samsvarsvurderingsvirksomhet
d) pa anmodning,
samsvarsvurderingsvirksomhet som er
utevd innenfor rammen av utpekingen og
all annen virksomhet, blant annet
virksomhet og underleveranser over
landegrensene.
(2) Et teknisk kontrollorgan, et bruker-
inspektorat og et godkjent tredjepartsorgan
skal gi de andre organene som utaver
tilsvarende samsvarsvurderingsvirksomhet
som omfatter det samme trykkpakjente
utstyret, relevante opplyshinger om
sporsmal knyttet til negative resultater
av samsvarsvurderingen og dersom de
ber om det, ogsa positive resultater av
samsvarsvurderingen.

Ingen utfyllende kommentarer.
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KAPITTEL

§8§ 40—46:
Sluttbestemmelser
og ikrafttredelse

DSB VEILEDER / VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR 51



SLUTTBESTEMMELSER OG IKRAFTTREDELSE

8§ 40

TILSYN

Direktoratet for samfunnssikkerhet og
beredskap og Petroleumstilsynet, eller den
de bemyndiger, forer tilsyn etter forskriften
od kan innenfor sine tilsynsomrader fatte
ngdvendige vedtak og fastsette vilkar for a
giennomfore bestemmelsene i forskriften.

Ingen utfyllende kommentarer.

8§ 41

KLAGE

(1) Vedtak truffet av Direktoratet for
samfunnssikkerhet og beredskap eller den
direktoratet bemyndiger, kan paklages til
Justis- og beredskapsdepartementet.

(2) Vedtak truffet av Petroleumstilsynet kan
paklages til Arbeids- og sosialdepartementet.

Ingen utfyllende kommentarer.

8§ 42

FORBUD,
TILBAKEKALL M.M.

(1) Ved overtredelse av § 12 til § 16, § 18 og
§ 26 til § 30 eller vedtak truffet i medhold
av disse, kommer bestemmelsene i brann-
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og eksplosjonsvernloven § 37, § 38 0g §
40 og petroleumsloven & 10-1 09 § 10-3 til
anvendelse.
(2) Dersom trykkpakjent utstyr eller
sammenstillinger kan utgjore en risiko, eller
ikke eri samsvar med § 12til § 16, § 18 og § 26
til § 30 i forskriften, kan Petroleumstilsynet
eller Direktoratet for samfunnssikkerhet og
beredskap
a) nedlegge forbud mot a importere, bringe
i omsetning eller gjgre det trykkpakjente
utstyret eller sammenstillingen tilgjengelig
pa markedet
b) kreve at det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen tilbaketrekkes fra
relevante markedsaktorer
c) kreve at det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen tilbakekalles fra den
som har kjogpt det trykkpakjente utstyret
eller sammenstillingen eller tatt
det i bruk
d) kreve offentliggjering av
advarselsinformasjon eller lignende til
distributer eller brukere av slikt
trykkpakjent utstyr eller sammenstilling
e) kreve retting av det trykkpakjente
utstyret eller sammenstillingen
f) kreve at det trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen uskadeliggjores
g) nedlegge forbud mot bruk av det
trykkpakjente utstyret eller
sammenstillingen
h) kreve merking av det trykkpakjente
utstyret eller sammenstillingen.

Ingen utfyllende kommentarer.



8§ 43

TVANGSMULKT

Ved overtredelse av § 12 til § 16, § 18 0g § 26

til § 30 eller vedtak truffet i medhold av disse,

kommer bestemmelsene om tvangsmulkt
i brann- og eksplosjonsvernloven § 39 og
petroleumsloven § 10-16 til anvendelse.

Ingen utfyllende kommentarer.

8 44

STRAFF

Ved overtredelse av §12til §16,§18 0og &
26 til & 30 eller vedtak truffet i medhold av
disse, kommer bestemmelsene om straff

i brann- og eksplosjonsvernloven § 42 og
petroleumsloven § 10-17 til anvendelse.

Ingen utfyllende kommentarer.

8§ 45

OVERGANGS-
BESTEMMELSER

(1) Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger
som er i samsvar med de reglene som gjaldt
fra 29. november 1999, og som er brakt i

omsetning for 29. mai 2002, kan fortsatt tas i

bruk.

SLUTTBESTEMMELSER OG IKRAFTTREDELSE

(2) Trykkpakjent utstyr og sammenstillinger
som omfattes av forskrift 9. juni 1999 nr. 721
om trykkpakjent utstyr, og er i samsvar med
denne, og som bringes i omsetning for 11.
oktober 2017, kan fortsatt gjores tilgjengelig
pa markedet og tas i bruk.

(3) Beslutninger og sertifikater utstedt av
teknisk kontrollorgan, brukerinspektorat og
godkjent tredjepartsorgan etter forskrift 9.
juni 1999 nr. 721 om trykkpakjent utstyr er
fortsatt gyldige.

(4) Utpekinger med hjemmel i § 34 til § 361
forskrift 9. juni 1999 nr. 721 om trykkpakjent
utstyr viderefores.

Ingen utfyllende kommentarer.

8§ 46

IKRAFTTREDELSE

(1) Forskriften trer i kraft 11. oktober 2017. Fra
samme tidspunkt oppheves forskrift 9. juni
1999 om trykkpakjent utstyr.

Ingen utfyllende kommentarer.
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VEDLEGG 1
GRUNNLEGGENDE SIKKERHETSKRAV

Innledende merknader

1.

1.1

Pliktene som folger av de grunnleggende sikkerhetskrav oppfert i dette vedlegg for trykkpakjent
utstyr, far ogsa anvendelse for sammenstillinger nar det foreligger en tilsvarende risiko.

. De grunnleggende sikkerhetskrav vedrerende helse og sikkerhet i forskriften er bindende.

Forpliktelser som folger av disse grunnleggende sikkerhetskrav, gjelder bare dersom den
tilsvarende risiko eksisterer under bruksforhold som produsenten med rimelighet kan forvente for
det aktuelle trykkpakjente utstyret.

. Produsenten har plikt til & foreta en analyse av farene og risikoene med sikte pa a kartlegge alle

farer og risikoer forbundet med vedkommende utstyr pa grunn av trykk, og han skal deretter ta
hensyn til denne analysen nar utstyret konstrueres og bygges.

. De grunnleggende sikkerhetskrav skal forstas og brukes pa en slik mate at det tas hensyn til det

naveerende utviklingstrinn i teknikken og gjeldende praksis ved konstruksjon og produksjon, samt
at det tas tekniske og skonomiske hensyn som sikrer hoy grad av vern av helse og sikkerhet.

GENERELT

Trykkpakjent utstyr skal vaere konstruert, produsert og kontrollert, eventuelt ogsa utstyrt og
installert, pa en slik mate at det er sikkert nar det tas i bruk i samsvar med produsentens
anvisninger eller under rimelig forutsigbare forhold.

1.2 Ved valg av den mest hensiktsmessige lasning skal produsenten anvende nedenstiaende

prinsipper i folgende rekkefolge:
- fjerne eller redusere farer i den grad det er praktisk mulig,
- anvende hensiktsmessige vernetiltak mot farer som ikke kan fjernes,

- nar det er relevant, informere brukere om gjenveerende farer og opplyse om hvorvidt det
er ngdvendig a treffe seerskilte tiltak for a redusere risiko ved installasjon og/eller bruk.

1.3 Nar feil bruk er mulig eller klart kan forventes skal det trykkpakjente utstyret vaere
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konstruert for & forebygge risiko pga. slik feil bruk; dersom dette ikke er mulig,
skal det angis pa en egnet mate at det trykkpakjente utstyret ikke ma brukes slik.
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2. KONSTRUKSJON

2.1. GENERELT
Det trykkpakjente utstyret skal veere konstruert korrekt og pa en mate som tar hensyn til alle
relevante faktorer for a sikre at utstyret fungerer sikkert gjennom hele sin forventede levetid.

Konstruksjonen skal ha innarbeidet hensiktsmessige sikkerhetsfaktorer ved bruk av omfattende
metoder som er anerkjent, for pa en konsekvent mate a ha innebygd tilstrekkelige sikkerhetsmarginer
mot alle relevante former for svikt.

2.2 KONSTRUKSJON FOR TILSTREKKELIG STYRKE
2.2.1 Trykkpakjent utstyr skal konstrueres for a tale belastninger ved tiltenkt bruk og
andre rimelig forutsigbare driftsforhold. Det skal szerlig tas hensyn til felgende
forhold:
- indre/ytre trykk,
- omgivelsestemperatur og driftstemperatur,
- statisk trykk og innholdets masse under drifts- og previngsforhold,
- belastninger fra trafikk, vind og jordskjelv,
- reaksjonskrefter og -momenter fra fundamenter, fester, rersystemer osv.,
- korrosjon og erosjon, materialtretthet osv.,
- nedbryting av ustabile fluider.
Forskjellige belastninger som kan forekomme samtidig, ma tas i betraktning, ogsa ved a ta hensyn til
sannsynligheten for at de opptrer samtidig.

2.2.2 Konstruksjon for tilstrekkelig styrke skal veere basert pa en av folgende:

- en beregningsmetode beskrevet i nr. 2.2.3 som hovedregel, om ngdvendig supplert med
eksperimentell konstruksjonsmetode beskrevet i nr. 2.2.4,

- en eksperimentell konstruksjonsmetode uten beregninger, som beskrevet i nr. 2.2.4, nar

produktet av tillatt maksimalttrykk (PS) og volum (V) er mindre enn 6 000 bar - 1, eller
nar produktet av PS x DN er mindre enn 3 000 bar.
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2.2.3 Beregningsmetode

A) INNESLUTTET TRYKK OG ANDRE BELASTNINGER

De tillatte spenninger for trykkpakjent utstyr ma begrenses i forhold til de former for svikt som
med rimelighet kan forutses a oppsta under driftsforholdene. Av denne grunn ma sikkerhetsfaktorer
anvendes for helt a fjerne enhver usikkerhet som oppstar pa grunn av produksjon, faktiske
driftsforhold, spenninger, beregningsmodeller, samt materialets egenskaper og atferd.

Disse beregningsmetoder ma resultere i tilstrekkelige sikkerhetsmarginer, der det er relevant, i
samsvar med kravene i nr. 7.

Kravene nevnt ovenfor kan oppfylles ved bruk av en av felgende relevante metoder, om nedvendig
som et tillegg til eller i kombinasjon med en annen metode:

- konstruksjon ved hjelp av formler,
- konstruksjon ved hjelp av analyser,
- konstruksjon ved hjelp av bruddmekanikk.

B) STYRKE

Hensiktsmessige konstruksjonsberegninger skal brukes for a fastsla det aktuelle trykkpakjente
utstyrets styrke.

Folgende gjelder saerlig:
— beregningstrykket ma ikke veere mindre enn tillatt maksimalttrykk og skal ta hensyn til
statisk og dynamisk fluidtrykk og nedbryting av ustabile fluider. Nar en beholder er delt inn i separate
trykkamre, skal skilleveggen konstrueres pa grunnlag av hayest mulig trykk i et kammer og lavest
mulig trykk i tilstotende kammer,

- beregningstemperaturer skal ta hgyde for hensiktsmessige sikkerhetsmarginer,

- konstruksjonen skal ta hensiktsmessig hensyn til alle mulige kombinasjoner av

temperaturer og trykk som kan oppsta under rimelig forutsigbare driftsforhold for

utstyret,

- hoyeste spenning og hayeste spenningskonsentrasjoner skal holdes innenfor sikre
grenser.
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beregning for innesluttet trykk skal pa grunnlag av dokumenterte data gjere bruk av
relevante verdier for materialets egenskaper og ta hensyn til bestemmelsene i nr. 4 samt
til hensiktsmessige sikkerhetsfaktorer. Materialegenskaper som det ma tas hensyn til nar
det er relevant, omfatter

- Aflytegrense 0,2 % eller en grense ved 1 % forlengelse, avhengig av hva som er
hensiktsmessig ved beregningstemperatur,

- strekkfasthet,

- tidsavhengig styrke, dvs. sigefasthet,

- materialtretthetsdata,

- elastisitetsmodul (Youngs modul),

- hensiktsmessig plastisitet,

- skarslagsenergi,

- bruddstyrke,

hensiktsmessige sammenfayningsfaktorer ma anvendes basert pa materialegenskapene,
avhengig f.eks. av type ikke-destruktiv praving, materialer som fayes sammen og
forutsatte driftsforhold,

konstruksjonen ma ta tilstrekkelig hensyn til alle rimelig forutsigbare
nedbrytingsprosesser (f.eks. korrosjon, siging, materialtretthet) ved tiltenkt bruk av
utstyret. Det skal i bruksanvisningen nevnt i nr. 3.4 rettes seerlig oppmerksomhet mot
egenskaper ved konstruksjonen som er relevante for utstyrets levetid, f.eks.

- for siging: teoretisk antall driftstimer ved spesifiserte temperaturer,

- for materialtretthet: teoretisk antall sykluser ved spesifiserte spenningsnivaer,

- for korrosjon: teoretisk korrosjonstillegg.
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C) STABILITET

Dersom beregnet godstykkelse ikke gir tilstrekkelig strukturell stabilitet, skal nedvendige tiltak
treffes for a rette opp dette, ogsa med hensyn til risiko ved transport og handtering.

2.2.4 Eksperimentell konstruksjonsmetode

Konstruksjonen av utstyret kan valideres, helt eller delvis, gjennom et hensiktsmessig
previngsprogram utfert pa et representativt utvalg av utstyret eller kategorien av utstyr.

Provingsprogrammet skal veere klart definert for proving og skal vaere godkjent av det tekniske
kontrollorganet ansvarlig for modulen for kontroll av konstruksjonssamsvar, nar dette finnes.

Programmet skal definere provingsforhold og kriterier for godkjenning eller avslag. De noyaktige
verdiene for grunnleggende dimensjoner og egenskaper ved materialene som utgjer utstyret, skal
fastslas for provingen.

Om nedvendig skal det under provingene veere mulig a observere kritiske punkter pa det
trykkpakjente utstyret med hensiktsmessig maleutstyr som kan registrere pakjenninger og
belastninger med tilstrekkelig presisjon.

Prgvingsprogrammet skal omfatte:

a. En trykkpreving for & kontrollere at utstyret, ved et trykk med en definert
sikkerhetsmargin i forhold til tillatt maksimalttrykk, ikke viser tegn til betydelig lekkasje
eller deformasjoner som overskrider en bestemt grense.

Trykk under proving skal bestemmes pa grunnlag av forskjeller mellom verdiene for
geometriske egenskaper og materialegenskaper malt under previngsforhold og verdiene
anvendt ved beregninger; trykket skal ta hensyn til forskjellene mellom provings- og
dimensjonerende temperaturer.

b. Ved risiko for siging eller materialtretthet skal hensiktsmessige provinger fastsettes
pa grunnlag av de bruksvilkar som er angitt for utstyret, for eksempel driftstid ved

spesifiserte temperaturer, antall sykluser ved spesifiserte spenningsnivaer.

c. Nar det er nodvendig, ytterligere provinger av andre forhold nevnt i nr. 2.2.1, som
korrosjon, utvendig skade.
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2.3 BESTEMMELSER FOR A SIKRE TRYGG HANDTERING OG DRIFT
Det trykkpakjente utstyret skal fungere pa en slik mate at det ikke foreligger noen rimelig forutsigbar
risiko ved a bruke det. Seerlig skal det, nar det er hensiktsmessig, tas hensyn til

lukke- og apningsanordninger,

farlige utslipp fra sikkerhetsventiler,

anordninger som hindrer fysisk tilgang til omrader under trykk eller vakuum,
overflatetemperaturer ved tiltenkt bruk,

nedbryting av ustabile fluider.

Seerlig skal trykkpakjent utstyr med en inspeksjonsluke veere utstyrt med en automatisk eller

manuell innretning som gjor det lett for bruker a forsikre seg om at apning av luken ikke vil utgjore
noen risiko. Nar slike luker kan apnes hurtig, skal det trykkpakjente utstyret ogsa ha en anordning
som hindrer slik apning nar trykk eller temperatur pa fluidet utgjor en risiko.

2.4 MULIGHETER FOR KONTROLL

a.

Trykkpékjent utstyr skal vaere konstruert pa en slik mate at alle nedvendige
sikkerhetskontroller kan utfares.

Det skal vaere mulig & avgjere utstyrets indre tilstand nar dette er nedvendig for a
opprettholde sikkerheten ved utstyret; dette gjelder blant annet apninger som gir fysisk
tilgang til det trykkpakjente utstyrets indre deler, slik at hensiktsmessige inspeksjoner
kan bli utfert sikkert og ergonomisk.

Andre metoder kan brukes for a sikre det trykkpakjente utstyrets sikkerhet nar
utstyret er for lite til 4 gi fysisk adgang til dets indre deler,

apning av det trykkpakjente utstyret kan forarsake skade pa dets indre deler,

det er pavist at utstyrets innhold ikke er skadelig for det materialet som det

trykkpakjente utstyret er laget av, og at ingen andre nedbrytingsprosesser med
rimelighet kan forventes.

DSB VEILEDER / VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR

61



VEDLEGG

2.5 TOMMING OG UTLUFTING
Nar det er nedvendig, skal det gis tillegg for eller beskyttelse mot korrosjon eller andre kjemiske
pavirkninger under tilstrekkelig hensyn til forutsatt og rimelig forventet bruk.
- for & hindre skadelige virkninger, som trykkstet, vakuumkollaps, korrosjon og
ukontrollerte kjemiske reaksjoner. Det skal tas hensyn til alle faser av drift og preving,

serlig trykkpreving,

- for a muliggjere sikker rengjering, inspeksjon og vedlikehold.

2.6 KORROSJON ELLER ANDRE KJEMISKE PAVIRKNINGER
Nar det er nedvendig, skal det gis tillegg for eller beskyttelse mot korrosjon eller andre kjemiske
pavirkninger under tilstrekkelig hensyn til forutsatt og rimelig forventet bruk.

2.7 SLITASJE
Dersom det kan oppsta forhold med alvorlig erosjon eller slitasje, skal egnede tiltak treffes for a

- redusere virkningene av dette ved hensiktsmessig konstruksjon, f.eks. ekstra
godstykkelse, eller ved bruk av foringer eller bekledningsmaterialer,

- muliggjore utskifting av de mest utsatte deler,

- ibruksanvisningen nevnt i nr. 3.4 rette oppmerksomheten mot de tiltak som er
nedvendige for a sikre kontinuerlig sikker bruk.

2.8 SAMMENSTILLING
Sammenstilling skal veere slik konstruert at

- komponenter som monteres sammen, er egnede og palitelige ved bruk,

- alle komponenter er korrekt integrert og montert pa hensiktsmessig mate.

62 VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR / DSB VEILEDER



VEDLEGG

2.9 BESTEMMELSER OM PAFYLLING OG TGMMING

Dersom det er hensiktsmessig, skal det trykkpakjente utstyret vaere konstruert for og vaere utstyrt
med tilbehar, eller gjort klar for pamontering av slikt, for a sikre sikker pafylling og temming, seerlig i
forbindelse med felgende risikoer:

a.

ved pafylling:

overfylling eller for hoyt trykk, seerlig med hensyn til fyllingsgrad og damptrykk ved
referansetemperatur,

ustabilitet i det trykkpakjente utstyret,
ved temming: ukontrollert utslipp av fluid under trykk,

ved fylling eller temming: risiko ved tilkopling og frakopling.

2.10 BESKYTTELSE MOT OVERSKRIDELSE AV TILLATTE GRENSER

FOR TRYKKPAKJENT UTSTYR
I tilfeller der de tillatte grenser under rimelig forutsigbare bruksvilkar kan tenkes a bli overskredet,
skal det trykkpakjente utstyret veere utstyrt med, eller det ma veere mulig a utstyre det med,
passende verneanordninger, med mindre utstyret er planlagt beskyttet av andre verneanordninger

integrert i ssmmenstillingen.

Hvilken innretning eller kombinasjon av slike innretninger som er best egnet, skal bestemmes pa

grunnlag av bestemte egenskaper ved utstyret eller sammenstillingen.

Passende verneanordninger og kombinasjoner av disse:

a.

b.

sikkerhetstilbehor som definerti § 4 nr. 4,
ved behov, hensiktsmessig overvakingsutstyr som malere og/eller alarmer som gjor

det mulig a gripe inn, enten automatisk eller manuelt, for a sikre at det trykkpakjente
utstyret holdes innenfor tillatte grenser.
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2.11 SIKKERHETSTILBEH@R
2.11.1 Sikkerhetstilbehor skal vaere

- konstruert og bygd slik at det er palitelig og egnet til de forutsatte bruksvilkar, og det skal
eventuelt tas hensyn til vedlikeholds- og provingskravene for anordningene,

- uavhengig av andre funksjoner, bortsett fra nar dets sikkerhetsfunksjon ikke kan
pavirkes av slike andre funksjoner,

- konstruert i samsvar med hensiktsmessige prinsipper som sikrer egnet og palitelig
beskyttelse. Disse prinsippene omfatter seerlig feilsikring, redundans, diversifisering og
selvdiagnostisering.

2.11.2 Anordninger for trykkbegrensninger

Disse anordninger skal vaere konstruert slik at trykket ikke permanent vil overskride tillatt
maksimalttrykk (PS); et kortvarig trykkstet i samsvar med spesifikasjoner fastsatt i nr. 7.3 er
imidlertid tillatt nar dette er hensiktsmessig.

2.11.3 Anordninger for temperaturmaling

Av sikkerhetshensyn skal slike malere ha en tilstrekkelig reaksjonstid tilpasset malefunksjonen.

2.12 EKSTERN BRANN

Nar det er nedvendig, skal trykkpakjent utstyr konstrueres og, nar det er hensiktsmessig, veere
utstyrt med egnet tilbehor eller klargjort for slikt tilbeher, slik at kravene om skadeavgrensing i
tilfelle ekstern brann oppfylles, med seerlig henblikk pa utstyrets tiltenkte bruk.

3. PRODUKSJON

3.1 FRAMGANGSMATER FOR PRODUKSJON
Produsenten skal sikre at bestemmelsene fastsatt i konstruksjonsfasen oppfylles pa en kompetent
mate ved bruk av hensiktsmessige teknikker og metoder, seerlig nar det gjelder faktorene nedenfor.

3.1.1 Klargjering avkomponenter
Klargjering av komponenter (f.eks. forming og avfasing) skal ikke fare til overflatefeil, sprekker eller

endringer i de mekaniske egenskapene som kan pavirke det trykkpakjente utstyrets sikkerhet pa en
negativ mate.
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3.1.2 Permanent sammenfgyning

Permanente sammenfoyninger og tilgrensende omrader ma ikke ha feil verken pa overflaten eller
innvendig som kan forringe utstyrets sikkerhet pa en negativ mate.

Egenskaper ved permanente sammenfayninger skal oppfylle minstekravene angitt for materialene
som skal fayes sammen, med mindre det er szerskilt tatt hensyn til andre relevante egenskaper i
konstruksjonsberegningene.

For trykkpakjent utstyr skal permanent sammenfoyning av komponenter som bidrar til utstyrets
trykkmotstand, og av deler som blir direkte festet til disse komponentene, utfores av kvalifisert

personell i samsvar med egnede arbeidsmetoder.

For trykkpakjent utstyr i kategori I1, I1I og IV skal arbeidsprosedyrer og personalet veere godkjent av
en kompetent tredjepart som, etter produsentens valg, kan veere

- et teknisk kontrollorgan,
- et tredjepartsorgan godkjent av en EJS - stat.

For a kunne foreta disse godkjenningene skal tredjepart utfere kontroller og pravinger som fastsatt i
relevante harmoniserte standarder eller tilsvarende kontroller eller provinger, eller fa dem utfort.

3.1.3 Ikke-destruktive previnger

Ikke-destruktive provinger av permanente sammenfoyninger skal utfores av kvalifisert personale.
For trykkpakjent utstyr i kategori III og IV skal personellet veere godkjent av et godkjent
tredjepartsorgan.

3.1.4 Varmebehandling

Dersom det foreligger en risiko for at produksjonsprosessen vil forandre materialegenskapene i

en slik grad at det vil svekke sikkerheten ved det trykkpakjente utstyret, skal det gjores bruk av
hensiktsmessig varmebehandling i de produksjonsfaser der dette er egnet.

3.1.5 Sporbarhet

Egnede prosedyrer skal innfores og holdes vedlike for a gjore det mulig a identifisere materialer som

inngar i komponenter som bidrar til utstyrets trykkmotstand, fra mottak, gjennom produksjon og
fram til avsluttende kontroll av det produserte trykkpakjente utstyret.
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3.2 AVSLUTTENDE KONTROLL
Trykkpakjent utstyr skal gjennomga en avsluttende kontroll som beskrevet nedenfor.

3.2.1 Sluttkontroll

Trykkpakjent utstyr skal gjennomga en sluttkontroll for, visuelt og ved gjennomgaelse av
medfelgende dokumentasjon, & vurdere samsvar med krav i forskriften. Det kan tas hensyn til
proving utfert under produksjonen.

Sa langt det er nedvendig av sikkerhetsgrunner, skal sluttkontrollen besta av en innvendig og
utvendig kontroll av hver enkelt del av utstyret, om nadvendig under produksjonen (f.eks. nar
inspeksjon under avsluttende kontroll ikke lenger er mulig).

3.2.2 Trykkpreoving

Avsluttende kontroll av trykkpakjent utstyr skal omfatte en praving av innesluttet trykk, noe som
normalt vil veere i form av en vanntrykkpreving med et trykk som svarer til minst verdien fastsatt i

nr. 7.4 nar det er hensiktsmessig.

For serieprodusert trykkpakjent utstyr i kategori I kan denne previngen utferes pa et statistisk
grunnlag.

Dersom vanntrykkpreving er skadelig eller lite praktisk, kan annen anerkjent preving benyttes. Ved
bruk av annen pregving enn vanntrykkpreving skal utfyllende tiltak, som ikke-destruktiv preving
eller andre metoder av tilsvarende verdi, anvendes for slik preving utferes.

3.2.3 Kontroll av sikkerhetsanordninger

For sammenstillinger skal den avsluttende kontrollen ogsa omfatte en kontroll av
sikkerhetsanordninger for a kontrollere fullt samsvar med kravene nevntinr. 2.10.

3.3 MERKING
1 tillegg til CE-merkingen nevnt i § 27, og opplysningene nevnti § 13 niende ledd og § 15 femte ledd,
skal folgende opplysninger ogsa gis:

a. for alt trykkpakjent utstyr:

- produksjonsar,

- identifisering av det trykkpakjente utstyret etter art, f.eks. type, serie eller parti- og
serienummer,

- grunnleggende tillatte maksimums/minimumsgrenser.
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b. avhengig av type trykkpakjent utstyr, tilleggsopplysninger som er ngdvendige for sikker
installasjon, drift eller bruk og eventuelt vedlikehold og periodisk kontroll, som

- det trykkpakjente utstyrets volum (V) i liter (1),
- rorsystemets nominelle diameter (DN),

- anvendt pravetrykk (PT) i bar, med dato,

- innstilt dpningstrykk pa sikkerhetsinnretninger i bar,
- det trykkpakjente utstyrets ytelse i kW,

- tilferselsspenning i V (volt),

- tiltenkt bruk,

- fyllingsgrad i kg/I,

- haoyeste fyllingsvekt i kg,

- taraikg,

- fluidgruppe.

c. nar det er nedvendig, skal det trykkpékjente utstyret pafores advarsler som papeker feil
bruk som erfaringsvis kan forekomme.

Informasjonen nevnt i bokstav a), b) og ¢) skal vaere oppgitt pa det trykkpakjente utstyret eller pa en
merkeplate godt festet til dette, med folgende unntak:

- hensiktsmessig dokumentasjon kan eventuelt brukes for 4 unnga gjentatt merking av
enkeltdeler, f.eks. rerkomponenter, som skal brukes i samme sammenstilling,

- nar trykkpakjent utstyr, f.eks. tilbehar, er for lite, kan opplysningene nevnt i bokstav b)
oppgis pa en etikett festet til det trykkpakjente utstyret,

- etiketter eller andre hensiktsmessige midler kan anvendes for a opplyse om masse som

ma pafylles, og advarslene nevnt i bokstav ¢), forutsatt at merkingen er leselig i det
aktuelle tidsrom.
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3.4 BRUKSANVISNING
a. Nar det trykkpakjente utstyret gjores tilgjengelig pa markedet, skal det, sa langt det er

relevant, ledsages av en bruksanvisning som omfatter all nedvendig informasjon om
sikkerhet ved

- montering, herunder sammensetting av forskjellige trykkpakjente komponenter,

- ibruktaking,

- bruk,

- vedlikehold, herunder kontroller som skal utfgres av bruker.

b. Bruksanvisninger skal inneholde opplysninger pafert det trykkpakjente utstyret i
samsvar med nr. 3.3, med unntak av serienummer, og skal ledsages av eventuelle tekniske

dokumenter, tegninger og diagrammer som er nedvendige for a forsta bruksanvisningen.

c. Bruksanvisninger skal eventuelt ogsa vise til risikoer som oppstar ved feil bruk, i samsvar
med nr. 1.3, og til seerskilte trekk ved konstruksjonen, i samsvar med nr. 2.2.3.

4. MATERIALER

Materialer brukt til produksjon av trykkpakjent utstyr skal veere egnet for slik bruk ved forventet
levetid, med mindre det forutsettes at det ma skiftes.

Sveisemateriale og annet skjotemateriale skal bare oppfylle relevante krav i nr. 4.1, nr. 4.2 bokstav a)
ognr. 4.3 forste ledd pa en hensiktsmessig mate, bade individuelt og i en sammenfayd konstruksjon.

4.1 Materialer til trykkpakjente deler skal

a. haegenskaper som er hensiktsmessige under alle driftsforhold som med rimelighet kan
forventes, og for alle previngsforhold; seerlig skal de ha tilstrekkelig duktilitet og seighet.
Dersom det er relevant, skal materialegenskapene oppfylle kravene i nr. 7.5. Videre skal
det om ngdvendig tas seerlig hensyn ved valg av materialer for a unnga sprebrudd; nar
spro materialer av saerlige grunner ma brukes, skal det treffes hensiktsmessige tiltak,

b. veere tilstrekkelig motstandsdyktige mot kjemiske pavirkninger fra fluider som finnes
i det trykkpakjente utstyret; kjemiske og fysiske egenskaper som er nedvendige for
driftssikkerheten, ma ikke bli vesentlig pavirket innenfor utstyrets forventede levetid,

c. ikke pavirkes i vesentlig grad av aldring,

d. veere egnet til forutsatte bearbeidingsmetoder,
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e. utvelges slik at alvorlige negative virkninger unngas nar forskjellige materialer blir satt
sammen.

Produsenten av det trykkpakjente utstyret skal

a. paen hensiktsmessig mate definere de verdier som er nadvendige for
konstruksjonsberegningene nevnt i nr. 2.2.3 og de grunnleggende materialegenskapene
og bruksvilkarene nevntinr. 4.1,

b. opplyse i den tekniske dokumentasjon om pa hvilken av falgende mater
materialspesifikasjoner er i samsvar med forskriften:

- ved bruk av materialer i samsvar med harmoniserte standarder,

- ved bruk av materialer som omfattes av en europeisk godkjenning for bruk i trykkpakjent
utstyr i samsvar med § 24,

- ved en seerskilt materialvurdering,

c. for trykkpakjent utstyr i kategori I1I og I'V skal en saerskilt vurdering av den
seerskilte materialvurderingen utfores av det tekniske kontrollorganet med ansvar for
framgangsmater for samsvarsvurdering av det trykkpakjente utstyret.

Utstyrsprodusenten skal treffe hensiktsmessige tiltak for a sikre at materialer som brukes,
er i samsvar med pakrevde spesifikasjoner. Seerlig skal dokumentasjon fra
materialprodusenten som attesterer at gitte krav er oppfylt, framskaffes for alle materialer.
For trykkpakjente hoveddeler for utstyr i kategori IT, 11T og IV skal denne attesteringen gis i
form av et sertifikat fra en seerskilt produktkontroll.

Nar en materialprodusent har et hensiktsmessig system for kvalitetssikring, som er sertifisert
av vedkommende organ etablert i EQS og har gjennomgatt en egen vurdering for materialer,
skal det formodes at sertifikater utstedt av produsenten attesterer samsvar med relevante
krav i dette nummer.
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SPESIFIKKE KRAV TIL TRYKKPAKJENT UTSTYR

I tillegg til kravene i nr. 1-4 far folgende krav anvendelse for trykkpakjent utstyr som omfattes
avnr. 5 og 6.

5.FYRT ELLER PA ANDRE MATER OPPVARMET TRYKKPAKJENT UTSTYR

MED RISIKO FOR OVEROPPHETING SOM NEVNTI§§850G 6
Dette trykkpakjente utstyret omfatter

- utstyr til produksjon av damp og varmtvann som nevnt i § 6 som fyrte damp- og
varmtvannskjeler, overhetere og ettervarmere, spillvarmekjeler, forbrenningskjeler
for avfall, elektrisk oppvarmede kjeler med elektroder eller varmekolber, trykkokere,
sammen med deres tilbehar og, nar det er relevant, deres systemer for behandling av
matevann og tilfersel av brensel,

- prosessoppvarmingsutstyr til annet enn produksjon av damp og varmtvann som faller
inn under § 5 som innretninger for oppvarming ved kjemiske eller andre lignende
prosesser og trykkpakjent utstyr til behandling av naeringsmidler.

Dette trykkpakjente utstyret skal vaere beregnet, konstruert og produsert med henblikk pa & unnga
eller minimere risiko for et vesentlig tap av innesluttet trykk pga. overoppheting. Nar det er relevant,
skal det seerlig pases

a. at hensiktsmessige sikringsanordninger finnes som begrenser driftsparametre som
varmetilforsel og -uttak, og eventuelt fluidniva, for a unnga enhver risiko for lokal eller

generell overoppheting,

b. at provetakingspunkter finnes nar dette kreves for a vurdere fluidets egenskaper, slik at
risiko forbundet med avleiringer og/eller korrosjon unngas,

c. attilstrekkelige tiltak treffes for 4 unnga risiko for skader fra avleiringer,
d. at muligheten for sikker fjerning av restvarme etter avstengning finnes,

e. attiltak er truffet for & unnga farlig oppsamling av antennelige blandinger av brennbare
stoffer og luft eller tilbakeslag fra flamme.

70 VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR / DSB VEILEDER



VEDLEGG

6. RORSYSTEMER SOM NEVNTIS§7

Utformingen og konstruksjonen skal sikre

a. atrisiko for overbelastning som felge av uakseptable frie bevegelser eller for store
belastninger, f.eks. pa flenser, koplinger, sugepumper eller slanger, blir tilstrekkelig
kontrollert ved hjelp av f.eks. stotte, fastspenning, forankring, innretting og forspenning,

b. atdet er gitt mulighet for tomming og fjerning av avleiringer pa lavtliggende steder for &
unnga skade fra trykkstot eller korrosjon nar det er en mulighet for at kondensering kan
oppsta innvendig i rer for gassformige fluider,

c. atnedvendig hensyn er tatt til mulig skade fra turbulens og virveldannelse; de relevante
deler av nr. 2.7 far anvendelse,

d. atnedvendig hensyn er tatt til risikoen for materialtretthet pga. vibrasjoner i ror,

e. atdeter gitt anledning til a isolere uttaksrer av en storrelse som representerer en
betydelig risiko, nar rerene inneholder fluider i gruppe 1,

f. atrisiko for utilsiktet utslipp er redusert til et minimum; punkter for uttak ma veere
tydelig merket pa den permanente siden og vise hvilket fluid de inneholder,

g. at plassering og lop pa nedgravde ror minst er nedtegnet i den tekniske dokumentasjonen
for at vedlikehold, kontroll og reparasjon kan utfores sikkert.

7. SERSKILTE KVANTITATIVE KRAV FOR VISSE TYPER

TRYKKPAKJENT UTSTYR

Folgende bestemmelser gjelder som hovedregel. Nar de imidlertid ikke anvendes, herunder i tilfeller
der materialer ikke szerskilt er nevnt og det ikke er anvendt harmonisert standard, skal produsenten
vise at hensiktsmessige tiltak er iverksatt for a oppna et tilsvarende samlet sikkerhetsniva.

Bestemmelser fastsatt i dette nummer utfyller de grunnleggende sikkerhetskrav i nr. 1-6 for det
trykkpakjente utstyret bestemmelsene far anvendelse pa.
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7.1 TILLATTE SPENNINGER
711 Symboler

R, flytegrense, betegner verdien ved beregningstemperatur pa

ovre flytegrense for materialer med en gvre og nedre flytegrense,
1 % forlengelse for austenittisk stal og ulegert aluminium,

0,2 % forlengelse i andre tilfeller.

R, ,, angir minsteverdi for strekkfasthet ved 20 °C.

R, .angir strekkfasthet ved beregningstemperaturen.

7.1.2 Den tillatte generelle membranspenning

For hovedsakelig statistiske belastninger og for temperaturer utenfor de verdier der siging er

betydelig skal, avhengig av hvilket materiale som er brukt, ikke overstige den minste av folgende

verdier:

for ferrittisk stal, herunder normalisert (normalisert valset) stal, men ikke finkornstal og

saerskilt varmebehandlet stil, 25 av R, 08 %zavR /209

for austenittisk stal:
dersom bruddforlengelsen overstiger 30 %, 25 avR_,

eller, alternativt, og dersom bruddforlengelsen overstiger 35 %, 5/ av R, ,L0g3av R,

for ulegert eller lavlegert stopestél, 1%9av R , oglsavR .

for aluminium, 24 av R_ o

for aluminiumslegeringer, unntatt utskillingsherdede legeringer 23 av R , og S12avR /20"
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7.2 SVEISEFAKTORER
For sveisesesmmer skal faktoren ikke overstige folgende verdier:

- for utstyr som gjennomgar destruktiv og ikke-destruktiv preving som bekrefter at
samtlige sveisesgsmmer er uten betydelige mangler: 1,

- for utstyr som gjennomgar tilfeldige ikke-destruktiv preving: 0,85,
- for utstyr som ikke gjennomgar annen ikke-destruktiv praving enn en visuell kontroll: 0,7.

Om nedvendig skal det tas hensyn til type spenning og mekaniske og teknologiske egenskaper ved
sveisesgmmen.

7.3 TRYKKBEGRENSENDE ANORDNINGER, SZERSKILT FOR TRYKKBEHOLDERE
Det kortvarige trykkstatet nevnt i nr. 2.11.2 skal holdes innenfor 10 % over tillatt maksimaltrykk.

7.4 HYDROSTATISK TRYKKPRGVE
For trykkbeholdere skal trykket under vanntrykkprevingen nevnt i nr. 3.2.2 tilsvare den storste av
folgende verdier:

- enten den maksimale belastning som det trykkpakjente utstyret kan bli utsatt for under
drift med henblikk pa dets tillatte maksimaltrykk og tillatte maksimaltemperatur
multiplisert med koeffisienten 1,25, eller

- tillatte maksimaltrykk multiplisert med koeflisienten 1,43.

7.5 MATERIALEGENSKAPER

Med mindre andre verdier er pakrevd i samsvar med andre kriterier som det skal tas hensyn
til, anses stal som tilstrekkelig duktilt til a oppfylle bestemmelsene i nr. 4.1 bokstav a) dersom
dets bruddforlengelse under en normert strekkpreving ikke er mindre enn 14 % og dersom dets
skarslagsenergi, malt iht. ISO Charpy V-preving, ikke er mindre enn 27 J. Hoyeste temperatur
for ISO Charpy V-praving er 20 grader Celsius, men samtidig ikke hgyere enn laveste forutsatte
driftstemperatur.
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VEILEDNING TIL VEDLEGG I
Til nr. 3.3 Merking
Figuren under antas a oppfylle kravene i vedlegg I, nr. 3.3 Merking i forskriften. Kravene omhandler

minste kravet til merking av trykkpakjent utstyr og sammenstillinger. Ev. andre krav som fremgar av
standarder kan brukes i tillegg.

LOGO (VALGFRITT)

Produsentens (og nar hensiktsmessig
importerens) navn, firma eller registrert
varmerke og kontaktadresse
Produksjonsar

Identifisering av det trykkpakjente utstyret
etter art, f.eks. type, serie eller parti- og
serienummer

Tillatt maksimaltrykk (PS)

Tillat maksimal-/minimaltemperatur (TS)

Volum (V)i liter (1) . Tiltenkt bruk
Nominell diameter (DN) i mm . Fyllingsgrad i kg/I
Anvendt pravetrykk (PT) i bar med dato . Hayeste fyllingsvekt i kg
Innstilt dpningstrykk pa sikkerhets- . Taraikg
innretninger i bar . Flyidgruppe

. Det trykkpakjente utstyrets ytelse i kW . Medium
Tilfarselsspenning i V (volt),

Nummerering av opplysningene er valgfritt. Nummeret til teknisk kontrollorgan "0000” er tilfeldig
valgt, men det skal alltid veere fire siffer.

Nr. 1-5 i bold bokstaver er pabudt for alt trykkpakjent utstyr.

Nr. 6-17 er avhengig av type trykkpakjent utstyr. Det er kan ogsa veaere tilleggsopplysninger som er
nedvendige for sikker installasjon, drift eller bruk og eventuelt vedlikehold og periodisk kontroll.
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Det er ingen krav om logo, men tilsynsmyndighetenes erfaring har vist at de fleste paferer sin logo
merkeplate. Det kan aksepteres sa lenge logo ikke forveksles med CE merke.

Til nr. 3. Markedsdeltakere bruker forskjellige betegnelser for a identifisere trykkpakjent utstyr, men
det anbefales a bruke definisjonene omtalt i § 4 slik at det ikke oppstar tvil hva slags utstyr er brakt i
omsetning. Det kan veere:

* Dbeholder
e rorsystem
e sikkerhetstilbehar
e trykkpakjent tilbehor
e sammenstilling
Definisjonene anbefales a bruke alene eller i tillegg til onsket betegnelse.

Til nr. 4 og 5. Med tillatte grenseverdiene menes det parametre utstyret er konstruert for
(konstruksjonsverdier) og ikke de aktuelle driftsparametre.

Merkingen skal veere lesbar i hele det trykkpakjente utstyrets eller sammenstillingens forventede
levetid. Det ma sikres at merkeskilt har samme levetiden som produkt. I de tilfellene der en

standard legges til grunn skal bade standardens og direktivets krav oppfylles. I de tilfellene der
kontrollorganet er i tvil om merkingens bestandighet skal de be produsenten dokumentere at den
lgsningen han har valgt er tilstrekkelig bestandig. Merkeskilt med tilstrekkelig bestandighet ma
brukes pa industrielle produkter der hvor milje kan pavirke levetiden til klistremerke. Dersom det
ikke er spesifisert i benyttet harmonisert eller ikke-harmonisert standard, kan kravene til utforming
av merkeskilt nevnt i NS-EN 13445 - 5 nr. 11.2.3, legges til grunn.

Laminerte ark kan ikke brukes istedenfor merkeskilt.
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VEDLEGG 2
DIAGRAMMER FOR SAMSVARSVURDERING

1. Henvisninger i diagrammene til kategorier av moduler er som folger:

= Modul A

Il = Modul A2, D1, E1

11 = Modul B (konstruksjonstype) + D, B (konstruksjonstype) + F, B (produksjonstype) + E, B (produksjonstype) + C2, H

% = Modul B (produksjonstype) + D, B (produksjonstype) + F, G, H1

2. Sikkerhetstilbehor som definerti § 4 nr. 4 og nevnt i § 8, er klassifisert i kategori I'V. Som et
unntak kan imidlertid sikkerhetstilbehor produsert for seerskilt utstyr klassifiseres i samme
kategori som utstyret det skal beskytte.

3. Trykkpakjent tilbehor som definerti § 4 nr. 5 og nevnt i § 8, er klassifisert pa grunnlag av

- dets tillatte maksimaltrykk (PS),
- dets volum (V) eller dets nominelle diameter (DN), alt etter hva som er hensiktsmessig

den fluidgruppe det er beregnet pa.

Det relevante diagram for beholdere og rorsystemer skal brukes for a avgjore kategorien
for samsvarsvurdering.

Nar bade volum og nominell diameter anses som relevant for annet strekpunkt i farste
ledd, skal det trykkpakjente tilbehor klassifiseres i hayeste kategori.

4. Avgrensningslinjene i folgende diagrammer for samsvarsvurdering viser gvre verdi for hver
kategori.
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Diagram 1. Beholdere nevnt i & 5 bokstav a) nr. 1.

»
»

V(L)

Som et unntak skal beholdere beregnet pa ustabil gass som ellers plasseres i kategori I eller IT pa

grunnlag av diagram 1, klassifiseres i kategori III.
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Diagram 2. Beholdere nevnt i & 5 bokstav a) nr. 2.

Som et unntak skal handslokkere og flasker til pusteapparater minst klassifiseres i kategori III.
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Diagram 3. Beholdere nevnt i & 5 bokstav b) nr. 1.
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Diagram 4. Beholdere nevnt i & 5 bokstav b) nr. 2.

Som et unntak skal sammenstillinger beregnet til produksjon av varmt vann, som nevnt i § 10, enten
gjennomga en EU-typeproving (Modul B - konstruksjonstype) for kontroll av samsvar med de
grunnleggende krav nevnt i nr. 2.10, 2.11, 3.4 og nr. 5 bokstav a) og d) i vedlegg I eller en fullstendig
kvalitetssikring (Modul H).
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PS=0,5

0,1

Som et unntak skal konstruksjonen pa trykkokere gjennomga en framgangsmate for
samsvarsvurdering som minst svarer til en av modulene i kategori I1I.

100 400 1000

Diagram 5. Trykkpakjent utstyri & 6.

»
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10000 V(L)
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Diagram 6. Rarsystemer nevnt i § 7 bokstav a) nr. 1.

Som et unntak skal rersystemer beregnet pa ustabile gasser som ellers plasseres i kategori I eller IT pa
grunnlag av diagram 6, klassifiseres i kategori ITI.
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Diagram 7. Rarsystemer nevnt i & 7 bokstav a) nr. 2.

Som et unntak skal alle rorsystemer som inneholder fluider med en temperatur pa over 350 °C, og
som ellers plasseres i kategori IT pa grunnlag av diagram 7, klassifiseres i kategori IT1I.
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Diagram 8. Rarsystemer nevnt i § 7 bokstav b) nr. 1.
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Diagram 9. Ragrsystemer nevnt i & 7 bokstav b) nr. 2.

Ingen utfyllende kommentarer.

DSB VEILEDER / VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR 85



VEDLEGG

VEDLEGG 3
FRAMGANGSMATER FOR SAMSVARSVURDERING

De forpliktelser som folger av bestemmelser om trykkpakjent utstyr i dette vedlegg, gjelder
ogsa for ssmmenstillinger.

MODUL A: INTERN PRODUKSJONSKONTROLL

1. Med «intern produksjonskontroll» menes framgangsmaten for samsvarsvurdering der
produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2, 3 og 4, og sikrer og erklaerer som
eneansvarlig at det bergarte trykkpakjente utstyret oppfyller kravene i forskriften.

2. TEKNISK DOKUMENTASJON
Produsenten skal utarbeide den tekniske dokumentasjonen.

Den tekniske dokumentasjonen skal gjore det mulig a vurdere om det trykkpéakjente utstyret er i
samsvar med de relevante krav, og skal omfatte en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko.
Den tekniske dokumentasjonen skal angi gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for
vurderingen, dekke det trykkpékjente utstyrets konstruksjon, produksjon og virkemate. Dersom det
er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde folgende elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger samt diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser, osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i
Den europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og en beskrivelse av de
lgsninger som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar
disse harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis
er anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultatene av konstruksjonsberegninger, undersekelser osv.,

- previngsrapporter.

3. PRODUKSJON

Produsenten skal treffe alle nadvendige tiltak for at produksjonsprosessen og overvakingen av den
sikrer at det produserte trykkpéakjente utstyret er i samsvar med den tekniske dokumentasjonen
nevntinr. 2 og med kravene i forskriften.
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4. CE-MERKING OG EU-SAMSVARSERKLZERING
4.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen pa hver enkelt trykkpakjent komponent som
oppfyller gjeldende krav i forskriften.

4.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig EU-samsvarserklering for den trykkpakjente
utstyrsmodellen og oppbevare den sammen med den tekniske dokumentasjonen og kunne
stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret
er brakt i omsetning. EU-samsvarserklaeringen skal angi hvilket trykkpakjent utstyr den er
utarbeidet for.

En kopi av EU-samsvarserklaeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

S. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 4 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.

MODUL A2: INTERN PRODUKSJONSKONTROLL SAMT OVERVAKET

KONTROLL AV TRYKKPAKJENT UTSTYR MED UJEVNE MELLOMROM

1. Med «intern produksjonskontroll samt overvaket kontroll av trykkpakjent utstyr med ujevne
mellomrom» menes framgangsmaten for samsvarsvurdering der produsenten oppfyller
forpliktelsene fastsattinr. 2, 3, 4 og 5, og sikrer og erkleerer pa eget ansvar at det berorte
trykkpakjente utstyret oppfyller sikkerhetskravene i forskriften.

2. TEKNISK DOKUMENTASJON

Produsenten skal utarbeide den tekniske dokumentasjonen. Dokumentasjonen skal gjare det

mulig a4 vurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de relevante krav, og skal omfatte
en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske dokumentasjonen skal angi
gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for vurderingen, dekke det trykkpékjente utstyrets
konstruksjon, produksjon og virkemate. Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen
minst inneholde folgende elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger samt diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser, osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
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harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultater av gjennomfarte konstruksjonsberegninger, undersokelser som er foretatt,
0SV., 0g

- previngsrapporter.

3. PRODUKSJON

Produsenten skal treffe alle nadvendige tiltak for at produksjonsprosessen og overvakingen av den
sikrer at det produserte trykkpéakjente utstyret er i samsvar med den tekniske dokumentasjonen
nevntinr. 2 og med de gjeldende krav i forskriften.

4. AVSLUTTENDE OG PRODUKSJONSKONTROLL AV TRYKKPAKJENT UTSTYR
Produsenten skal gjennomfore en avsluttende kontroll av det trykkpakjente utstyret. Den avsluttende
kontrollen skal overvikes ved uanmeldte besok fra et teknisk kontrollorgan valgt av produsenten.

Det tekniske kontrollorganet skal utfare eller besarge utfart produktkontroller med ujevne
mellomrom fastsatt av organet, for 4 kontrollere kvaliteten pa den interne kontrollen av det
trykkpakjente utstyret, idet det tas hensyn til blant annet hvor teknologisk komplekst det
trykkpakjente utstyret er, og produksjonsmengden.

Ved slike uanmeldte besgk skal det tekniske kontrollorganet

- sikre at produsenten virkelig utforer en avsluttende kontroll i samsvar med
vedlegg I nr. 3.2,

- tastikkpraver av trykkpakjent utstyr pa produksjonsstedet eller lager for a gjennomfore
kontroller. Det tekniske kontrollorganet vurderer antallet utstyr som skal proves, og
om det er ngdvendig a utfore, eller fa utfort, hele eller deler av ferdigkontrollen pa
stikkprovene av det trykkpakjente utstyret.

Formalet med prosedyren for provetaking som skal anvendes, er a fastsla om produksjonsprosessen
for det trykkpakjente utstyret er innenfor akseptable grenser, med henblikk pa a sikre at det
trykkpakjente utstyret er i samsvar med kravene.

Dersom én eller flere av stikkprovene ikke er i samsvar med kravene, skal det tekniske
kontrollorganet treffe hensiktsmessige tiltak.

Produsenten skal, under det tekniske kontrollorganets ansvar, pafere det tekniske kontrollorganets
identifikasjonsnummer under produksjonsprosessen.
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S. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZARING
5.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen pa hver enkelt trykkpakjent komponent som
oppfyller gjeldende krav i forksriften.

5.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for den trykkpakjente
utstyrsmodellen og oppbevare den sammen med den tekniske dokumentasjonen og kunne
stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret
er brakt i omsetning. EU-samsvarserklaeringen skal angi hvilket trykkpakjent utstyr den er
utarbeidet for.

En kopi av samsvarserkleeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

6. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 5 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL B: EU-TYPEPRGVING

1
1.

EU-TYPEPR@VING — PRODUKSJONSTYPE
EU-typepraving — produksjonstype er den del av framgangsmaten for samsvarsvurdering
der et teknisk kontrollorgan undersgker det trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon
og kontrollerer og bekrefter at det trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon oppfyller
gjeldende krav i forskriften.

EU-typeproving — produksjonstype skal besta av en vurdering av egnetheten til det
trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon gjennom en undersegkelse av den tekniske
dokumentasjonen og underlagsdokumentasjonen nevnt i nr. 3, samt en undersekelse av et
eksemplar av det fullstendige trykkpakjent utstyret som er representativt for den planlagte
produksjonen.

Produsenten skal inngi en seknad om EU-typepreving til ett enkelt teknisk kontrollorgan etter
eget valg.

Seknaden skal inneholde falgende:
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- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden
inngis av representanten,

- en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

- den tekniske dokumentasjonen. Den tekniske dokumentasjonen skal gjore det mulig a
vurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende krav i forskriften,
og skal omfatte en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske
dokumentasjonen skal angi gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for
vurderingen, dekke det trykkpékjente utstyrets konstruksjon, produksjon og virkemate.
Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde folgende
elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger samt diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser, osv.

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendst, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,
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- resultatene av konstruksjonsberegninger, undersgkelser som er gjennomfort osv.,
- previngsrapporter,
- opplysninger om prgving som er pakrevd under produksjon,

- opplysninger om kvalifikasjoner eller godkjenninger som kreves i henhold til vedlegg
I'nr. 3.1.2 0g 3.1.3,

eksemplarer som er representative for den planlagte produksjonen.

Eksemplaret kan omfatte flere versjoner av det trykkpakjente utstyret forutsatt at forskjellene
mellom versjonene ikke pavirker sikkerhetsnivaet.

Det tekniske kontrollorganet kan anmode om flere eksemplarer dersom dette er nadvendig for a
gjennomfore provingsprogrammet,

- underlagsdokumentasjon som viser at den tekniske lasningen er tilfredsstillende.
Underlagsdokumentasjonen skal angi alle dokumenter som er anvendt, saerlig der
relevante harmoniserte standarder ikke er anvendt fullt ut. Underlagsdokumentasjonen
skal om ngdvendig omfatte resultater av provinger som er utfort i samsvar med andre
relevante tekniske spesifikasjoner av produsentens egnede laboratorium, eller et annet
previngslaboratorium pa vegne av produsenten og pa produsentens ansvar.

4. Det tekniske kontrollorganet skal

4.1 Undersgke den tekniske dokumentasjonen og underlagsdokumentasjonen for a vurdere
produksjonsprosessen og om det trykkpakjente utstyret har en hensiktsmessig teknisk
konstruksjon.

Det tekniske kontrollorganet skal seerlig

- vurdere materialene nar disse ikke er i samsvar med relevante harmoniserte standarder
eller med en europeisk godkjenning som materiale til trykkpakjent utstyr, og kontrollere
sertifikatet utstedt av materialprodusenten i samsvar med vedlegg I nr. 4.3,

- godkjenne prosedyrer for permanent sammenfoyning av deler til trykkpakjent utstyr,
eller kontrollere at de er godkjent tidligere i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

- verifisere at personellet som utferer permanent sammenfgyning av deler til trykkpakjent
utstyr og ikke-destruktiv proving, er kvalifisert eller godkjent i samsvar med vedlegg
Inr. 3.1.2 eller 3.1.3.
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4.2 Kontrollere at eksemplaret eller eksemplarene er produsert i samsvar med den tekniske
dokumentasjonen, og identifisere elementer som er konstruert i henhold til gjeldende
bestemmelser i relevante harmoniserte standarder, samt elementer som er konstruert i
samsvar med andre relevante tekniske spesifikasjoner uten at gjeldende bestemmelser i
nevnte standarder er blitt anvendt.

4.3 Utfore hensiktsmessige undersgkelser og provinger for a kontrollere om relevante
harmoniserte standarder er anvendt pa riktig mate, der produsenten har valgt 4 anvende dem.

4.4 Gjennomfore hensiktsmessige undersakelser og provinger for a kontrollere om lgsninger
produsenten har valgt fra andre relevante tekniske spesifikasjoner, oppfyller de
grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften, i tilfeller der lgsningene i de relevante
harmoniserte standarder ikke er anvendt.

4.5 Avtale med produsenten hvor undersgkelsene og pravingene skal gjennomfores.

5. Det tekniske kontrollorganet skal utarbeide en vurderingsrapport som beskriver tiltakene som
er gjennomfert i henhold til nr. 4, og resultatene av dem. Uten at det berorer dets forpliktelser
overfor den utpekende myndigheten, skal det tekniske kontrollorganet ikke offentliggjore hele
eller deler av innholdet i rapporten uten produsentens samtykke.

6. Nar typen oppfyller kravene i forskriften, skal det tekniske kontrollorganet utstede et
EU-typeprovingssertifikat - produksjonstype til produsenten. Uten at det bergrer nr. 7 skal
sertifikatet veere gyldig i ti ar og kunne fornyes, og det skal inneholde produsentens navn
og adresse, konklusjonene fra undersekelsen, eventuelle vilkar for sertifikatets gyldighet og
nedvendige data for identifikasjon av den godkjente typen.

En liste over de relevante delene i den tekniske dokumentasjonen skal vedlegges sertifikatet, og det
tekniske kontrollorganet skal oppbevare en kopi av den.

Sertifikatet og dets vedlegg skal inneholde alle opplysninger som er nagdvendige for & vurdere om
det produserte trykkpakjente utstyret er i samsvar med den undersgkte typen og for a kontrollere
utstyret under bruk.

Dersom typen ikke oppfyller gjeldende krav i forskriften, skal det tekniske kontrollorganet avsla
a utstede et EU-typeprovingssertifikat — produksjonstype og informere sgkeren om dette, samt gi
sokeren en detaljert begrunnelse for avslaget. Det skal fastsettes bestemmelser om klagebehandling.

7. Det tekniske kontrollorganet skal holde seg informert om alle endringer i det allment anerkjente
naveerende utviklingstrinn i teknikken som tyder pa at den godkjente typen ikke lenger oppfyller
gjeldende krav i forskriften, og avgjere om slike endringer krever ytterligere undersokelse. I sa
tilfelle skal det tekniske kontrollorganet informere produsenten om dette.
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Produsenten skal informere det tekniske kontrollorganet som har den tekniske dokumentasjonen for
EU-typeprovingssertifikatet - produksjonstype, om alle endringer av den godkjente typen som kan
ha betydning for om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de grunnleggende sikkerhetskrav

i forskriften eller gyldighetsvilkarene for sertifikatet. Slike endringer krever tilleggsgodkjenning i
form av et tillegg til det opprinnelige EU-typeprovingssertifikatet — produksjonstype.

8. Huvert teknisk kontrollorgan skal informere sin utpekende myndighet om de EU-
typeprovingssertifikater — produksjonstype og/eller eventuelle tillegg til disse som det har
utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa anmodning stille til radighet for sine
utpekende myndigheter listen over sertifikater og/eller eventuelle tillegg til disse som er avslatt,
midlertidig opphevet eller pa annen mate begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om EU-
typeprovingssertifikater - produksjonstype og/eller eventuelle tillegg til disse som de har avslatt,
trukket tilbake, midlertidig opphevet eller pa annen mate begrenset, og pa anmodning om de
sertifikater og/eller tillegg til disse som det har utstedt.

Europakommisjonen, EJS - statene og de andre tekniske kontrollorganene kan pa anmodning fa en
kopi av EU-typeprovingssertifikatene — produksjonstype og/eller tillegg til dem. P4 anmodning kan
Europakommisjonen og EJS - statene fa en kopi av den tekniske dokumentasjonen og resultatene av
de undersakelsene som er gjennomfort av det tekniske kontrollorganet. Det tekniske kontrollorganet
skal oppbevare en kopi av EU-typeprovingssertifikatet - produksjonstype med vedlegg og tillegg
samt de tekniske data, herunder den dokumentasjonen som er lagt fram av produsenten, fram til
utlgpet av sertifikatets gyldighetsperiode.

9. Produsenten skal kunne framlegge en kopi av EU-typeprovingssertifikatet - produksjonstype
med vedlegg og tillegg samt den tekniske dokumentasjonen for de nasjonale myndigheter i ti ar
etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

10. Produsentens representant kan inngi seknaden nevnt i nr. 3 og oppfylle forpliktelsene i nr. 7 og 9,
forutsatt at de er angitt i fullmakten.

2 EU-TYPEPRGVING — KONSTRUKSJONSTYPE

1. EU-typeproving — konstruksjonstype er den del av framgangsmaten for samsvarsvurdering
der et teknisk kontrollorgan undersgker det trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon
og kontrollerer og bekrefter at det trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon oppfyller
gjeldende krav i forskriften.

2. EU-typeproving — konstruksjonstype skal besta av en vurdering av egnetheten til det

trykkpakjente utstyrets tekniske konstruksjon gjennom en undersgkelse av den tekniske
dokumentasjonen og underlagsdokumentasjonen nevnt i nr. 3, uten undersokelse av et eksemplar.
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Den eksperimentelle konstruksjonsmetoden som beskrives i vedlegg I nr. 2.2.4, skal ikke benyttes i

forbindelse med denne modulen.

3. Produsenten skal inngi en sgknad om EU-typepreving — konstruksjonstype til ett enkelt teknisk

kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:

produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden
inngis av representanten,

en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

den tekniske dokumentasjonen. Den tekniske dokumentasjonen skal gjore det mulig a
vurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende krav i forskriften,

og skal omfatte en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske
dokumentasjonen skal angi gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for
vurderingen, dekke det trykkpakjente utstyrets konstruksjon, produksjon og virkemate.
Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde folgende
elementer:

en generell beskrivelse av det trykkpéakjente utstyret,

konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

nedvendige beskrivelser og forklaringer for & forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

resultatene av konstruksjonsberegninger, undersekelser som er gjennomfort osv.,

opplysninger om kvalifikasjoner eller godkjenninger som kreves i henhold til vedlegg I
nr. 3.1.2 0g 3.1.3,

underlagsdokumentasjon som viser at den tekniske lgsningen er tilfredsstillende.
Underlagsdokumentasjonen skal angi alle dokumenter som er anvendt,

seerlig der relevante harmoniserte standarder ikke er anvendt fullt ut. Denne
underlagsdokumentasjonen skal om nedvendig omfatte resultater av previnger som er
utfort av produsentens egnede laboratorium, eller et annet provingslaboratorium pa
vegne av produsenten og pa produsentens ansvar.

94 VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR / DSB VEILEDER



VEDLEGG

Soknaden kan omfatte flere versjoner av det trykkpakjente utstyret forutsatt at forskjellene mellom
versjonene ikke pavirker sikkerhetsnivaet.

4. Det tekniske kontrollorganet skal

41 Undersgke den tekniske dokumentasjonen og underlagsdokumentasjonen for a vurdere om
produktets tekniske konstruksjon er tilfredsstillende.

Det tekniske kontrollorganet skal seerlig

— vurdere materialene nar disse ikke er i samsvar med relevante harmoniserte standarder
eller med en europeisk godkjenning som materiale til trykkpakjent utstyr,

- godkjenne prosedyrer for permanent sammenfoyning av deler til trykkpakjent utstyr,
eller kontrollere at de er godkjent tidligere i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2.

4.2 utfore hensiktsmessige undersgkelser for a kontrollere om relevante harmoniserte
standarder er anvendt pa riktig mate, der produsenten har valgt 4 anvende dem.

4.3 gjennomfore hensiktsmessige undersgkelser for a kontrollere om lgsninger produsenten har
valgt, oppfyller de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften, i tilfeller der lesningene i de
relevante harmoniserte standarder ikke er anvendt.

5. Det tekniske kontrollorganet skal utarbeide en vurderingsrapport som beskriver tiltakene som
er gjennomfert i henhold til nr. 4, og resultatene av dem. Uten at det berorer dets forpliktelser
overfor utpekende myndigheter, skal det tekniske kontrollorganet ikke offentliggjare hele eller
deler av innholdet i rapporten uten produsentens samtykke.

6. Nar konstruksjonen oppfyller kravene i forskriften, skal det tekniske kontrollorganet utstede
et EU-typeprovingssertifikat — konstruksjonstype til produsenten. Uten at det berorer nr. 7
skal sertifikatet veere gyldig i ti ar og kunne fornyes, og det skal inneholde produsentens navn
og adresse, konklusjonene fra undersokelsen, eventuelle vilkar for sertifikatets gyldighet og
nedvendige data for identifikasjon av den godkjente konstruksjonen.

En liste over de relevante delene i den tekniske dokumentasjonen skal vedlegges sertifikatet, og
det tekniske kontrollorganet skal oppbevare en kopi av den.

Sertifikatet og dets vedlegg skal inneholde alle opplysninger som er ngdvendige for & vurdere om
det produserte trykkpakjente utstyret er i samsvar med den undersekte konstruksjonen og for a
kontrollere utstyret under bruk.

Dersom konstruksjonen ikke oppfyller gjeldende krav i forskriften, skal det tekniske

kontrollorganet avsla a utstede et EU-typeprevingssertifikat — konstruksjonstype og informere
sokeren om dette, samt gi sgkeren en detaljert begrunnelse for avslaget.
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7. Det tekniske kontrollorganet skal holde seg informert om alle endringer i allment anerkjente
teknologi som kan indikere at den godkjente konstruksjonen ikke lenger oppfyller gjeldende krav
i forskriften, og avgjore om slike endringer krever ytterligere undersokelse. I sa tilfelle skal det
tekniske kontrollorganet informere produsenten om dette.

Produsenten skal informere det tekniske kontrollorganet som har den tekniske dokumentasjonen
for EU-typeprovingssertifikatet — konstruksjonstype, om alle endringer av den godkjente
konstruksjonen som kan ha betydning for om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med

de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften eller gyldighetsvilkarene for sertifikatet.

Slike endringer krever tilleggsgodkjenning i form av et tillegg til det opprinnelige EU-
typeprovingssertifikatet — konstruksjonstype.

8. Huvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om de EU-
typeprovingssertifikater — konstruksjonstype og/eller eventuelle tillegg til disse som det har
utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pA anmodning stille til radighet for sine
utpekende myndigheter listen over sertifikater og/eller eventuelle tillegg til disse som er avslatt,
midlertidig opphevet eller pa annen mate begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om EU-
typeprovingssertifikater — konstruksjonstype og/eller eventuelle tillegg til disse som de har
avslatt, trukket tilbake, midlertidig opphevet eller pa annen mate begrenset, og pa anmodning,
om de sertifikater og/eller tillegg til disse som det har utstedt.

Europakommisjonen, EJS - statene og de andre tekniske kontrollorganene kan pa

anmodning fa en kopi av EU-typeprovingssertifikatene — konstruksjonstype og/eller

tillegg til dem. Pa anmodning kan Europakommisjonen og E@S - statene fa en kopi av den
tekniske dokumentasjonen og resultatene av de undersokelsene som er gjennomfort av

det tekniske kontrollorganet. Det tekniske kontrollorganet skal oppbevare en kopi av EU-
typeprovingssertifikatet — konstruksjonstype med vedlegg og tillegg samt de tekniske data,
herunder den dokumentasjonen som er lagt fram av produsenten, fram til utlopet av sertifikatets
gyldighetsperiode.

9. Produsenten skal kunne framlegge en kopi av EU-typeprovingssertifikatet — konstruksjonstype
med vedlegg og tillegg samt den tekniske dokumentasjonen for de nasjonale myndigheter i ti ar

etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

10. Produsentens representant kan inngi seknaden nevnt i nr. 3 og oppfylle forpliktelsene i nr. 7 0og 9,
forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL C2: TYPESAMSVAR BASERT PA INTERN

PRODUKSJONSKONTROLL SAMT OVERVAKET KONTROLL AV

TRYKKPAKJENT UTSTYR MED UJEVNE MELLOMROM

1. Typesamsvar basert pa intern produksjonskontroll samt overvaket kontroll av trykkpakjent
utstyr med ujevne mellomrom er den del av framgangsmaten for samsvarsvurdering der
produsenten oppfyller forpliktelsene fastsattinr. 2, 3 og 4, og sikrer og erkleerer som eneansvarlig
at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med typen beskrevet i EU-typepravingssertifikatet og
oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. PRODUKSJON

Produsenten skal treffe alle nedvendige tiltak slik at produksjonsprosessen og overvaking av den
sikrer at det trykkpékjente utstyret som produseres, er i samsvar med typen som er beskrevet i EU-
typeprovingssertifikatet og med gjeldende krav i forskriften.

3. AVSLUTTENDE OG PRODUKSJONSKONTROLL AV TRYKKPAKJENT UTSTYR

Et teknisk kontrollorgan, valgt av produsenten, skal utfere eller fa utfort kontroll med ujevne
mellomrom fastsatt av organet, for a kontrollere kvaliteten pa avsluttende kontrollen og den interne
produksjonskontrollen av det trykkpakjente utstyret, idet det tas hensyn til blant annet hvor
teknologisk komplekst det trykkpakjente utstyret er, og produksjonsmengden.

Det tekniske kontrollorganet skal sikre at produsenten virkelig utforer en avsluttende kontroll i
samsvar med vedlegg I nr. 3.2.

En passende stikkprave av det ferdige trykkpakjente utstyret, som tas pa stedet av det tekniske
kontrollorganet for det bringes i omsetning, skal undersokes, og hensiktsmessige provinger som
angitt i de relevante delene av de harmoniserte standardene og/eller tilsvarende provinger fastsatt
i andre tekniske spesifikasjoner, skal utfores for a kontrollere om det trykkpakjente utstyret er i
samsvar med de relevante krav i forskriften.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere hvor mange trykkpakjente komponenter som skal proves,
og om det er nodvendig a utfere eller fa utfort hele eller deler av ferdigkontrollen pa stikkprevene av
det trykkpakjente utstyret.

Dersom en stikkprove ikke overholder et akseptabelt kvalitetsniva, skal organet treffe
hensiktsmessige tiltak.

Formalet med prosedyren for provetaking som skal anvendes, er a fastsla om produksjonsprosessen
for det trykkpakjente utstyret er innenfor akseptable grenser, med henblikk pa a sikre at det
trykkpakjente utstyret er i samsvar med kravene.

Dersom provingene utferes av et teknisk kontrollorgan, skal produsenten, under det tekniske

kontrollorganets ansvar, pafere det tekniske kontrollorganets identifikasjonsnummer under
produksjonsprosessen.
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4. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

41 Produsenten skal pafore CE-merkingen pa hver enkelt trykkpéakjent komponent eller
sammenstilling som er i samsvar med typen beskrevet i EU-typepravingssertifikatet og
oppfyller gjeldende krav i forskriften.

4.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserkleering for en trykkpakjent utstyrsmodell
og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente
utstyret er brakt i omsetning. samsvarserklaringen skal angi hvilken trykkpéakjent
utstyrsmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserkleeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

S. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 4 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL D: TYPESAMSVAR BASERT PA KVALITETSSIKRING AV

PRODUKSJONSPROSESSEN

1. Typesamsvar basert pa kvalitetssikring av produksjonsprosessen er den del av prosedyren for
samsvarsvurdering der produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2 og 5, og sikrer og
erklaerer som eneansvarlig at det berorte trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen er i
samsvar med typen beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og oppfyller de gjeldende krav i
forskriften.

2. PRODUKSJON

Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem for produksjon, inspeksjon av ferdige
produkter og proving av det trykkpakjente utstyret som angitt i nr. 3, og skal vaere underlagt
overvakingen som angittinr. 4.

3. KVALITETSSYSTEM
31 Produsenten skal inngi ssknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:
- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden

inngis av representanten,

- en skriftlig erkleering om at samme seknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

- alle relevante opplysninger om den aktuelle typen trykkpakjent utstyr,
- dokumentasjon for kvalitetssystemet,

- den tekniske dokumentasjonen for den godkjente typen og en kopi av EU-
typeprevingssertifikatet.

3.2 Kvalitetssystemet skal sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med typen beskrevet i
EU-typepravingssertifikatet, og med gjeldende krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en
systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.
Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal gjore det mulig a tolke kvalitetssystemenes programmer,
planer, handbgker og registre pa en ensartet mate.

Den skal serlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av

- kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn
til det trykkpakjente utstyrets kvalitet,
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- tilsvarende teknikker, prosesser og systematiske tiltak som vil bli anvendt ved
produksjon, kvalitetskontroll og kvalitetssikring, seerlig prosedyrer anvendt ved
permanent sammenfoyning av deler godkjent i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

- undersgkelsene og provingene som skal utfares for, under og etter produksjonen, og
hyppigheten av dem,

- kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og
rapporter om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, szerlig det personellet
som permanent foyer sammen deler og utforer ikke-destruktiv preving i samsvar med
vedlegg I nr. 3.1.2 og 3.1.3 0sv., 0g

- metoder for 4 overvéke at den nedvendige kvaliteten er oppnadd, og at kvalitetssystemet
virker effektivt.

3.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for a fastsla om det oppfyller
kravene nevntinr. 3.2.

Det skal forutsettes at kvalitetssystemet oppfyller kravene med hensyn til de elementer av
kvalitetssystemet som oppfyller tilsvarende spesifikasjoner i relevante harmoniserte standarder.

1 tillegg til 4 ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens
medlemmer ha erfaring i a vurdere det aktuelle trykkpéakjente utstyrsomradet og den bergrte
trykkpakjente utstyrsteknologi og ha kunnskap om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal
omfatte et inspeksjonsbesgk i produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 3.1 femte strekpunkt
for a kontrollere produsentens evne til a identifisere relevante krav i forskriften og til 4 gjennomfore
nedvendige undersekelser med sikte pa a sikre at produktet er i samsvar med nevnte krav.

Produsenten skal informeres om beslutningen. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

3.4 Produsenten skal oppfylle sine forpliktelser etter det godkjente kvalitetssystemet, og
opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

3.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere foreslatte endringer og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt kommer til & oppfylle kravene nevnt i nr. 3.2, eller om det kreves en ny

vurdering.

Det skal informere produsenten om sitt vedtak. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.
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OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
Formalet med overvakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.

Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til
produksjons-, inspeksjons-, prevings- og lagerlokalene og gi det alle nedvendige
opplysninger, seerlig

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,

- kvalitetsregistre, for eksempel inspeksjonsrapporter, pravings- og kalibreringsdata,
rapporter om personellets kvalifikasjoner osv.

Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfare periodiske revisjoner for & sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet og gi produsenten en
revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner skal veere slik at en fullstendig
revurdering blir utfert hvert tredje ar.

Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besgk hos produsenten. Behovet for
og hyppigheten av slike ekstraordinaere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en
kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det skal seerlig tas hensyn til
folgende faktorer i kontrollbesgksordningen:

- trykkpakjent utstyrskategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesgk,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle sarlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

Ved slike besak kan det tekniske kontrollorganet om nedvendig utfere eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet virker tilfredsstillende. Det tekniske
kontrollorganet skal gi produsenten en rapport om besgket samt en provingsrapport dersom det har
utfort provinger.

5.2

CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 3.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent
som er i samsvar med typen beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og oppfyller gjeldende
krav i forskriften.

Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det
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trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. samsvarserklaeringen skal angi hvilken
trykkpakjent utstyrsmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaringen skal pa anmodning gjores tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

6. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,
kunne framlegge for de nasjonale myndigheter

- dokumentasjonen nevntinr. 3.1,
- endringen nevnt i nr. 3.5, som godkjent,

- vedtakene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet nevnt i nr. 3.3, 3.5, 4.3 og 4.4.

7. HVERT TEKNISK KONTROLLORGAN

skal informere sine utpekende myndigheter om de godkjenninger av kvalitetssystemer som det
har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa anmodning gjore tilgjengelig for de
utpekende myndighetene fortegnelser over godkjenninger av kvalitetssystemer som er avslatt,
midlertidig opphevet eller pa andre mater begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganer om de godkjenninger
av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet, trukket tilbake eller pa andre mater
begrenset, og pa anmodning informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

8. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 3.1, 3.5, 5 og 6 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL D1: KVALITETSSIKRING AV PRODUKSJONSPROSESSEN

1. Kvalitetssikring av produksjonsprosessen er prosedyren for samsvarsvurdering der produsenten
oppfyller forpliktelsene fastsattinr. 2, 4 og 7, og sikrer og erkleerer pa eget ansvar at det berorte
trykkpakjente utstyret oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. TEKNISK DOKUMENTASJON

Produsenten skal utarbeide den tekniske dokumentasjonen. Dokumentasjonen skal gjore det mulig
avurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de relevante krav, og skal omfatte en
tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske dokumentasjonen skal angi gjeldende
krav og skal, i den grad det er relevant for vurderingen, dekke produktets konstruksjon, produksjon
og virkemate. Den tekniske dokumentasjonen skal, der det er relevant, minst inneholde

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendst, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultater av gjennomferte konstruksjonsberegninger, underseakelser som er
gjennomfart, osv., og

- previngsrapporter.

3. Produsenten skal oppbevare den tekniske dokumentasjonen og kunne stille den til radighet
for vedkommende nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i
omsetning.

DSB VEILEDER / VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR 103



VEDLEGG

4. PRODUKSJON

Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem for produksjon, inspeksjon av ferdige
produkter og preving av det trykkpakjente utstyret som angitt i nr. 5, og skal vaere underlagt
overvakingen som angitt i nr. 6.

S. KVALITETSSYSTEM
5.1 Produsenten skal inngi sgknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:
- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden

inngis av representanten,

- en skriftlig erkleering om at samme seknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

- alle relevante opplysninger om den aktuelle typen trykkpakjent utstyr,
- dokumentasjon for kvalitetssystemet,

- den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 2.

52 Kvalitetssikringssystemet skal sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende
krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en
systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.
Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal gjare det mulig a tolke kvalitetssystemenes programmer,
planer, handbgker og registre pa en ensartet mate.

Den skal seerlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av
- kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn

til det trykkpakjente utstyrets kvalitet,

- tilsvarende teknikker, prosesser og systematiske tiltak som vil bli anvendt ved
produksjon, kvalitetskontroll og kvalitetssikring, seerlig prosedyrer anvendt ved
permanent sammenfeyning av deler godkjent i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

- undersgkelsene og previngene som skal utferes for, under og etter produksjonen, og
hyppigheten av dem,
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- kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og rapporter
om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, szerlig det personellet som
permanent feyer sammen deler i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2 osv.,

- metoder for a overvake at den nedvendige produktkvaliteten er oppnadd, og at
kvalitetssystemet virker effektivt.

5.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for a fastsla om det oppfyller
kravene nevntinr. 5.2. De delene av kvalitetssikringssystemet som er i samsvar med den
relevante harmoniserte standarden, formodes a veere i samsvar med de tilsvarende krav
nevntinr. 5.2.

I tillegg til a ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens
medlemmer ha erfaring i a vurdere den aktuelle trykkpakjente utstyrsteknologien og ha kunnskap
om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal omfatte et vurderingsbesgk i produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 2 for a kontrollere
produsentens evne til 4 identifisere relevante krav i forskriften og til a gjennomfere nodvendige
undersokelser med sikte pa a sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med nevnte krav.

Produsenten skal informeres om beslutningen. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

5.4 Produsenten skal forplikte seg til a oppfylle sine forpliktelser som folger av det godkjente
kvalitetssystemet, og opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

5.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere de foreslatte endringene og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt vil oppfylle kravene nevnt i nr. 5.2, eller om en ny vurdering er nedvendig.

Produsenten skal informeres om beslutningen. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.

6. OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
6.1 Formalet med overvakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.

6.2 Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til

produksjons-, inspeksjons-, prevings- og lagerlokalene og gi det alle nedvendige
opplysninger, seerlig
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6.3

6.4

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,
- den tekniske dokumentasjonen nevntinr. 2,

- kvalitetsregistre, for eksempel inspeksjonsrapporter, pravings- og kalibreringsdata,
rapporter om personellets kvalifikasjoner osv.

Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfeare periodiske revisjoner for a sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet og gi produsenten en
revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner skal vaere slik at en fullstendig
revurdering blir utfert hvert tredje ar.

Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besgk hos produsenten. Behovet for
og hyppigheten av slike ekstraordingere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en
kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det skal szerlig tas hensyn til
folgende faktorer i kontrollbesgksordningen:

- trykkpakjent utstyrskategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesgk,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle sarlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

Ved slike besgk kan det tekniske kontrollorganet om nedvendig utfore eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet virker tilfredsstillende. Det tekniske
kontrollorganet skal gi produsenten en rapport om besgket samt en provingsrapport dersom det har
utfort provinger.

7.2

CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 5.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkbaerende komponent
som er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter
at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. I samsvarserkleeringen skal det angis
hvilken produktmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaeringen skal pa anmodning gjores tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.
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8. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,
kunne framlegge for de nasjonale myndigheter

- dokumentasjonen nevntinr. 5.1,

- endringen nevntinr. 5.5,

- vedtakene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet nevnt i nr. 5.5, 6.3 0g 6.4.

9. Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om de godkjenninger
av kvalitetssystemer som det har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa
anmodning gjere tilgjengelig for de utpekende myndighetene fortegnelser over godkjenninger av
kvalitetssystemer som er avslatt, midlertidig opphevet eller pa andre mater begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om
godkjenninger av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet eller trukket tilbake, og
pa anmodning informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

10. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 3, 5.1, 5.5, 7 og 8 kan oppfylles av vedkommendes representant,
pa produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL E: TYPESAMSVAR BASERT PA KVALITETSSIKRING AV

TRYKKPAKJENT UTSTYR

1. Typesamsvar basert pa kvalitetssikring av trykkpakjent utstyr er den del av prosedyren for
samsvarsvurdering der produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2 og 5, og sikrer
og erklaerer som eneansvarlig at det berorte trykkpakjente utstyret er i samsvar med typen
beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. PRODUKSJON
Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem for inspeksjon av ferdige produkter og proving
av det trykkpakjente utstyret som angitt i nr. 3, og skal veere underlagt overvakingen som angitt i nr. 4.

3. KVALITETSSYSTEM
31 Produsenten skal inngi ssknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:
- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden

inngis av representanten,

- en skriftlig erkleering om at samme seknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

- alle relevante opplysninger om den aktuelle typen trykkpakjent utstyr,
- dokumentasjon for kvalitetssystemet,

- den tekniske dokumentasjonen for den godkjente typen og en kopi av
EU-typeprovingssertifikatet.

3.2 Kvalitetssystemet skal sikre at produktene er i samsvar med typen beskrevet i EU
typeprovingssertifikatet, og med gjeldende krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en
systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.
Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal gjore det mulig a tolke kvalitetssystemenes programmer,
planer, handbaker og registre pa en ensartet mate.

Den skal szerlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av

- kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn
til produktkvalitet,

- undersgkelsene og pravingene som vil bli gjennomfort etter produksjon,
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- kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og
rapporter om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, szerlig det personellet
som permanent fayer sammen deler og utforer ikke-destruktiv preving i samsvar med
vedlegg I nr. 3.1.2 0g 3.1.3,

- tiltak for a kontrollere at kvalitetssystemet virker effektivt.

3.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for a fastsla om det oppfyller
kravene nevnti nr. 3.2. Det skal forutsettes at kvalitetssystemet oppfyller kravene med
hensyn til de elementer av kvalitetssystemet som oppfyller tilsvarende spesifikasjoner i
relevante harmoniserte standarder.

I tillegg til a ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens
medlemmer ha erfaring i a vurdere det aktuelle trykkpakjente utstyrsomradet og den berorte
trykkpakjente utstyrsteknologi og ha kunnskap om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal
omfatte et vurderingsbesgk i produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 3.1 femte strekpunkt
for a kontrollere produsentens evne til a identifisere relevante krav i forskriften og til 4 gjennomfore
nodvendige undersokelser med sikte pa a sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med nevnte
krav.

Produsenten skal informeres om beslutningen. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

3.4 Produsenten skal forplikte seg til a oppfylle sine forpliktelser som folger av det godkjente
kvalitetssystemet, og opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

3.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere alle foreslatte endringer og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt kommer til & oppfylle kravene nevnt i nr. 3.2, eller om det kreves en ny
vurdering.

Det skal informere produsenten om sin beslutning. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.

4. OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
4.1 Formalet med overvakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.
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4.2

4.3

4.4

Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til
produksjons-, inspeksjons-, prevings- og lagerlokalene og gi det alle nedvendige
opplysninger, seerlig

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,

- den tekniske dokumentasjonen,

- kvalitetsregistrene, som for eksempel inspeksjonsrapporter og previngsdata,
kalibreringsdata, rapporter vedrorende det berarte personellets kvalifikasjoner osv.

Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfere periodiske revisjoner for & sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet og gi produsenten en
revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner ma veere slik at en fullstendig
revurdering blir utfort hvert tredje ar.

Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besgk hos produsenten. Behovet for
og hyppigheten av slike ekstraordinzgere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en
kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det skal saerlig tas hensyn til
folgende faktorer i kontrollbesgksordningen:

- det trykkpakjente utstyrets kategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesok,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle sarlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

Ved slike besgk kan det tekniske kontrollorganet om nedvendig utfore eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet virker tilfredsstillende. Det tekniske
kontrollorganet skal gi produsenten en rapport om beseoket samt en prgvingsrapport dersom det har
utfert provinger.

5.2

10

CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 3.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent
som er i samsvar med typen beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og oppfyller gjeldende
krav i forskriften.

Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserkleering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter
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at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. T samsvarserkleringen skal det angis
hvilken produktmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaringen skal pa anmodning gjores tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

6. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,
kunne framlegge for de nasjonale myndigheter

- dokumentasjonen nevntinr. 3.1,

- endringen nevnt i nr. 3.5, som godkjent,

- vedtakene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet som er nevntinr. 3.3, 3.5, 4.3 og 4.4.

7. Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om godkjenninger
av kvalitetssystemer som det har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa
anmodning gjere tilgjengelig for de utpekende myndighetene fortegnelser over godkjenninger av
kvalitetssystemer som er avslatt, midlertidig opphevet eller pa andre mater begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om
godkjenninger av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet eller trukket tilbake, og
pa anmodning informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

8. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 3.1, 3.5, 5 og 6 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL E1: KVALITETSSIKRING AV INSPEKSJON OG PRGVING AV DET

FERDIGE DET TRYKKPAKJENTE UTSTYRET

1. Kvalitetssikring av inspeksjon og preving av det ferdige trykkpakente utstyret er prosedyren
for samsvarsvurdering der produsenten oppfyller forpliktelsene fastsattinr. 2, 4 og 7, og sikrer
og erklaerer pa eget ansvar at det berorte trykkpakjente utstyret oppfyller gjeldende krav i
forskriften.

2. TEKNISK DOKUMENTASJON

Produsenten skal utarbeide den tekniske dokumentasjonen. Den tekniske dokumentasjonen skal
gjore det mulig a vurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de relevante krav, og skal
omfatte en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske dokumentasjonen skal angi
gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for vurderingen, dekke det trykkpékjente utstyrets
konstruksjon, produksjon og virkemate. Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen
minst inneholde folgende elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultater av gjennomferte konstruksjonsberegninger, undersgkelser som er
gjennomfort, osv., og

- previngsrapporter.

3. Produsenten skal oppbevare den tekniske dokumentasjonen og kunne stille den til radighet
for vedkommende nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i
omsetning.

4. PRODUKSJON
Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem for inspeksjon og praving av det ferdige
trykkpakjente utstyret som angitt i nr. 5, og skal veere underlagt overvakingen som angitt i nr. 6.
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KVALITETSSYSTEM
Produsenten skal inngi ssknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:

produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden
inngis av representanten,

en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

alle relevante opplysninger om den aktuelle typen trykkpakjent utstyr,
dokumentasjon for kvalitetssystemet, og

den tekniske dokumentasjonen nevntinr. 2.

Kvalitetssikringssystemet skal sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende
krav i forsrkiften.

Innenfor rammen av kvalitetssystemet skal hver enkelt trykkpakjent komponent undersokes, og det
skal utfares hensiktsmessige pravinger som fastsatt i den eller de relevante standardene nevnti § 19,
eller tilsvarende previnger, og sarlig den ferdigkontrollen som er beskrevet i vedlegg I nr. 3.2, for a
sikre at produktet er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en

systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.

Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal gjare det mulig a tolke kvalitetssystemenes programmer,

planer, handbeker og registre pa en ensartet mate.

Den skal seerlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av

kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn
til det trykkpakjente utstyrets kvalitet,

prosedyrer brukt ved permanent sammenfoyning av deler godkjent i samsvar med
vedlegg I nr. 3.1.2,

undersgkelsene og previngene som vil bli gjennomfert etter produksjon,

kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og rapporter
om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, seerlig det personellet som
permanent foyer sammen deler i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

tiltak for & kontrollere at kvalitetssystemet virker effektivt.
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5.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for & fastsla om det oppfyller
kravene nevntinr. 5.2.

Det skal forutsettes at kvalitetssystemet oppfyller kravene med hensyn til de elementer av
kvalitetssystemet som oppfyller tilsvarende spesifikasjoner i relevante harmoniserte standarder.

I tillegg til a ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens
medlemmer ha erfaring i a vurdere det aktuelle trykkpakjente utstyrsomradet og den berorte
trykkpakjente utstyrsteknologi og ha kunnskap om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal
omfatte et vurderingsbesgk i produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 2 for a kontrollere
produsentens evne til a identifisere relevante krav i forskriften og til a gjennomfere nadvendige
undersokelser med sikte pa a sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med nevnte krav.

Produsenten skal informeres om beslutningen. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

5.4 Produsenten skal forplikte seg til 4 oppfylle sine forpliktelser som folger av det godkjente
kvalitetssystemet, og opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

5.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere de foreslatte endringene og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt vil oppfylle kravene nevnt i nr. 5.2, eller om en ny vurdering er pakrevd.

Det skal informere produsenten om sin beslutning. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.

6. OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
6.1 Formalet med overvakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.

6.2 Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til
produksjons-, inspeksjons-, provings- og lagerlokalene og gi det alle nadvendige

opplysninger, szerlig

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,

- den tekniske dokumentasjonen nevntinr. 2,
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- kvalitetsregistre, for eksempel inspeksjonsrapporter, pravings- og kalibreringsdata,
rapporter om personellets kvalifikasjoner osv.

Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfere periodiske revisjoner for a sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet og gi produsenten en
revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner skal veere slik at en fullstendig
revurdering blir utfert hvert tredje ar.

Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besgk hos produsenten. Behovet for
og hyppigheten av slike ekstraordinzere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en
kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det skal seerlig tas hensyn til
folgende faktorer i kontrollbesgksordningen:

- utstyrets kategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesgk,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle serlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

Ved slike besgk kan det tekniske kontrollorganet om nedvendig utfore eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet virker tilfredsstillende. Det tekniske
kontrollorganet skal gi produsenten en rapport om besgket samt en pravingsrapport dersom det har
utfort provinger.

7.2

CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 5.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent
som er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserkleering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det
trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. samsvarserkleeringen skal angi hvilken
trykkpakjent utstyrsmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

8. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,

kunne framlegge for de nasjonale myndigheter
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- dokumentasjonen nevntinr. 5.1,
- endringen nevnt i nr. 5.5, som godkjent,

- vedtakene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet nevntinr. 5.3, 5.5, 6.3 0g 6.4.

9. Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om godkjenninger
av kvalitetssystemer som det har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa
anmodning gjere tilgjengelig for de utpekende myndighetene fortegnelser over godkjenninger av
kvalitetssystemer som er avslatt, midlertidig opphevet eller pa andre mater begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om
godkjenninger av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet eller trukket tilbake, og
pa anmodning informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

10. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 3, 5.1, 5.5, 7 og 8 kan oppfylles av vedkommendes representant,
pa produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL F: TYPESAMSVAR BASERT PA VERIFIKASJON AV

TRYKKPAKJENT UTSTYR

1. Typesamsvar basert pa verifisering av trykkpakjent utstyr er den del av prosedyren for
samsvarsvurdering der produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2 og 5, og sikrer og
erklaerer som eneansvarlig at det berorte trykkpakjente utstyret, som har veert omfattet av
bestemmelsene i nr. 3, er i samsvar med typen beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og
oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. PRODUKSJON

Produsenten skal treffe alle nedvendige tiltak slik at produksjonsprosessen og overvakingen av den
sikrer at de produserte produktene er i samsvar med den godkjente typen som er beskrevet i EU-
typeprovingssertifikatet, og med gjeldende krav i forskriften.

3. KONTROLL

Et teknisk kontrollorgan valgt av produsenten skal utfore de hensiktsmessige undersgkelser og
provinger, for a kontrollere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med den godkjente typen som
er beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet, og med gjeldende krav i forskriften.

Undersokelsene og praovingene for a kontrollere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de
hensiktsmessige krav skal gjennomfares ved kontroll og proving av hvert enkelt produkt som angitt i
nr. 4.

4. VERIFIKASJON AV SAMSVAR VED UNDERSQ@KELSE OG PRGVING AV HVER ENKELT
KOMPONENT I DET TRYKKPAKJENTE UTSTYRET

41 Alt trykkpakjent utstyr skal undersokes enkeltvis, og nadvendige provinger, som definert
i den eller de relevante harmoniserte standarder eller tilsvarende provinger, skal utfares for a
verifisere at utstyret er i samsvar med den godkjente typen beskrevet i EU
typeprovingssertifikatet, og med gjeldende krav i forskriften. I mangel av en slik harmonisert
standard skal det bergrte tekniske kontrollorganet avgjare hvilke hensiktsmessige provinger
som skal utfores.

Det tekniske kontrollorganet skal seerlig

- verifisere at personellet som utforer permanent sammenfayning av deler og ikke-
destruktiv proving, er kvalifisert eller godkjent i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2 og 3.1.3.

- verifisere sertifikater utstedt av materialprodusenten i samsvar med vedlegg I nr. 4.3,

- utfore eller fa utfort den avsluttende kontrollen og trykkprevingen nevnt i vedlegg I nr.
3.2 og, nar relevant, kontrollere sikkerhetsinnretninger.
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4.2 Det tekniske kontrollorganet skal utstede et samsvarssertifikat for undersgkelsene og
provingene og skal pafere sitt identifikasjonsnummer pa hver enkelt godkjent trykkpakjent
komponent eller sarge for at det paferes pa organets ansvar.

Produsenten skal oppbevare samsvarssertifikatene og stille dem til radighet for nasjonale
myndigheter for kontroll i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

S. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

5.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 3, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent som
er i samsvar med den godkjente typen beskrevet i EU-typeprovingssertifikatet og oppfyller
gjeldende krav i forskriften.

5.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det
trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. samsvarserkleeringen skal angi hvilken
trykkpakjent utstyrsmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserkleeringen skal pa anmodning gjores tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

Dersom det tekniske kontrollorganet nevnt i nr. 3 godkjenner det, kan produsenten ogsa, pa det
tekniske kontrollorganets ansvar, pafare organets identifikasjonsnummer pa det trykkpakjente
utstyret.

6. Dersom det tekniske kontrollorganet godkjenner det og pa organets ansvar, kan produsenten
ogsa pafore det tekniske kontrollorganets identifikasjonsnummer pa det trykkpéakjente utstyret
under produksjonsprosessen.

7. REPRESENTANT

Produsentens forpliktelser kan oppfylles av vedkommendes representant, pa produsentens vegne
og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten. En representant kan ikke oppfylle produsentens
forpliktelser i henhold til nr. 2.
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MODUL G: SAMSVAR BASERT PA VERIFISERING AV

ENKELTEKSEMPLARER AV DET TRYKKPAKJENTE UTSTYRET

1. Samsvar basert pa verifisering av enkelteksemplarer er prosedyren for samsvarsvurdering der
produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2, 3 og 5, og sikrer og erklaerer pa eget ansvar at
det berorte trykkpakjente utstyret, som har veert omfattet av bestemmelsene i nr. 4, er i samsvar
med gjeldende krav i forskriften.

2. TEKNISK DOKUMENTASJON

Produsenten skal utarbeide den tekniske dokumentasjonen og stille den til radighet for det tekniske
kontrollorganet nevnt i nr. 4.

Dokumentasjonen skal gjore det mulig & vurdere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med
de relevante krav, og skal omfatte en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske
dokumentasjonen skal angi gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for vurderingen, dekke
det trykkpékjente utstyrets konstruksjon, produksjon og virkemate.

Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde folgende elementer:

en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultatene av konstruksjonsberegninger, undersgkelser som er gjennomfort osv.,
- previngsrapporter,

- relevante opplysninger med hensyn til godkjenning av prosedyrer for produksjon og
proving og om kvalifikasjoner eller godkjenninger av personell i samsvar med vedlegg
Inr 3.1.2 0g3.1.3.

Produsenten skal oppbevare den tekniske dokumentasjonen og kunne stille den til radighet for
vedkommende nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

3. PRODUKSJON
Produsenten skal treffe alle nadvendige tiltak slik at produksjonsprosessen og overvakingen av den
sikrer at det produserte trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

DSB VEILEDER / VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR 19



VEDLEGG

4. KONTROLL

Et teknisk kontrollorgan valgt av produsenten skal utfore eller fa utfort hensiktsmessige
undersokelser og pravinger, som fastsatt i relevante harmoniserte standarder, og/eller tilsvarende
provinger, for & kontrollere om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende krav i
forskriften. I mangel av en slik harmonisert standard skal det berorte tekniske kontrollorganet
avgjore hvilke hensiktsmessige provinger som skal utfares fastsatt i andre tekniske spesifikasjoner.

Det tekniske kontrollorganet skal saerlig

- gjennomga den tekniske dokumentasjonen med henblikk pa konstruksjons- og
produksjonsprosedyrer,

- vurdere materialene som er brukt nar disse ikke er i samsvar med relevante
harmoniserte standarder eller med en europeisk godkjenning som materiale til
trykkpakjent utstyr, og kontrollere sertifikatet utstedt av materialprodusenten i samsvar
med vedlegg I nr. 4.3,

- godkjenne prosedyrer for permanent sammenfoyning av deler, eller kontrollere at de er
godkjent tidligere i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

- verifisere kvalifikasjoner eller godkjenninger som kreves i henhold til vedlegg I nr. 3.1.2
0g 3.1.3,

- utfere sluttkontroll nevnt i vedlegg I nr. 3.2.1, utfore eller fa utfert trykkprevingen nevnt i
vedlegg I nr. 3.2.2 og, nar det er relevant, kontrollere sikkerhetsinnretninger.

Det tekniske kontrollorganet skal utstede et samsvarssertifikat pa grunnlag av de utforte
undersokelser og pravinger, og skal pafere sitt identifikasjonsnummer pa det godkjente
trykkpakjente utstyret eller fa det pafert pa sitt ansvar. Produsenten skal oppbevare
samsvarssertifikatene og stille dem til radighet for nasjonale myndigheter i ti ar etter at det
trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

5. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLZERING

5.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 4, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpéakjent komponent som
er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

5.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering og kunne stille den til radighet
for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

Samsvarserkleringen skal angi hvilket trykkpakjent utstyr den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaeringen skal pa anmodning gjores tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.
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6. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 2 og 5 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL H: SEMSVAR BASERT PA FULLSTENDIG KVALITETSSIKRING

1. Samsvar basert pa fullstendig kvalitetssikring er prosedyren for samsvarsvurdering der
produsenten oppfyller forpliktelsene fastsatt i nr. 2 og 5, og sikrer og erkleerer pa eget ansvar at
det bergrte trykkpakjente utstyret oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. PRODUKSJON

Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem for konstruksjon, produksjon, inspeksjon og
proving av det ferdige trykkpakjente utstyret som angitt i nr. 3, og skal vaere underlagt overvakingen
som angitt i nr. 4.

3. KVALITETSSYSTEM
31 Produsenten skal inngi ssknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:
- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden

inngis av representanten,

- den tekniske dokumentasjonen for én modell av hver type trykkpakjent utstyr som skal
produseres. Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde
folgende elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for & oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultatene av konstruksjonsberegninger, undersgkelser som er gjennomfert osv.,
- provingsrapporter,
- dokumentasjon for kvalitetssystemet, og

- en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan.
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Kvalitetssikringssystemet skal sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende
krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en

systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.
Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal sikre en felles forstaelse av kvalitetsprogrammer,
-planer, -handbeker og -registre.

Den skal seerlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av

3.3

kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn
til produktets konstruksjon og kvalitet,

tekniske konstruksjonsspesifikasjoner, herunder standarder, som skal anvendes, og,
dersom de harmoniserte standarder ikke blir anvendt i sin helhet, hvilke midler som
blir brukt for a sikre at de grunnleggende krav i forskriften som far anvendelse pa det
trykkpakjente utstyret, vil bli oppfylt,

teknikker for kontroll og verifisering av konstruksjonen, prosedyrer og systematiske
metoder og prosesser som vil bli anvendt under konstruksjonen av det trykkpakjente
utstyret, som gjelder den aktuelle produkttypen, szerlig med hensyn til materialer i
samsvar med vedlegg I nr. 4,

tilsvarende teknikker, prosesser og systematiske tiltak som vil bli anvendt ved
produksjon, kvalitetskontroll og kvalitetssikring, seerlig prosedyrer for permanent
sammenfoyning av deler godkjent i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

undersokelsene og previngene som skal utfores for, under og etter produksjonen, og
hyppigheten av dem,

kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og
rapporter om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, szerlig det personellet
som permanent fayer sammen deler og utforer ikke-destruktiv preving i samsvar med
vedlegg I nr. 3.1.2 og 3.1.3 osv.,

midler for a overvake at den nedvendige konstruksjons- og trykkpakjent utstyrskvalitet
oppnas, og at kvalitetssystemet virker effektivt.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for a fastsla om det oppfyller
kravene nevnt i nr. 3.2. Det skal forutsettes at kvalitetssystemet oppfyller kravene med
hensyn til de elementer av kvalitetssystemet som oppfyller tilsvarende spesifikasjoner i
relevante harmoniserte standarder.

1 tillegg til 4 ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens
medlemmer ha erfaring som vurderingsansvarlig innen den aktuelle trykkpakjent utstyrsteknologien
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og ha kunnskap om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal omfatte et vurderingsbesgk i
produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 3.1 annet strekpunkt
for a kontrollere produsentens evne til a identifisere gjeldende krav i forskriften og til a gjennomfere
nedvendige undersokelser med sikte pa a sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med nevnte
krav.

Produsenten eller vedkommendes representant skal informeres om beslutningen. Underretningen
skal inneholde konklusjonene av revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

3.4 Produsenten skal forplikte seg til a oppfylle sine forpliktelser som folger av det godkjente
kvalitetssystemet, og opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

3.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere alle foreslatte endringer og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt kommer til a oppfylle kravene nevnt i nr. 3.2, eller om det kreves en ny
vurdering.

Det skal informere produsenten om sin beslutning. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.

4. OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
4.1 Formalet med overvakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.

4.2 Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til
konstruksjons-, produksjons-, inspeksjons-, pravings- og lagerlokalene og gi det alle
nedvendige opplysninger, seerlig

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,

- kvalitetsregistreringer som fastsatt av kvalitetssystemets konstruksjonsdel, f.eks.
resultater av analyser, beregninger, pragvinger osv.,

- kvalitetsregistrene fastsatt av kvalitetssystemets produksjonsdel, som for eksempel
inspeksjonsrapporter og pravingsdata, kalibreringsdata, rapporter om det berorte
personellets kvalifikasjoner osv.

4.3 Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfere periodiske revisjoner for a sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet, og skal gi produsenten en
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revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner skal veere slik at en fullstendig
revurdering blir utfert hvert tredje ar.

4.4 Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besgk hos produsenten.
Behovet for og hyppigheten av slike ekstraordinzere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en

kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det skal szerlig tas hensyn til
folgende faktorer i kontrollbesgksordningen:

utstyrets kategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesgk,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle seerlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

I forbindelse med slike besagk kan det tekniske kontrollorganet om nedvendig utfere eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet fungerer tilfredsstillende. Det skal gi
produsenten en rapport om besgket samt en provingsrapport dersom det ble utfort provinger.

S. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLAERING

5.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet
nevnt i nr. 3.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent
som er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

5.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for hver trykkpakjent

utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter at det

trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. Samsvarserkleringen skal angi hvilken
trykkpakjent utstyrsmodell den er utarbeidet for.

En kopi av samsvarserklaeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.

6. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,
kunne framlegge for de nasjonale myndigheter

- den tekniske dokumentasjonen nevntinr. 3.1,
- dokumentasjon for kvalitetssystemet nevnt i nr. 3.1,

- endringen nevnt i nr. 3.4, som godkjent,
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- Dbeslutningene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet nevntinr. 3.3, 3.4, 4.3 og
4.4.

7. Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om godkjenninger
av kvalitetssystemer som det har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa
anmodning gjere tilgjengelig for de utpekende myndighetene fortegnelser over godkjenninger av
kvalitetssystemer som er avslatt, midlertidig opphevet eller pa andre mater begrenset.
Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganer om godkjenninger
av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet eller trukket tilbake, og pd anmodning
informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

8. REPRESENTANT
Produsentens forpliktelser angitt i nr. 3.1, 3.5, 5 og 6 kan oppfylles av vedkommendes representant, pa
produsentens vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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MODUL H1: SAMSVAR BASERT PA FULL KVALITETSSIKRING OG

KONSTRUKSJONSKONTROLL

1. Samsvar basert pa fullstendig kvalitetssikring samt konstruksjonskontroll og seerlig overvaking
med den ferdigkontrollen er prosedyren for samsvarsvurdering der produsenten oppfyller
forpliktelsene fastsatt i nr. 2 og 6, og sikrer og erkleerer pa eget ansvar at det berorte det
trykkpakjente utstyret oppfyller gjeldende krav i forskriften.

2. PRODUKSJON

Produsenten skal anvende et godkjent kvalitetssystem som angitt i nr. 3 for konstruksjon, produksjon
samt inspeksjon og proving av ferdige produkter, og skal veere underlagt overvakingen som

angitt i nr. 5. Det skal i samsvar med nr. 4 ha blitt undersokt at det trykkpakjente utstyret har en
hensiktsmessig teknisk konstruksjon.

3. KVALITETSSYSTEM
31 Produsenten skal inngi ssknad om vurdering av sitt kvalitetssystem for det berorte
trykkpakjente utstyret til et teknisk kontrollorgan etter eget valg.

Seknaden skal inneholde folgende:
- produsentens navn og adresse, samt representantens navn og adresse dersom sgknaden
inngis av representanten,

- den tekniske dokumentasjonen for én modell av hver type trykkpéakjent utstyr som skal
produseres. Dersom det er relevant, skal den tekniske dokumentasjonen minst inneholde
folgende elementer:

- en generell beskrivelse av det trykkpakjente utstyret,

- konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

- nedvendige beskrivelser og forklaringer for a forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

- en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for a oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

- resultatene av konstruksjonsberegninger, undersgkelser som er gjennomfert osv.,
- previngsrapporter,

- dokumentasjon for kvalitetssystemet,
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- en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan.

3.2 Kvalitetssikringssystemet skal sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med gjeldende
krav i forskriften.

Alle elementer, krav og bestemmelser som produsenten benytter, skal dokumenteres pa en
systematisk og oversiktlig mate i form av skriftlige retningslinjer, prosedyrer og bruksanvisninger.
Dokumentasjonen for kvalitetssystemet skal gjare det mulig a tolke kvalitetssystemenes programmer,
planer, handbgker og registre pa en ensartet mate.

Den skal seerlig inneholde en tilstrekkelig beskrivelse av

- kvalitetsmal og organisasjonsstruktur samt ledelsens ansvar og myndighet med hensyn
til produktets konstruksjon og kvalitet,

- tekniske konstruksjonsspesifikasjoner, herunder standarder, som skal anvendes, og,
dersom harmoniserte standarder ikke blir anvendt i sin helhet, hvilke midler som blir
brukt for & sikre at de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften som far anvendelse pa
det trykkpakjente utstyret, vil bli oppfylt,

- teknikker for kontroll og verifisering av konstruksjonen, prosedyrer og systematiske
metoder og prosesser som vil bli anvendt under konstruksjonen av det trykkpakjente
utstyret, som gjelder den aktuelle typen trykkpakjent utstyr, som med hensyn til
materialer i samsvar med vedlegg I nr. 4,

- tilsvarende teknikker, prosesser og systematiske tiltak som vil bli anvendt ved
produksjon, kvalitetskontroll og kvalitetssikring, seerlig prosedyrer for permanent
sammenfoyning av deler godkjent i samsvar med vedlegg I nr. 3.1.2,

- undersgkelsene og pravingene som skal utferes for, under og etter produksjonen, og
hyppigheten av dem,

- kvalitetsregistre, som inspeksjonsrapporter, provingsdata, kalibreringsdata og
rapporter om personellets kvalifikasjoner eller godkjenninger, sarlig det personellet
som permanent fayer sammen deler og utferer ikke-destruktiv preving i samsvar med
vedlegg I nr. 3.1.2 og 3.1.3 osv.,

- midler for a overvake at den nedvendige konstruksjons- og trykkpakjent utstyrskvalitet
oppnas, og at kvalitetssystemet virker effektivt.

3.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere kvalitetssystemet for a fastsla om det oppfyller
kravene nevntinr. 3.2.
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Det skal forutsettes at kvalitetssystemet oppfyller kravene med hensyn til de elementer av
kvalitetssystemet som oppfyller tilsvarende spesifikasjoner i relevante harmoniserte standarder. I
tillegg til & ha erfaring fra kvalitetsstyringssystemer skal minst ett av revisjonsgruppens medlemmer
ha erfaring som vurderingsansvarlig innen det aktuelle trykkpéakjente utstyrsomradet og den berarte
trykkpakjente utstyrsteknologi og ha kunnskap om gjeldende krav i forskriften. Revisjonen skal
omfatte et vurderingsbesek i produsentens lokaler.

Revisjonsgruppen skal gjennomga den tekniske dokumentasjonen nevnt i nr. 3.1 annet strekpunkt
for & kontrollere produsentens evne til a identifisere gjeldende krav i forskriften og til a gjennomfere
nedvendige undersakelser med sikte pa a sikre at det trykkpakjente utstyret er i samsvar med nevnte
krav.

Produsenten eller vedkommendes representant skal informeres om beslutningen.
Underretningen skal inneholde konklusjonene av revisjonen og en begrunnelse for beslutningen.

34 Produsenten skal forplikte seg til a oppfylle sine forpliktelser som folger av det godkjente
kvalitetssystemet, og opprettholde det slik at det fortsatt virker tilfredsstillende og effektivt.

3.5 Produsenten skal holde det tekniske kontrollorganet som har godkjent kvalitetssystemet,
informert om enhver planlagt endring i kvalitetssystemet.

Det tekniske kontrollorganet skal vurdere alle foreslatte endringer og avgjere om det endrede
kvalitetssystemet fortsatt kommer til & oppfylle kravene nevnt i nr. 3.2, eller om det kreves en ny
vurdering.

Det skal informere produsenten om sin beslutning. Underretningen skal inneholde konklusjonene av
undersokelsen og en begrunnelse for beslutningen.

3.6 Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om godkjenninger
av kvalitetssystemer som det har utstedt eller trukket tilbake, og skal regelmessig eller pa
anmodning gjore tilgjengelig for de utpekende myndighetene fortegnelser over
godkjenninger av kvalitetssystemer som er avslatt, midlertidig opphevet eller pa andre mater
begrenset.

Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganer om godkjenninger
av kvalitetssystemer det har avslatt, midlertidig opphevet eller trukket tilbake, og pa anmodning
informere om godkjenninger av kvalitetssystemer det har utstedt.

4. KONSTRUKSJONSKONTROLL

41 Produsenten skal inngi en sgknad om undersakelse av konstruksjonen av hver enkelt
trykkpakjent komponent som ikke omfattes av en tidligere konstruksjonskontroll, til det
tekniske kontrollorganet nevnt i nr. 3.1.
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4.2 Soknaden skal gjore det mulig a forsta hvordan det trykkpakjente utstyret er konstruert,

produsert og hvordan det virker, og 4 vurdere om det er i samsvar med gjeldende krav i

forskriften. Den skal inneholde

produsentens navn og adresse,

en skriftlig erkleering om at samme sgknad ikke er inngitt til et annet teknisk
kontrollorgan,

den tekniske dokumentasjonen. Dokumentasjonen skal gjore det mulig a vurdere

om det trykkpakjente utstyret er i samsvar med de relevante krav, og skal omfatte

en tilfredsstillende analyse og vurdering av risiko. Den tekniske dokumentasjonen
skal angi gjeldende krav og skal, i den grad det er relevant for vurderingen, dekke det
trykkpékjente utstyrets konstruksjon og virkemate. Dersom det er relevant, skal den
tekniske dokumentasjonen minst inneholde folgende elementer:

en generell beskrivelse av det trykkpékjente utstyret,

konstruksjons- og produksjonstegninger og diagrammer over komponenter,
delsammenstillinger, kretser osv.,

nedvendige beskrivelser og forklaringer for & forsta nevnte tegninger og diagrammer og
hvordan det trykkpakjente utstyret fungerer,

en liste over de harmoniserte standardene som det er offentliggjort henvisninger til i Den
europeiske unions tidende, anvendt delvis eller i sin helhet, og beskrivelser av de lgsninger
som er valgt for & oppfylle de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften nar disse
harmoniserte standardene ikke er anvendt. Dersom harmoniserte standarder delvis er
anvendt, skal den tekniske dokumentasjonen angi hvilke deler som er anvendt,

resultater av gjennomforte konstruksjonsberegninger, undersokelser som er
gjennomfert, osv., og

previngsrapporter,

underlagsdokumentasjon som viser at den tekniske konstruksjonen er tilfredsstillende.

I underlagsdokumentasjonen skal alle dokumenter som er anvendt, angis, seerlig dersom

de relevante harmoniserte standarder ikke er anvendt fullt ut, og den skal om nadvendig
omfatte resultater av pregvinger som er utfert av produsentens egnede laboratorium, eller
et annet provingslaboratorium pa vegne av produsenten og pa produsentens ansvar.

4.3 Det tekniske kontrollorganet skal vurdere seknaden, og dersom konstruksjonen oppfyller
kravene i forskriften som far anvendelse pa det trykkpakjente utstyret, skal det utstede et
EU-sertifikat for konstruksjonskontroll til produsenten. Sertifikatet skal inneholde

produsentens navn og adresse, konklusjonene fra undersgkelsen, eventuelle vilkar for dets
gyldighet og nedvendige data for identifikasjon av den godkjente konstruksjonen. Sertifikatet
kan ha ett eller flere vedlegg.
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Sertifikatet og dets vedlegg skal inneholde alle opplysninger som er ngdvendige for & vurdere om
de produserte produktene er i samsvar med den undersekte konstruksjonen og for a kontrollere
produkter under bruk.

Dersom konstruksjonen ikke oppfyller gjeldende krav i forskriften, skal det tekniske kontrollorganet
avsla a utstede et sertifikat for konstruksjonskontroll og informere sgkeren om dette, samt gi sgkeren
en detaljert begrunnelse for avslaget.

4.4 Det tekniske kontrollorganet skal holde seg informert om alle endringer i allment anerkjente
teknologier som kan indikere at den godkjente konstruksjonen ikke lenger oppfyller
gjeldende krav i forskriften, og avgjere om slike endringer krever ytterligere undersokelse.

1 sa tilfelle skal det tekniske kontrollorganet informere produsenten om dette.

Produsenten skal informere det tekniske kontrollorganet som har utstedt EU-sertifikatet for
konstruksjonskontroll, om alle endringer av den godkjente konstruksjonen som kan ha betydning
for samsvaret med de grunnleggende sikkerhetskrav i forskriften eller gyldighetsvilkarene for
sertifikatet. Slike endringer krever ytterligere godkjenning fra det tekniske kontrollorganet som
utstedte EU-sertifikatet for konstruksjonskontroll, i form av et tillegg til det opprinnelige EU-
sertifikatet for konstruksjonskontroll.

4.5 Hvert teknisk kontrollorgan skal informere sine utpekende myndigheter om EU-sertifikater
for konstruksjonskontroll og/eller eventuelle tillegg til disse som det har utstedt eller trukket
tilbake, og skal regelmessig eller pa anmodning gjere tilgjengelig for de utpekende
myndighetene fortegnelser over sertifikater og/eller tillegg til dem som er avslatt, midlertidig
opphevet eller pa andre mater begrenset.
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Hvert teknisk kontrollorgan skal informere de andre tekniske kontrollorganene om EU-sertifikater
for konstruksjonskontroll og/eller eventuelle tillegg til disse som det har avslatt, trukket tilbake,
midlertidig opphevet eller pa annen mate begrenset, og pa anmodning om de sertifikater og/eller
tillegg til disse som de har utstedt.

Europakommisjonen, EJS - statene og de andre tekniske kontrollorganene kan pa anmodning fa

en kopi av EU-sertifikatet for konstruksjonskontroll og/eller tillegg til dem. Pa anmodning kan
Europakommisjonen og E@S - statene fa en kopi av den tekniske dokumentasjonen og resultatene av
de undersakelsene som er gjennomfert av det tekniske kontrollorganet.

Det tekniske kontrollorganet skal oppbevare en kopi av EU-sertifikatet for konstruksjonskontroll
med vedlegg og tillegg og de tekniske dataene, herunder dokumentasjonen innsendt av produsenten,
fram til utlopet av sertifikatets gyldighetsperiode.

4.6 Produsenten skal kunne stille en kopi av EU-sertifikatet for konstruksjonskontroll med
vedlegg og tillegg samt den tekniske dokumentasjonen til radighet for de nasjonale
myndigheter i ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning.

S. OVERVAKING SOM ER DET TEKNISKE KONTROLLORGANETS ANSVAR
5.1 Formalet med overvéakingen er a sikre at produsenten korrekt oppfyller de forpliktelsene som
folger av det godkjente kvalitetssystemet.

5.2 Produsenten skal for vurderingsformal gi det tekniske kontrollorganet adgang til
konstruksjons-, produksjons-, inspeksjons-, pravings- og lagerlokalene og gi det alle
nedvendige opplysninger, seerlig

- dokumentasjonen for kvalitetssikringssystemet,

- kvalitetsregistreringer som fastsatt av kvalitetssystemets konstruksjonsdel, f.eks.
resultater av analyser, beregninger, pragvinger osv.,

- kvalitetsregistrene fastsatt av kvalitetssystemets produksjonsdel, som for eksempel
inspeksjonsrapporter og pravingsdata, kalibreringsdata, rapporter om det berorte
personellets kvalifikasjoner osv.

5.3 Det tekniske kontrollorganet skal gjennomfere periodiske revisjoner for a sikre at
produsenten opprettholder og bruker kvalitetssystemet, og skal gi produsenten en
revisjonsrapport. Hyppigheten av periodiske revisjoner skal veere slik at en fullstendig
revurdering blir utfert hvert tredje ar.

5.4 Det tekniske kontrollorganet kan ogsa avlegge uanmeldte besok hos produsenten.
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Behovet for og hyppigheten av slike ekstraordinzere besgk vil bli avgjort pa grunnlag av en
kontrollbesgksordning som det tekniske kontrollorganet styrer. Det ma saerlig tas hensyn til felgende
faktorer i kontrollbesgksordningen:

utstyrets kategori,

- resultatene fra tidligere kontrollbesak,

- behovet for oppfelging av korrigerende tiltak,

- eventuelle sarlige vilkar knyttet til godkjenning av ordningen,

- viktige endringer i organisering av produksjon, dens retningslinjer eller teknikker.

I forbindelse med slike besgk kan det tekniske kontrollorganet om nadvendig utfere eller fa utfort
produktprevinger for a kontrollere at kvalitetssystemet fungerer tilfredsstillende. Det skal gi
produsenten en rapport om besgket samt en provingsrapport dersom det ble utfert previnger.

5.5 SZARLIG OVERVAKING MED AVSLUTTENDE KONTROLL
Avsluttende kontroll som nevnt i vedlegg I nr. 3.2 er underlagt ekstra overvaking i form av uanmeldte
besok fra det tekniske kontrollorganet. Ved slike besgk skal det tekniske kontrollorganet kontrollere

det trykkpakjente utstyret.

Det skal gi produsenten en rapport om besgket samt en provingsrapport dersom det ble utfort

provinger.
6. CE-MERKING OG SAMSVARSERKLARING
6.1 Produsenten skal pafere CE-merkingen og, under ansvar av det tekniske kontrollorganet

nevntinr. 3.1, sistnevntes identifikasjonsnummer pa hver enkelt trykkpakjent komponent
som er i samsvar med gjeldende krav i forskriften.

6.2 Produsenten skal utarbeide en skriftlig samsvarserklaering for hver trykkpakjent
utstyrsmodell og kunne stille den til radighet for de nasjonale myndigheter i ti ar etter
at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning. Samsvarserklaeringen skal identifisere
den trykkpakjente utstyrsmodellen den er utarbeidet for, og skal inneholde nummeret pa
sertifikatet for konstruksjonskontroll.

En kopi av samsvarserkleeringen skal pa anmodning gjeres tilgjengelig for vedkommende
myndigheter.
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7. Produsenten skal i et tidsrom pa ti ar etter at det trykkpakjente utstyret er brakt i omsetning,
kunne framlegge for de nasjonale myndigheter
- dokumentasjon for kvalitetssystemet nevnt i nr. 3.1,
- endringen nevnt i nr. 3.5, som godkjent,

- vedtakene og rapportene fra det tekniske kontrollorganet nevnt i nr. 3.5, 5.3 0g 5.4.

8. REPRESENTANT
Produsentens representant kan inngi ssknaden nevnt i nr. 4.1 og 4.2 og oppfylle forpliktelsene i nr.
3.1,3.5,4.4, 4.6, 6 og 7, pa produsenten vegne og ansvar, forutsatt at de er angitt i fullmakten.
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VEILEDNING TIL VEDLEGG III

Generelt:

I figurene under er det vist rasjonale for valg av fremgangsmater for samsvarsvurdering — moduler.

KONSTRUKSJONSFASE PRODUKSJONSFASE

— MODUL A

MODUL A2

MODUL D
N MODUL B

(konstruksjonstype)

MODUL F —

—> MODUL B
(produksjonstype) MODUL E

PRODUSENT

SAMSVAR

MODUL C2

— MODUL D1 —

— MODUL E1 —
— MODUL G —
— MODUL H —
— MODUL H1 5
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FREMGANGSMATER FOR SAMSVARSVURDERING (MODULER) FOR KATEGORI |
Fare/ MODUL A Bruksanvisning/Sikkerhetsinformasjon
risikoanalyse -

CE-merking
Intern produksjonskontroll

Samsvarserklaering

Teknisk
dokumentasjon

EMGANGSMATER FOR SAMSVARSVURDERING (MODULER) FOR KATEGORI Il

Overvaket kontroll av Bruksanvisning/
Intern produksjonskontroll trykkpak]ent utstyr med Sikkerhetsinformasjon
ujevne mellomrom

Fare/
risikoanalyse Kvalitetssikring CE-merking
av produksjons-
] prosessen
Teknisk 5 Samsvarserklzering
dokumentasjon

Kvalitetssikring av
inspeksjon og
preving av det
ferdige og trykk-
pakjente utstyret

FREMGANGSMATER FOR SAMSVARSVURDERING (MODULER) FOR KATEGORI lil
Kvalitetssikring av ieni
produksjonsprosessen Eirltlli(esrahr:e\gss_nmg/

informasjon

Fare/ Vglr(ifikasjon av trykk- ——
are, pakjent utstyr L :
risikoanalyse CE-merking

Felianase Kvaltetssikring a —_—
. roduksjonsprosessen a
— . | p Jonsp erklaering

dokumentasjon

: Intern Overvaket kontroll av
Et]o—(%;l)(g%r:;/tmge- produksjons- trykkpakjent utstyr med
p ) yp! kontroll ujevne mellomrom

Bruksanvisning/
Sikkerhetsinformasjon

Fare/

risikoanalyse Verifikasjon av trykk-

pakjent utstyr CE-merking

Teknisk
n Verifi keltek: I .
dokumentasjon dg{'{@?{&gﬂﬁ‘éﬁ& Sts?y?:tmp arerey Samsvarserklaering
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VEDLEGG 4

SAMSVARSERKLARING (NR. XXXX) ()

Trykkpakjent utstyr/sammenstilling (produkt-, type-, parti- eller serienummer):

Navn og adresse til produsenten og eventuelt dennes representant:

Denne samsvarserklaeringen er utstedt pa produsentens ansvar alene.

Erkleeringens gjenstand (identifikasjon av det trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen som
gjor det mulig a spore det eller den; dette kan om nedvendig omfatte et bilde for a identifisere
utstyret):

- Dbeskrivelse av det trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen,

- fulgt framgangsmate for samsvarsvurdering,

- for sammenstillinger, en beskrivelse av det trykkpéakjente utstyr som utgjor
sammenstillingen og fulgt framgangsmate for samsvarsvurdering,

Erkleeringens gjenstand beskrevet over er i samsvar med relevante deler av EQS - regelverket:

Henvisninger til de relevante harmoniserte standarder som er anvendt, eller henvisninger til
andre tekniske spesifikasjoner det erklzeres samsvar med:

Der det er relevant, navn, adresse og nummer til det tekniske kontrollorganet som har utfort
samsvarsvurderingen, og nummeret pa sertifikatet som er utstedt, og en henvisning til EU-
typeprovingssertifikat — produksjonstype, EU-typesertifikat — konstruksjonstype, EU-sertifikat
for konstruksjonskontroll eller samsvarssertifikat.

Tilleggsopplysninger:

Undertegnet for og pa vegne av:

(sted og dato for utstedelse):

(navn, stilling) (underskrift):

(eventuelt identifikasjon av underskriftsberettiget med fullmakt til 4 undertegne den rettslig
bindende erkleeringen pa vegne av produsenten eller dennes representant)

! Produsenten kan velge 4 tildele samsvarserkleringen et nummer.
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VEILEDNING TIL VEDLEGG IV

Generelt:

Norsk og engelsk eksempler pa hvordan en samsvarserkleering kan utformes er vist i figurer under.
Det er ikke krav om a angi kunde.

I engelsk versjon er "EU” tilfayd overskriften. Detter fremgar av direktivet og kan brukes ved f.eks.
distribusjon av trykkpakjent utstyr til andre EU land. Det er imidlertid ikke krav om a bruke "EU” i
Norge.

Det brukes forskjellige betegnelser for a beskrive trykkpakjent utstyr, men det anbefales & bruke
definisjonene omtalt i § 4 slik at det ikke oppstar tvil hva slags utstyr er brakt i omsetning. Det kan
veere:

e Beholder

* Rorsystem

o Sikkerhetstilbehor

e Trykkpakjent tilbehor

e Sammenstilling

Definisjonene anbefales a bruke alene eller i tillegg til onsket betegnelse.
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SAMSVARSERKLARING

(Nr. 0000)

Utstedes pa produsentens ansvar alene i henhold til forskrift
10. oktober 2017 nr. 1631 om trykkpakjent utstyr av

(Navn og adresse til produsenten og eventuelt dennes representant)

Samsvarserklaringen omfatter: Erklaeringens gjenstand (identifikasjon av det trykkpakjente utstyret
eller sammenstillingen som gjer det mulig a spore det eller den; dette kan om ngdvendig omfatte et
bilde for a identifisere utstyret)

- beskrivelse av det trykkpakjente utstyret eller sammenstillingen:

- fulgt framgangsmate for samsvarsvurdering (modul-er):

- for sammenstillinger, en beskrivelse av det trykkpakjente utstyr som utgjer sammenstillingen og
fulgt framgangsmate for samsvarsvurdering:

(Produsentens eller representantens navn) erklerer herved at erklaeringens gjenstand beskrevet
over er i samsvar med vedlegg 1i forskrift 10. oktober 2017 nr. 1631 om trykkpakjent utstyr og andre
deler av det norske regelverket (som f.eks.):

- Forskrift om maskiner

- Forskrift om elektromagnetisk kompatibilitet

- Forskrift om elektriske lavspenningsanlegg

Henvisninger til de relevante harmoniserte standarder og andre tekniske spesifikasjoner som er
anvendt og erkleres samsvar med:

- NS-EN...

- NS-EN..

- Norm...

Opplysninger om det tekniske kontrollorganet som har utfert samsvarsvurderingen, og nummeret
pa sertifikatet som er utstedt, (og en henvisning til EU-typeprovingssertifikat - produksjonstype,
EU-typesertifikat - konstruksjonstype, EU-sertifikat for konstruksjonskontroll eller samsvars-
sertifikat) der det er relevant:

- Navn, adresse og nummer til det tekniske kontrollorganet

- Sertifikat nr.

Undertegnet for og pa vegne av:
(navn, stilling)

(underskrift)

(sted og dato for utstedelse)

(Eventuelt identifikasjon av underskriftsberettiget med fullmakt til 8 undertegne den rettslig
bindende erklaeringen pa vegne av produsenten eller dennes representant)
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(EU) DECLARATION OF CONFORMITY

(Nr. 0000)

This declaration of conformity is issued according to Pressure Equipment Directive
(PED) 2014/68/EU under the sole responsibility of

(Name and address of the manufacturer)

Declaration comprises: Object of the declaration (identification of pressure equipment or assembly
allowing traceability; it may, where necessary for the identification of the pressure equipment or
assembly, include an image):

- description of the pressure equipment or assembly.

- conformity assessment procedure followed,

- inthe case of assemblies, description of the pressure equipment constituting the assembly,
and the conformity assessment procedures followed,

(Name of the manufacturer) hereby declare that the object of the declaration described above

is in conformity with Annex 1in Pressure Equipment Directive (PED) 2014/86/EU and other relevant
Union harmonisation legislation (e.g.):

- Directive on machinery (MD) 2006/42/EC

- Low Voltage Directive (LVD) 2014/35/EU

- Directive for Electromagnetic compatibility (EMC) 2014/30/EU

References to the relevant harmonised standards used or references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared:

- NS-EN...

- EN..

- Norm...

Information regarding the notified body which carried out the conformity assessment and
the number of the certificate issued, and a reference to the EU-type examination certificate -
production type, EU-type examination certificate - design type, EU design examination
certificate or certificate of conformity

- Name, address and number of notified body

- Certificate nr.

Signed for and on behalf of:
(name, function)

(signature)

(place and date of issue)

(Where appropriate, particulars of the signatory authorised to sign the legally binding declaration
for the manufacturer or his authorised representative)

140

VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR / DSB VEILEDER




VEDLEGG

VEDLEGG 5
CE-MERKING

CE-merkingen skal besta av bokstavene «CE» i folgende grafiske utforming

Dersom CE-merkingen blir forminsket eller forstorret, skal starrelsesforholdet i figuren
opprettholdes. Dersom det ikke i noen rettsakt er fastsatt seerskilte mal, skal CE-merkingen veere
minst 5 mm hgy.

Ingen utfyllende kommentarer.
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KRYSSREFERANSER TIL PED 2014/68/EU

FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR PED 2014/68/EU
oo

§1Formal N/A

§ 2 Virkeomrade (1) Article 1, nr. 1

§ 2 Virkeomrade (2) Article 1, nr. 2 (a) last sentence

§ 3 Unntak Article 1, nr. 2

§ 4 Definisjoner Article 2

§ 5 Beholdere som skal oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr. 1 (a)

§ 6 Trykkpakjent utstyr, fyrt eller oppvarmet pa annen mate, som skal

oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr. T (b)

§ 7 Rarsystemer som skal oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr.1(c)

§ 8 Sikkerhetstilbehgr og trykkpakjent tiloehar som skal oppfylle

grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr. T (d)

§ 9 Sammenstillinger som delvis skal oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr. 2
§ 10 Sammenstillinger som delvis skal oppfylle grunnleggende sikkerhetskrav Article 4, nr. 2 last paragraph
§ 11 Unntak fra grunnleggende sikkerhetskrav - god ingenigrpraksis Article 4, nr. 3

§ 12 Nar trykkpakjent utstyr og sammenstillinger kan gjgres tilgjengelig
pa markedet

Article 3, nr. 3

§ 13 Produsentens forpliktelser Article 6
§ 14 Representantens forpliktelser Article 7
§ 15 Importgrens forpliktelser Article 8
§ 16 Distributarens forpliktelser Article 9
§ 17 Tilfeller der produsentens forpliktelser far anvendelse pa )

; N Article 10
importgrer og distributerer

§ 18 Identifikasjon av markedsdeltakere Article 11

142 VEILEDNING TIL FORSKRIFT OM TRYKKPAKJENT UTSTYR / DSB VEILEDER



VEDLEGG

§ 19 Samsvarsformodning for trykkpakjent utstyr eller sammenstillinger

Article 12

§ 20 Klassifisering av trykkpakjent utstyr

Article 13, nr. 1 first paragraph

§ 21 Grupper av fluider

Article 13, nr. 1 (a) and (b)

§ 22 Klassifisering av en beholder med flere trykkrom

Article 13. nr. 2

§ 23 Klassifisering av et trykkrom med flere fluider

Article 13, nr. 2

§ 24 Europeisk godkjenning av materialer Article 15
§ 25 Trykkpakjent utstyr vurdert av brukerinspektorat Article 16
§ 26 Samsvarserklaering Article 17

§ 27 Utforming og pafering av CE-merking

Article 18 and 19

§ 28 Framgangsmater ved samsvarsvurdering

Article 14, nr. 1-5

§ 29 Full framgangsmate for samsvarsvurdering av sammenstillinger

Article 14, nr. 6

§ 30 Dokumenter og korrespondanse som gjelder framgangsmater
for samsvarsvurdering

Article 14, nr. 8

§ 31 Unntak fra framgangsmater for samsvarsvurdering

Article 14, nr. 7

§ 32 Krav til et teknisk kontrollorgan og et godkjent tredjepartsorgan Article 24
§ 33 Krav til et brukerinspektorat Article 25
§ 34 Samsvarsformodning Article 26
§ 35 Datterforetak og underleverandgrer Article 27
§ 36 Segknad og utpeking Article 28
§ 37 Begrensning eller tilbaketrekking av utpeking Article 32
§ 38 Driftsmessige forpliktelser Article 34
§ 39 Opplysningsplikt Article 36
§ 40 Tilsyn N/A

§ 41 Klage N/A
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§ 42 Forbud, tilbakekall m.m. N/A
& 43 Tvangsmulkt N/A
§ 44 Straff N/A
§ 45 Overgangsbestemmelser N/A
§ 46 lkrafttredelse N/A
VEDLEGG I-V ANNEX I-V
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